Essix C+® Plastic ENG
DIRECTIONS FOR USE

INTENDED USE:
Essix C+® Plastic is thermoformed to fabricate intra-oral appliances such as retainers, aligners for minor tooth movement, and bite planes. Essix C+® Plastic
is especially suited for use with bruxers/grinders.

INDICATIONS FOR USE:
Mouthguard and aligner materials are indicated for the fabrication of orthodontic and dental appliances such as aligners, bite planes, mouthguards,
nightguards, snoring appliances, splints, retainers, repositioners, and temporary bridges.

PERFORMANCE CHARACTERISTICS AND CLINICAL BENEFITS:
Performance characteristics of orthodontic plastics include a good combination of strength, durability and clarity, resistant to cracking or breaking, easily
removeable from models and effortless to trim.

Clinical benefits of tooth whitening and aligner treatment include may include overall improvement of tooth health and correction of malocclusion(s).

CONTRAINDICATIONS:
This product is contraindicated for patients with a history of allergic reactions to plastics.

WARNINGS:
Excessive heating time during thermoforming will cause plastic to over sag and potential for injury to operator.

Improper thermoforming of the plastic appliance may cause the appliance to crack/break, resulting in sharp edges, loose pieces and possible aspiration of
pieces.

PRECAUTIONS:
Patients with a history of allergic reactions to plastics should not use this product.

Do not reuse plastic sheet. Once thermoformed it cannot be reused.
Thermoformed device is for Single Patient Use. Risks of reuse include infection and contamination (i.e. bacterial, viral).
Store plastic sheets in a cool, dry place.

ADVERSE REACTIONS:
Allergic reactions.

STEP BY STEP INSTRUCTIONS FOR USE WITH ESSIX VACUUM MACHINES:
1. All models should be trimmed to 3/4” high. Full arch models should have the palate trimmed away.

2. IMPORTANT: Pre-heat the machine before using! Pre-heat the vacuum machine for at least 3 minutes or until the heating element is a solid orange
color. (Heating times may vary with current fluctuations or length of time the heating element has been left on.)

3 Spray the model with Trim-Rite® Release Agent to prevent the material from sticking to the model.

4 Place the plastic into the frame of the vacuum machine and the model on the base plate.

5. After pre-heating, swing the heating element over the plastic.

6. Observe the plastic as it heats.

7 During heating, Essix C+® Plastic rises toward the heat source, then becomes wavy as it lowers from the raised position.

8 The waves will start to flatten out into its original flat position - this is the optimal thermoforming time. Do not let Essix C+® Plastic sag.
9 Move the heating element away from the plastic.

10. Turn on the vacuum and lower the plastic over the model.

1. Push the plastic into each undercut with the Essix Accentuator® Tool.

12.  Immediately spray the plastic encased model with Essix Freeze Spray® Coolant. Not only does it cool the plastic, prohibiting further thinning, but it
“shrinks” the material around the cast, realizing a tighter fit.

13. Let vacuum continue to run until plastic is cool.
14.  Trim and finish the appliance as desired.

*Heating time may vary depending upon machine. If plastic does not adapt to model, add heating time until adaptation occurs. If plastic “folds” when
thermoformed, reduce heating time until material does not fold.

For step-by-step instructions refer to owner’s manual of thermo-forming machine used.

Thickness Vacuum Heat Time** Biostar™ Code** Essix® SelectVac® Drufomat

1.0mm (.040”) 60 seconds 163 2:30 1:30
**after preheating element

SAFE DISPOSAL:

Unused plastic sheets can be recycled.

Used dental appliances may be considered a biohazard. Follow your country-specific laws, directives, standards and guidelines for the disposal of used
devices.

‘ Manufacturer: Dentsply Slrona Orthodontlics Inc. C € m & ® MKT-DFUOO35-ML Rev. 01 Issued 01-2020

7290 26th Court East Sarasota, FL 34243 USA Emergo Europe
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Plastico Essix C+® ESP
INSTRUCCIONES DE USO

USO PREVISTO:

El plastico Essix C+® se termoforma para fabricar aparatos intraorales, como retenedores, alineadores para movimientos menores de dientes y planos de
mordida. El plastico Essix C+® es especialmente adecuado para usarse con personas con bruxismo o que rechinan los dientes.

INDICACIONES DE USO:

Los materiales para protectores bucales y alineadores estdn indicados para la fabricacion de aparatos de ortodoncia y dentales, como alineadores, planos
de mordida, protectores bucales, protectores nocturnos, aparatos contra ronquidos, férulas, retenedores, reposicionadores y puentes temporales.

CARACTERISTICAS DE FUNCIONAMIENTO Y BENEFICIOS CLINICOS:
Las caracteristicas de rendimiento de los plasticos de ortodoncia incluyen una buena combinacion de resistencia, durabilidad y claridad, resistente al
agrietamiento o roturas, facilmente extraible de los modelos y reducibles sin esfuerzo.

Los beneficios clinicos del tratamiento de blanqueamiento y alineamiento dental pueden incluir la mejora general de la salud dental y la correccion de la(s)
maloclusién(ones).

CONTRAINDICACIONES:

Este producto estd contraindicado en pacientes con antecedentes de reacciones alérgicas a los plasticos.

ADVERTENCIAS:

Un tiempo de calentamiento demasiado prolongado durante la termoformacion, hard que el plastico se combe excesivamente y representara un riesgo de
lesion para el usuario.

Una termoformacioén inadecuada del dispositivo plastico puede provocar que éste se raje o se rompa, lo cual puede ser causa de bordes afilados, trozos
sueltos y posible aspiracion de los trozos.

PRECAUCIONES:

Los pacientes con antecedentes de reacciones alérgicas al material plastico no deben utilizar este producto. Guarde las ldaminas de plastico en un sitio

fresco y seco.

No vuelva a utilizar la ldmina de plastico. Una vez termoformado, no se puede reutilizar.

El dispositivo termoformado es para su uso en un Unico paciente. Los riesgos de volver a utilizar este producto incluyen infeccion y contaminacién (es

decir, bacteriana, virica).

Guarde las [dminas de plastico en un sitio fresco y seco.

REACCIONES ADVERSAS:

Reacciones alérgicas.

INSTRUCCIONES PASO A PASO PARA EL USO EN MAQUINA DE VACIO ESSIX:

1. Todos los modelos deben recortarse a una altura de 3/4”. Los modelos de arco completo deben tener la béveda palatina recortada.

2. IMPORTANTE: iPrecaliente la maguina antes de usarla! Precaliente la maquina de vacio durante al menos 3 minutos o hasta que el elemento
calentador tome un color naranja sdlido. (Los tiempos de calentamiento pueden variar con las fluctuaciones de corriente o con el tiempo de
permanencia del elemento calentador.)

3. Rocie el modelo con medio de separacion para evitar que el material se adhiera al modelo.

4. Coloque el plastico en la armadura de la maquina de vacio y el modelo en la placa base.

5. Tras el precalentamiento, gire el elemento calentador sobre el plastico.

6. Observe el plastico mientras se calienta.

7. Durante el calentamiento, el plastico Essix C+® asciende hacia la fuente de calor y luego se vuelve ondula do a medida que desciende desde la
posicion elevada.

8. Las ondas comenzaran a aplanarse hasta su posicion original - este es el tiempo dptimo de termoformacion. No deje que el plastico Essix C+® se

combe.

9. Aleje el elemento calentador del plastico.

10. Accione el vacio y baje el plastico sobre el modelo.

1.  Introduzca el plastico en cada socavadura usando la herramienta Essix Accentuator®.

12.  Rocie inmediatamente el modelo revestido de plastico con el liquido refrigerante Essix Freeze Spray®. Este es un paso esencial. No sélo se enfria el
plastico, impidiendo un mayor adelgazamiento, sino que se “encoge” el material alrededor del molde, lograndose un mejor ajuste.

13. Deje que el proceso de vacio continle hasta que el plastico se enfrie.

14. Realice el recorte y acabado del dispositivo segun lo desee.

*El tiempo de calentamiento puede variar dependiendo de la maquina. Si el plastico no se adapta al modelo, prolongue el tiempo de calentamiento hasta
conseguir la adaptacion. Si el plastico se “pliega” cuando se termoforma, reduzca el tiempo de calentamiento hasta que el material deje de plegarse.

Para obtener instrucciones paso a paso, consulte el manual de usuario de la maquina termoformadora utilizada.

Grosor Tiempo de calentamiento al vacio** Cddigo Biostar™*  Essix® SelectVac® Drufomat

1.0mm (.040™) 60 segundos 163 2:30 1:30
**tras el precalentamiento del element

ELIMINACION SEGURA DEL DISPOSITIVO:
Las ldminas de plastico no utilizadas se pueden reciclar.

Los productos usados pueden considerarse un peligro bioldgico. Siga las leyes, directivas, normas y directrices especificas de su pais para la eliminacion
de dispositivos usados.



Plastico Essix C+® m

INSTRUCOES DE UTILIZACAO

UTILIZAGAO PREVISTA:
O Plastico Essix C+® é termoformado para fabricar aparelhos intraorais tais como aparelhos mdveis, alinhadores para desloca¢cdes dentdrias minimas e
planos de mordida. O Plastico Essix C+® é especialmente adequado para ser utilizado por individuos com bruxismo ou que rangem os dentes.

INDICAGOES DE UTILIZAGAO:
Os materiais da goteira e do alinhador sdo indicados para o fabrico de aparelhos dentdrios e ortoddnticos tais como alinhadores, planos de mordida,
goteiras diurnas e noturnas, dispositivos anti-ressono, placas, aparelhos moéveis, reposicionadores e pontes temporarias.

CARACTERISTICAS DE DESEMPENHO E BENEF(CIOS CLINICOS:
As caracteristicas de desempenho dos plasticos ortoddnticos incluem uma boa combinagdo de forga, durabilidade e claridade, resisténcia contra rachas e
quebras, facilidade na remo¢&o de modelos e na aparagem.

Os beneficios clinicos do brangueamento dentario e do tratamento com alinhador podem incluir a melhoria geral da saude do dente, bem como a
correcdo da(s) maloclusdo(des).

CONTRAINDICAGOES:
Este produto encontra-se contraindicado para doentes com historial de reacdo alérgica ao plastico.

ADVERTENCIAS:
Um tempo de aguecimento demasiado prolongado durante a termoformagéo causara o abatimento excessivo do plastico e representard um potencial
risco de lesdo para o operador.

Uma termoformacéo incorreta do dispositivo de plastico podera fazer com que este se rache/quebre, resultando em extremidades afiadas, pedacos soltos
e provocando a potencial aspiragdo de particulas.

PRECAUGCOES:
Os doentes com historial de reacdo alérgica ao plastico ndo devem usar este produto.

Armazenar em local fresco e seco.
Nao reutilizar a folha de plastico. Apds ter sido termoformada, n&o pode voltar a ser utilizada.

Um dispositivo termoformado apenas pode ser utilizado uma vez, num Unico doente. Os riscos da reutilizacdo incluem infecdo e contaminacéo
(bacteriana, viral).

REACOES ADVERSAS:
Reac¢des alérgicas.

STEP BY STEP INSTRUCTIONS FOR USE WITH ESSIX VACUUM MACHINES:

1. Todos os modelos devem ser aparados para uma altura de ¥ polegadas (1,9 cm). Nos modelos de arco completo, a abdbada palatina deve ser
recortada.

2. IMPORTANTE: Pré-aqueca a maquina antes de usar! Pré-aquec¢a a maquina de vacuo durante pelo menos 3 minutos ou até o elemento de
aguecimento ficar com uma cor laranja uniforme. (Os tempos de aquecimento podem variar de acordo com as flutua¢cdes de corrente ou com o
tempo que o elemento de aquecimento ficar ligado.)

3 Pulverize o modelo com o Agente de Libertacdo Trim-Rite® a fim de prevenir a aderéncia do material ao modelo.

4, Coloque o plastico na estrutura da maguina de vacuo e o modelo na placa base.

5. Apds o pré-aquecimento, gire o elemento de aquecimento sobre o plastico.

6 Observe o plastico a medida que este aquece.

7 Durante o aquecimento, o Plastico Essix C+® é subido em direcdo a fonte de calor e torna-se ondulado a medida que é baixado da posi¢do elevada.

8 As ondulacdes comecam a abater para a sua posi¢cdo plana original - o que corresponde ao tempo de termoformacao ideal. Ndo deixe o Plastico
Essix C+® abater por completo.

9. Afaste o elemento de aguecimento do pléastico.

10. Acione o vacuo e baixe o plastico sobre o modelo.

1.  Empurre o plastico para cada entalhe com a ajuda da ferramenta Essix Accentuator®.

12.  Pulverize de imediato o modelo revestido a plastico com o Agente de Arrefecimento Essix Freeze Spray®. Nao sé arrefece o plastico, impedindo um
desbaste adicional, como também “encolhe” o material em torno do modelo, alcancando um melhor ajuste.

13. Deixe o processo de vacuo continuar até o plastico arrefecer.

14. Apare e apligue o acabamento no aparelho conforme desejado.

*O tempo de aquecimento pode variar consoante a maquina utilizada. Se o plastico ndo se adaptar ao modelo, aumente o tempo de aquecimento até
ocorrer o nivel de adaptacédo pretendido. Se o plastico se “dobrar” quando for termoformado, reduza o tempo de agquecimento até o material deixar de
dobrar.

Para obter instrucdes passo a passo, consulte o manual do fabricante da maquina de termoformacéao utilizada.

Espessura Tempo de Aquecimento de Vacuo** Cddigo Biostar™*  Essix® SelectVac® Drufomat

1,0 mm (.040 pol.) 60 segundos 163 2:30 1:30
**apos aplicagdo do elemento de pré-aquecimento

ELIMINAGCAO SEGURA DO DISPOSITIVO:
As folhas de plastico ndo utilizadas podem ser recicladas.

Os produtos usados sdo considerados como um perigo bioldgico. Seguir a legislacdo, diretivas, normas e diretrizes especificas nacionais para a eliminacado
dos dispositivos utilizados.



Plastique Essix C+° FRA
MODE D’EMPLOI

UTILISATION PREVUE :
Le plastique Essix C+® est thermoformé pour fabriquer des appareils intra-oraux tels qu’attachements, aligneurs pour mouvement modéré des dents et
plans de morsure. Le plastique Essix C+® est particulierement indiqué dans le cas des patients souffrant de bruxisme/friction.

INDICATIONS D’UTILISATION ::
Les matériaux pour protége-dents et aligneurs sont indiqués pour la fabrication d’appareils orthodontiques et dentaires tels qu’aligneurs, plans de
morsure, protége-dents, attelles nocturnes, appareils anti-ronflement, attelles, attachements, positionneurs et bridges provisoires.

CARACTERISTIQUES DE PERFORMANCE ET AMELIORATIONS CLINIQUES :

Les caractéristiques de performance du plastique orthodontique comprennent une combinaison adaptée de solidité, de durabilité et de transparence, une
résistance aux fissures et aux cassures, une facilité a étre retiré des modeles et a étre coupé.

Les bénéfices cliniques du blanchiment des dents et du traitement par aligneur incluent une amélioration générale de la santé dentaire et la correction de
malocclusions dentaires.

CONTRE-INDICATIONS :
Ce produit est contre-indiqué chez les patients présentant des antécédents de réactions allergiques au plastique.

AVERTISSEMENTS :
Une durée de chauffage excessive durant le thermoformage causera un fléchissement trop important du plastique dangereux pour l'utilisateur.

Un thermoformage incorrect de I'élément en plastique peut provoquer des félures/cassures, donnant des bords coupants et I'aspiration éventuelle de
morceaux cassés.

PRECAUTIONS :
Ce produit ne doit pas étre utilisé chez les patients présentant des antécédents d’allergie au plastique.

Conserver les feuilles en plastique dans un local frais et sec.

Ne pas réutiliser une feuille de plastique une fois qu’elle a été thermoformée.

Le dispositif thermoformé est destiné a un patient unique. La réutilisation comporte des risques d'infection ou de contamination bactériennes ou virales.
Conserver les feuilles en plastique dans un local frais et sec.

REACTIONS INDESIRABLES :
Réactions allergiques.

INSTRUCTIONS ETAPE PAR ETAPE POUR UNE UTILISATION SUR LES DISPOSITIFS D’ASPIRATION D’ESSIX :

1. Tous les modéles doivent étre coupés a 1,9 cm de haut. Le palais doit étre coupé pour les modéles a arche pleine.

2. IMPORTANT : Pré-chauffer la machine avant utilisation ! Pré-chauffer la machine a vide pendant au moins 3 minutes ou jusqu’a ce que I'élément
chauffant soit de couleur orange. (Les temps de chauffage peuvent varier selon les fluctuations électriques et la durée pendant laquelle I'élément
chauffant a fonctionné.

3 Vaporiser le modeéle avec un agent séparant pour empécher que la matiére ne colle au modeéle.

4 Placer le plastique dans le cadre de la machine a vide et le modeéle sur la plaque de base.

5. Aprés le pré-chauffage, mettre I'élément chauffant au dessus du plastique.

6. Surveiller le plastique lorsqu’il chauffe.

7 Durant le chauffage, le plastique Essix C+® monte vers la source de chaleur, puis s’ondule au moment de se rabaisser.

8 Les ondulations commencent a s’aplanir lorsque le plastique retourne a sa position d’origine, il s’agit la du moment optimal pour le thermoformage.
Ne pas laisser le plastique fléchir.

9. Eloigner I'élément chauffant du plastique.

10. Mettre l'aspiration en marche et abaisser le plastique sur le modéle.

1.  Pousser le plastique dans chaque contre-dépouille avec I'outil Accentuator®.

12.  Vaporiser immédiatement le modéle enrobé de plastique avec le refroidissant Freeze Spray®. Cette étape est essentielle. Ceci permet non seulement
de refroidir le plastique, pour éviter un amincissement supplémentaire, mais aussi de « rétrécir » la matiére autour du moule, pour un moulage plus
précis.

13. Laisser l'aspiration en marche jusqu’a ce que le plastique refroidisse.

14. Couper et finir 'appareil en fonction.

*La durée de chauffage peut varier selon la machine. Si le plastique ne s’adapte pas au modeéle, augmenter la durée de chauffage jusqu’a I'adaptation. Si le
plastique « se plie » lorsqu’il est thermoformé, réduire le temps de chauffage en conséquence.

Pour les instructions étape par étape, se référer au manuel du propriétaire de la machine a thermoformer utilisée.

Epaisseur Temps de chauffage** Code Biostar™** Essix® SelectVac® Drufomat
1.0mm (.040™) 60 secondes 163 2:30 1:30
**aprés le pré-chauffage

SECURITE LORS DE L'ELIMINATION DU DISPOSITIF :
Les feuilles de plastique non utilisées peuvent étre recyclées.

Les produits usagés peuvent étre considérés comme présentant un risque biologique. Respecter la législation, les directives, les normes et les
recommandations applicables dans votre pays concernant I'élimination des dispositifs usagés.



Plastica Essix C+® ITA
ISTRUZIONI PER L’USO

USO PREVISTO:
La plastica Essix C+® & termoformata per produrre apparecchi intraorali quali retainer, allineatori per i piccoli spostamenti dei denti, e placche di svincolo
(bite plane). La plastica Essix C+® & particolarmente idonea all’'utilizzo su persone affette da bruxismo (che digrignano i denti).

INDICAZIONI D’USO:
| materiali per paradenti e allineatori sono destinati alla fabbricazione di apparecchi ortodontici e dentali quali allineatori, placche di svincolo (bite plane),
paradenti, bite notturni, apparecchi antirussamento, splint, apparecchi di contenzione (retainer), positioner e ponti provvisori.

CARATTERISTICHE PRESTAZIONALI E VANTAGGI SPECIFICI:

Le caratteristiche prestazionali delle materie plastiche ortodontiche comprendono una buona combinazione di resistenza, durata e trasparenza, resistenza
a rotture o lesione, facilita di rimozione dai modelli e facilita al taglio.

| vantaggi clinici dello sbiancamento dentale e del trattamento con aligner possono includere il miglioramento generale della salute dei denti e la
correzione delle malocclusioni.

CONTROINDICAZIONI:

Il prodotto & controindicato nei pazienti con anamnesi di reazioni allergiche alla plastica.

AVVERTENZE:

Un eccessivo tempo di riscaldamento durante la termoformatura fa si che la plastica si incurvi eccessivamente e comporta potenziali lesioni all’'operatore.
Una termoformatura impropria dell’apparecchio in plastica potrebbe causare incrinatura/rottura dell’apparecchio, con conseguenti bordi affilati, parti
allentate e possibile aspirazione di parti.

PRECAUZIONI:

| pazienti con anamnesi di reazioni allergiche alla plastica non devono utilizzare questo prodotto. Conservare i fogli di plastica in un ambiente fresco e
asciutto.

Non riutilizzare il foglio di plastica. Una volta termoformato non puo essere riutilizzato.

Il dispositivo termoformato € monouso. | rischi di riutilizzo includono infezione e contaminazione (cioé batterica, virale).

Conservare i fogli di plastica in un ambiente fresco e asciutto.

REAZIONI AVVERSE:

Reazioni allergiche.

ISTRUZIONI DETTAGLIATE PER L’UTILIZZO SU MACCHINE PER VUOTO ESSIX:

1. Tutti i modelli vanno fresati fino all’altezza di 1,9 cm. | modelli ad arco completo dovranno avere il palato rimosso per fresatura.

2. IMPORTANTE: Preriscaldare la macchina prima dell’utilizzo! Preriscaldare la macchina per vuoto per almeno 3 minuti o fino a quando I'elemento
riscaldante assume un colore arancione pieno. (I tempi di riscaldamento potrebbero variare a seconda delle fluttuazioni di corrente o della durata del
periodo per cui I'elemento riscaldante € stato lasciato acceso.)

3. Spruzzare il modello con un mezzo di separazione per evitare che il materiale aderisca al modello.

4, Collocare la plastica nel telaio della macchina per vuoto e il modello sulla placca base.

5. Dopo il preriscaldamento, ruotare I'elemento riscaldante sulla plastica.

6. Controllare la plastica durante la fase di riscaldamento.

7. Durante il riscaldamento, la plastica Essix C+® si solleva verso la sorgente di calore, quindi diventa ondulata man mano che si abbassa dalla posizione
sollevata.

8. Le ondulazioni iniziano ad appiattirsi nella sua posizione originale piatta: questo ¢ il tempo ottimale di termoformatura. Non lasciare incurvare la

plastica Essix C+°.

9. Allontanare I'elemento riscaldante dalla plastica.

10. Applicare il vuoto, quindi abbassare la plastica sul modello.

1.  Spingere la plastica in ciascun sottoquadro utilizzando lo strumento Essix Accentuator®.

12.  Spruzzare immediatamente il modello calcato in plastica col refrigerante Essix Freeze Spray®. Questa € una fase fondamentale. Raffredda la plastica,
impedendo un ulteriore assottigliamento e “ritira” il materiale attorno al calco, realizzando una perfetta aderenza.

13. Continuare ad applicare il vuoto fino a quando la plastica sia fredda.

14. Rifilare e rifinire 'apparecchio in base alle esigenze.

*II tempo di riscaldamento potrebbe variare a seconda della macchina. Se la plastica non si adatta al modello, aggiungere tempo di riscaldamento fino a
quando si verifica 'adattamento. Se la plastica “si piega” quando & termoformata, ridurre il tempo di riscaldamento fino a quando il materiale non si piega.

Per istruzioni dettagliate, consultare il manuale dell’'utente della termoformatrice utilizzata.

Spessore Tempo per il riscaldamento sotto vuoto** Codice Biostar™** Essix® SelectVac® Drufomat

1.0mm (.040™) 60 secondes 163 2:30 1:30
**dopo lelemento di preriscaldamento

SMALTIMENTO SICURO DEL DISPOSITIVO:
| fogli di plastica non utilizzati possono essere riciclati.

| prodotti utilizzati possono essere considerati un rischio biologico. Attenersi alle leggi, alle direttive, agli standard e alle linee guida in materia di
smaltimento dei dispositivi usati.



Essix C+°-Kunststoff DEU
GEBRAUCHSANWEISUNG

VERWENDUNGSZWECK:
Der tiefgezogene Essix C+® Kunststoff dient der Herstellung von intraoralen Apparaturen wie Retainern,Alignern fUr geringe Zahnbewegungen, temporare
Bricken und Aufbissen. Essix C+® Kunststoff ist geeignet zum Einsatz bei Bruxern/Knirschern.

INDIKATIONEN:
Mundschutz- und Aligner-Materialien sind flr die Herstellung von orthodontischen und dentalen Apparaturen wie Alignern, Aufbissen, Mundschutzen,
Knirscherschienen, Anti-Schnarch-Anwendungen, Schienen, Retainern, Repositionern und vorlaufigen Brlicken vorgesehen.

LEISTUNGSMERKMALE UND KLINISCHER NUTZEN:
Die Leistungsmerkmale kieferorthopadischer Kunststoffe umfassen eine gute Mischung aus Festigkeit, Haltbarkeit und Klarheit, Riss- und Bruchfestigkeit,
einfaches Entfernen von Modellen sowie miheloses Trimmen.

Der klinische Nutzen von Zahnaufhellung und Aligner-Behandlung umfasst eine generelle Verbesserung der Zahngesundheit und Korrektur von
Malokklusionen.

KONTRAINDIKATIONEN:
Dieses Produkt ist fur Patienten mit einer Anamnese allergischer Reaktionen auf Plastik kontraindiziert.

WARNHINWEISE:
Eine zu lange Erwarmungszeit wahrend des Tiefziehens kann den Kunststoff Gberlaufen lassen und eine Verletzungsgefahr fir den Laboranten darstellen.

UnsachgemaBes Tiefziehen der Kunststoffapparatur kann zu Rissen oder zum Brechen der Apparatur fihren, wodurch es zu scharfen Kanten, losen Teilen
und einer moglichen Aspiration der Teile kommen kann.

VORSICHTSMABNAHMEN:
Patienten mit anamnestisch bekannten allergischen Reaktionen auf Kunststoffe sollten dieses Produkt nicht verwenden.

Bewahren Sie die Kunststoffplatten an einem kUhlen trockenen Ort auf.
Die Kunststoffplatte nicht erneut verwenden. Sie kann nach dem Tiefziehen nicht erneut verwendet werden.

Das Tiefziehgerat ist fur die Einmalgebrauch gedacht. Zu den Risiken einer erneuten Verwendung zahlen Infektionen und Kontamination (d. h. bakterielle,
virale).

Bewahren Sie die Kunststoffplatten an einem kUhlen trockenen Ort auf.

UNERWUNSCHTE REAKTIONEN:
Allergische reaktionen.

SCHRITT-FUR-SCHRITT-ANWEISUNGEN NUR FUR ESSIX VAKUUMGERATE:

1. Alle Modelle sollten auf eine Héhe von 3/4” getrimmt werden. Vollstdndige Einkiefermodelle sollten den Gaumen ausgearbeitet haben.

2. WICHTIG: Heizen Sie das Gerat vor dem Gebrauch vor! Heizen Sie das Vakuumgerat mindestens 3 Minuten vor oder bis das Heizelement eine kraftig
orange Farbe erreicht. (Heizdauer kann mit den Stromschwankungen oder der Einschaltdauer des Heizelements variieren).

3 Sprihen Sie das Modell mit Isoliermittel ein, um zu verhindern, dass das Material am Modell klebt.

4 Geben Sie den Kunststoff in den Rahmen des Vakuumgerats und das Modell auf die Basisplatte.

5. Nach dem Vorheizen schwenken Sie das Heizelement Uber den Kunststoff.

6. Beobachten Sie den Kunststoff beim Erwarmen.

7 Wahrend der Erhitzung steigt der Essix C+°-Kunststoff zur Warmequelle hin auf und wird dann, wenn er wieder absinkt, wellig.

8 Die Wellen flachen dann in ihre urspringliche ebene Stellung ab - das ist die optimale Tiefziehzeit. Lassen Sie den Essix C+®-Kunststoff nicht
verlaufen.

9. Entfernen Sie das Heizelement vom Kunststoff.

10. Schalten Sie das Vakuum ein und lassen dann den Kunststoff herunter auf das Modell.

1. Drlcken Sie mit dem Essix Accentuator®-Tool an jedem Unterschnitt in den Kunststoff.

12.  Besprihen Sie das mit Kunststoff eingehlite Modell sofort mit Essix Freeze Spray®-KuhImittel. Dies ist ein bedeutender Schritt. Es wird nicht nur der
Kunststoff geklhlt und weiteres Verdlinnen verhindert, es lasst auch das Material um den Abguss herum schrumpfen und flhrt zu einem festeren Sitz.

13. Halten Sie das Vakuum aufrecht, bis der Kunststoff abgekihlt ist.

14.  Trimmen Sie die Apparatur und stellen sie nach Wunsch fertig.

*Die Heizdauer kann in Abhangigkeit von dem Gerat variieren. Wenn sich der Kunststoff nicht an das Modell anpasst, erhéhen Sie die Heizdauer bis die
Anpassung erfolgt. Wenn sich der Kunststoff beim Tiefziehen ,faltet”, reduzieren Sie die Heizdauer, bis sich das Material nicht mehr faltet.

Schrittweise Anleitungen finden Sie im Handbuch der verwendeten Tiefziehmaschine.

Stérke Heizdauer im Vakuum** Biostar™ Code** Essix® SelectVac® Drufomat

1.0mm (.040”) 60 Sekunden 163 2:30 1:.30
**nach Vorheizen des Elements

SICHERE ENTSORGUNG VON PRODUKTEN:
Nicht verwendete Kunststoffplatten kénnen recycelt werden.

Verwendete Produkte kénnen als Biogefahr angesehen werden. Befolgen Sie die spezifischen Gesetze, Richtlinien, Normen und Vorgaben lhres Landes zur
Entsorgung von Altgeraten.



Essix C+®-Kunststof DUT

GEBRUIKSAANWIJZING

BEOOGD GEBRUIK:
Essix C + ® Plastic is thermisch gevormd om intra-orale apparaten zoals houders, uitlijners voor kleine tandverplaatsingen en bijtvlakken te fabriceren. Essix
C+® Plastic is vooral geschikt voor gebruik bij bruxismepatiénten/tandenknarsers.

INDICATIES VOOR HET GEBRUIK:
Gebitsbeschermings- en uitlijningsmaterialen zijn geindiceerd voor de fabricage van orthodontische en tandheelkundige apparaten zoals uitlijners,
bijtvlakken, mondbeschermers, nachtbeschermers, snurkapparaten, spalken, houders, repositioners en tijdelijke bruggen.

PRESTATIEKENMERKEN EN KLINISCHE VOORDELEN:
Prestatiekenmerken van orthodontische kunststoffen omvatten een goede combinatie van sterkte, duurzaamheid en helderheid, bestendigheid tegen
scheuren of breken, gemakkelijk uit modellen te verwijderen en moeiteloos bij te snijden.

Klinische voordelen van het bleken van tanden en de behandeling met uitlijners kunnen omvatten: algemene verbetering van de gezondheid van tanden en
correctie van scheve elementen.

CONTRA-INDICATIES:
Dit product is gecontraindiceerd voor patiénten met een geschiedenis van allergische reacties tegen kunststoffen.

WAARSCHUWINGEN:
Een te lange verwarmingstijd tijdens et thermisch vormen zal ertoe leiden dat de kunststof inzakt en mogelijk letsel van de uitvoerder.

Onjuist thermisch vormen van het kunststof apparaat kan ertoe leiden dat het apparaat barst/breekt, wat resulteert in scherpe randen, losse stukken en
mogelijk aspiratie van stukken.

VOORZORGSMAATREGELEN:
Patiénten met een geschiedenis van allergische reacties tegen kunststoffen moeten dit product niet gebruiken.

De kunststof plaat niet hergebruiken. Wanneer hij eenmaal thermisch gevormd is, kan hij niet hergebruikt worden.

Een thermisch gevormd instrument is alleen voor gebruik bij een enkele patiént.. Het product mag niet worden gebruikt bij een andere persoon.
Hergebruik leidt tot risico op infectie en besmetting (d.w.z. bacterieel, viraal).

Bewaar kunststof platen op een koele, droge plaats.

BIJWERKINGEN::
Allergische reactie.

STAPSGEWIJZE INSTRUCTIES VOOR GEBRUIK MET ESSIX VACUUMMACHINES:

1. Alle modellen moet bijgesneden worden tot 3/4” hoogte. Van volledig boogvormige modellen moet het verhemeltegedeelte weggesneden worden.

2. BELANGRIJK: Verwarm de machine voor véor gebruik! Verwarm de vaculimmachine voor gedurende ten minste 3 minuten of totdat het

verwarmingselement continu oranje gekleurd is. (Verwarmingstijden kunnen variéren met stroomfluctuaties of de duur dat het element aan staat.)

Besproei model met Trim-Rite® Release Agent om te voorkomen dat het materiaal aan het model plakt.

Plaats de kunststof in het frame van de vacuimmachine en het model op de basisplaat.

Beweeg na het voorverwarmen het verwarmingselement over de kunststof.

Houd de kunststof in de gaten tijdens het opwarmen.

Tijdens het verwarmen stijgt Essix C+® Plastic naar de warmtebron en wordt dan golvend als het vanuit de opgeheven positie omlaag gaat.

De golven beginnen vilak te worden tot de originele vlakke stand - dit is de optimale tijd voor het thermisch vormen. Laat Essix C+® Plastic uitzakken.

. Haal het verwarmingselement weg van de kunststof.

10. Zet het vaculm aan en laat de kunststof over het model zakken.

1. Duw de kunststof in elk van de onderliggende openingen met de Essix Accentuator® Tool.

12. Besproei direct het met kunststof omhulde model met Essix Freeze Spray® Coolant. Dit koelt niet alleen de kunststof af, waardoor verder verdunnen
wordt verhinderd, maar het “krimpt” het materiaal rond de mal, waardoor het beter past.

13. Laat het vacuim erop staan tot de kunststof afgekoeld is.

14. Snij het apparaat bij en werk het af naar wens.

©®NOUA W

*De verwarmingstijd kan variéren afhankelijk van de machine. Als de kunststof zich niet aan het model aanpast, verleng dan de verwarmingstijd totdat
aanpassing optreedt. Als de kunststof “opkrult” tijdens het thermisch vormen, verminder dan de verwarmingstijd totdat het materiaal niet meer opkrult.

Raadpleeg de gebruikershandleiding van de gebruikte machine voor het thermisch vormen voor stapsgewijze instructies.

Dikte Vaculim Verwarmingstijd** Biostar™ Code** Essix® SelectVac® Drufomat
1,0mm (.040”) 60 seconden 163 2:30 1:30
**Na voorwarmen van het element

VEILIGE VERWIJDERING:

Ongebruikte kunststof platen kunnen niet gerecycleerd worden.

Gebruikte tandheelkundige apparaten kunnen als biologisch gevaarlijk afval worden beschouwd. Volg de voor uw land geldende wetgeving,
verordeningen, normen en richtlijnen voor de afvoer van gebruikte instrumenten.



Essix C+° plast NOR
BRUKSANVISNING

TILTENKT BRUK:
Essix C+® Plastic er termoformet for framstilling av intra-orale apparater som holdere, innrettere for sma tannbevegelser, og bittplater. Essix C+® Plastic er
spesielt egnet for bruk ved tannskjeering.

INDIKASJONER FOR BRUK:
Munnbeskyttelse og innretter materialer er indikert for framstilling av ortodontiske og dentale apparater som innrettere, bittplater, munnbeskyttelser,
nattbeskyttelse, snorkeapparater, splinter, holdere, reposisjonerere og midlertidige broer.

YTELSESKARAKTERISTIKK OG KLINISKE FORDELER:
Ytelseskarakteristikk for ortodontisk plast inkluderer en god kombinasjon av styrke, holdbarhet og klarhet, motstandsdyktig mot sprekker eller brudd, lett
a fjerne fra modeller og enkel trimming.

Kliniske fordeler ved tannbleking og innretterbehandling inkluderer / kan inkludere generell forbedring av tannhelsen og korreksjon av feilbitt.

KONTRAINDIKASJONER:
Dette produktet er kontraindikert for pasienter med en historie med allergiske reaksjoner pa plast.

ADVARSLER:
For lang oppvarmingstid under termoforming vil fgre til at plasten siger for mye og mulige skader pa operataren.

Feil termoforming av plastapparatet kan fore til at apparater sprekker/knekker, noe som farer til skarpe kanter, lgse deler og mulig aspirasjon av deler.

FORHOLDSREGLER:
Pasienter med en historie med allergiske reaksjoner pa plast, skal ikke bruke dette produktet.

Plastplatene skal ikke gjenbrukes. Nar de forst er termoformet, kan de ikke gjenbrukes.
Termoformet enhet er for bruk pa enkeltpasient. Risikoer ved gjenbruk inkluderer infeksjon og kontaminering (dvs. bakterier, virus).

NEGATIVE REAKSJONER:
Allergiske reaksjoner.

TRINNVIS INSTRUKSJON FOR BRUK MED ESSIX VAKUUMMASKINER:
1. Alle modeller skal trimmes til 3/4” hgyde. Fullbuemodeller skal ha ganen trimmet bort.

2. VIKTIG: Forvarm maskinen far bruk! Forvarm vakuummaskinen i minst 3 minutter eller til varmeelementet har en solid oransje farge.
(Oppvarmingstider kan variere med stremsvingninger eller tiden varmeelementet har statt pa.)

Spray modellen med Trim-Rite® slippmiddel for & forhindre at materialet blir sittende fast i modellen.
Plasser plasten i rammen til vakuummaskinen og modellen pa grunnplaten.
Etter forvarming, sving varmeelementet over plasten.

3

4

5

6. Observer plasten mens den varmes opp.

7 Under oppvarming, hever Essix C+® plasten seg mot varmekilden, og blir s& bglgete nar den senker seg fra hevet stilling.

8 Balgene vil starte a flate seg ut til sin opprinnelige flate posisjon - dette er den optimale termoformetiden. La ikke Essix C+® plast sige.
9 Flytt varmeelementet bort fra plasten.

10. Sla pa vakuumet og senk plasten over modellen.

1. Skyv plasten inn i hvert underkutt med verkteyet Essix Accentuator®.

12.  Spray umidddelbart den plastkapslede modellen med Essix Freeze Spray® kjslemiddel. Det kjoler ikke bare plasten, forhindrer ytterligere fortynning,
med det “krymper” materialet rundt formen, og gir en tettere tilpasning.

13. La vakuumet fortsette & ga til plasten er kald.
14.  Trim og overflatebehandle apparatet som gnskelig.

*Oppvarmingstiden kan variere avhengig av maskinen. Hvis plasten ikke tilpasses til modellen, legg til varmetid til tilpasning opptrer. Hvis plasten “foldes”
ved termoforming, reduser varmetiden til materialet ikke foldes.

For trinnvise instruksjoner, se bruksanvisningen til termoformemaskinen som brukes.

Tykkelse Vakuumvarmetid** Biostar™ kode** Essix® SelectVac® Drufomat
1,0 mm (.040”) 60 sekunder 163 2:30 1:30
**etter forvarming av element

SIKKER AVFALLSHANDTERING:
Ubrukte plastplater kan resirkuleres.

Brukte dentalapparater kan anses som biologisk farlig. Fglg ditt lands lover, direktiver, standarder og retningslinjer for avfallshandtering av brukte enheter.



Essix C+” Plastik DAN
BRUGSANVISNING

PAT/ZANKT ANVENDELSE:
Essix C+® Plastik er termoformet til fremstilling af intraorale apparaturer som f.eks. bgjler, tandskinner med henblik pd mindre tandbevaegelser og
midlertidige broer. Essix C+® Plastik er saerlig egnet til patienter, der skaerer teender.

INDIKATIONER FOR BRUG:
Tandbeskytter- og tandretningsmaterialer er indiceret til fremstilling af ortodontiske og dentale apparaturer som f.eks. tandskinner, bidplaner,
mundbeskyttere, natbeskyttere, snorkeapparaturer, bgjler, retentionsbgijler, repositionsskinner, og midlertidige broer.

FUNKTIONSDATA OG KLINISKE FORDELE:
Ortodontiske plastikapparaturers funktionsdata omfatter en god kombination af styrke, holdbarhed og gennemsigtighed, modstandsdygtighed over for
revner og brud, og hvor let det er at fjerne dem fra modeller og at trimme dem.

De kliniske fordele ved tandblegning og tandregulering kan omfatte en generel forbedring af tandsundheden og korrektion af tandstillingsafvigelse(r).

KONTRAINDIKATIONER:
Dette produkt er kontraindiceret til patienter, der har haft allergiske reaktioner over for plastmaterialer.

ADVARSLER:
For steerk varme under termoformningen vil fa plastikken til at haenge for langt ned og vil vaere en potentiel fare for operatgren.

Forkert termoformning af plastikapparaturet kan fa dette til at revne eller ga i stykker med skarpe kanter, lgse dele og mulig indanding af splinter til falge.

FORHOLDSREGLER:
Patienter, der har oplevet allergiske reaktioner over for plastik, ber ikke bruge dette produkt.

Genbrug ikke plastikpladen. Nar den farst er blevet termoformet, kan den ikke genanvendes.

Det termoformede apparatur er kun til brug for en enkelt patient. Risiko ved genbrug omfatter bl.a. infektion og krydskontaminering (dvs. bakteriel og
viral).

BIVIRKNINGER:

Allergiske reaktioner.

TRINVISE INSTRUKTIONER FOR BRUGE MED ESSIX VAKUUMMASKINER:
1. Alle modeller skal trimmes til en hgjde pa %”. P4 modeller med fuld bue skal ganen trimmes vaek.

2. VIGTIGT: Forvarm maskinen inden brug! Forvarm vakuummaskinen i mindst 3 minutter, eller indtil varmeelementet er helt orangefarvet.
(Opvarmningstider kan variere i forhold til streamsvingninger eller den tid, varmeelementet har veeret taendt).

Spregjt Trim-Rite®-slipmiddel pa modellen for at forhindre, at materialet klaeber fast til modellen.

Anbring plastikken i vakuummaskinens ramme og modellen pa grundpladen.

Efter forvarmning svinges varmeelementet over plastikken.

lagttag plastikken under opvarmningen.

Under opvarmningen haever Essix C+® sig mod varmkilden og bliver derefter voksagtig, nar den falder sammen fra den haevede position.

Bolgerne begynder at flades ud til deres oprindelige flade position - dette er det optimale tidspunkt til termoformning. Lad ikke Essix C+® Plastik
synke nedad.

9. Fjern varmeelementet fra plastikken.
10. Teend for vakuummet, og saenk plastikken ned over modellen.
1. Skub plastikken ind i hvert eneste underskaering med Essix Accentuator®-vaerktgjet.

12.  Spray med det samme Essix Freeze Spray® Kelemiddel pa den plastikovertrukne model. Dette kaler ikke bare plastikken og forhindrer, at denne bliver
tyndere, men det far ogsd materialet til at traekke sig sammen over afstgbningen, sa den kommer til at slutte strammere til.

13. Lad vakuummet vaere teendt, indtil plastikken er kglet af.
14.  Trim og feerdigbehandl apparaturet som gnsket.

*Varmeperioden kan variere afhaengigt af maskinen. Hvis plastikken ikke tilpasser sig modellen, forages varmeperioden, indtil den ger det. Hvis plastikken
slar ”folder”, nar den termoformes, reduceres varmeperioden, indtil materialet ikke slar folder.

Se brugsanvisningen trin for trin i brugervejledningen til den anvendte termoformningsmaskine.

Tykkelse Vakuumvarmeperiode** Biostar™ Code** Essix® SelectVac® Drufomat

1,0 mm (0,040”) 60 sekunder 163 2:30 1:30
**efter forvarmningselement

SIKKER BORTSKAFFELSE:
Ubenyttede plastikplader kan genindvindes.

Brugte dentalapparaturer skal betragtes som biologisk risikomateriale. Falg de enkelte landes love, direktiver, standarder og retningslinjer for bortskaffelse
af brugte enheder.



Essix C+®-plast SWE
BRUKSANVISNING

AVSEDD ANVANDNING:
Essix C+®-plast termoformas for att framstalla intra-orala enheter sdsom retainerskenor, alignerskenor fér smarre tandrérelse och bettskenor. Essix C+°-
plast ldmpar sig extra val fér anvandning av personer med bruxism (tandgnissling och tandpressning).

INDIKATIONER FOR ANVANDNING:
Munskydd och skenmaterial &r indikerade fér framstallning av tandkorrigerande och dentala enheter sdsom skenor, tandstéllningar, munskydd, nattskydd,
snarkskenor, bettskenor, hallare, ompositionerare och provisoriska bryggor

FUNKTIONSEGENSKAPER OCH KLINISKA FORDELAR:
Prestationsegenskaper hos tandreglerande plast inkluderar en lyckad kombination av styrka, hallbarhet och klarhet, resistent mot sprickbildning och brott,
den kan enkelt tas bort fran modellen och &r latt att trimma.

De kliniska fordelarna vid tandblekning och alignerbehandling kan inbegripa en 6vergripande forbattring av tandhélsa och korrigering av bettfel.

KONTRAINDIKATIONER:
Denna produkt &r kontraindikerad for patienter som tidigare drabbats av allergiska reaktioner mot plast.

VARNINGAR:
Alltfor 1ang uppvarmningstid under termoformandet leder till att plasten sjunker ihop alltféor mycket och kan medféra risk for personskada hos operatéren.

Felaktig termoformning av plastenheten kan leda till att enheten spricker/gar sénder, vilket resulterar i vassa kanter, 16sa bitar och risk for inandning av
bitar.

FORSIKTIGHETSATGARDER:
Patienter som tidigare drabbats av allergiska reaktioner mot plast ska inte anvédnda denna produkt.

Ateranvand inte plastark. Efter termoformning kan plastark inte dteranvandas.
Den termoformade enheten &r endast avsedd fér en enda patient. Risker vid ateranvandning inkluderar infektion och kontaminering (dvs. bakteriell, viral).

BIVERKNINGAR:
Allergiska reaktioner.

STEGVISA ANVANDNINGSINSTRUKTIONER FOR ANVANDNING MED ESSIX VAKUUMMASKINER:
1. Alla modeller ska trimmas till 3/4 hojd. Pa fullbagesmodeller maste gommen trimmas bort.

2. VIKTIGT: Férvarm maskinen féore anvandning! Férvarm vakuummaskinen i minst tre minuter eller tills uppvarmningselementet lyser stadigt orange.
(Uppvarmningstider kan variera beroende pa spanningsfluktuationer eller hur ldnge uppvarmningselementet har varit paslaget.)

Spraya modellen med Trim-Rite®-slappmedel for att férhindra att materialet haftar fast pa modellen.
Placera plasten i ramen pa vakuummaskinen och modellen pa basplattan.

Efter forvarmning, svep med uppvarmningselementet 6ver plasten.

Observera plasten medan den varms upp.

Under uppvarmning hdjs Essix C+°-plasten mot varmekallan och blir darefter vagig nar den sjunker nerat.

Vagorna bérjar plana ut till sin ursprungliga plana position - detta &r den optimala termoformningstiden. Lat inte Essix C+®-plasten sjunka ihop fér
mycket.

9. Ta bort uppvarmningselementet fran plasten.
10. Satt paé vakuumeffekten och sédnk ner plasten éver modellen.
1. Tryck in plasten i varje underskarning med Essix Accentuator®-verktyget.

12.  Spraya omedelbart den plastinslutna modellen med Essix Freeze Spray®-kylmedel. Detta kyler inte bara ner plasten och férhindrar ytterligare
fértunning, utan “krymper” dven materialet runt avgjutningen fér en mer atsittande passform.

13.  Stang inte av vakuumeffekten forran plasten har svalnat.
14.  Trimma och bearbeta enheten efter behov.

*Uppvarmningstiden kan variera beroende pa maskin. Om plasten inte formar sig efter modellen, férlang uppvarmningstiden tills plasten formar sig. Om
plasten "viks” under termoformning, minska uppvarmningstiden tills materialet inte viker sig.

For stegvisa instruktioner, se tillverkarens bruksanvisning till den termoformningsmaskin som anvands.

Tjocklek Vakuumuppvarmningstid** Biostar™-kod** Essix® SelectVac® Drufomat
1,0 mm (0,040”) 60 sekunder 163 2:30 1:30
**efter forvarmning av element

SAKER KASSERING:
Oanvanda plastark kan atervinnas.

Anvanda dentala enheter kan anses vara bioriskavfall. Félj ditt lands lagstiftning, direktiv, standarder och riktlinjer vid kassering av anvanda enheter.



Plastové folie Essix C+® CZE
NAVOD K POUZITI

UCEL POUZITI:
Essix C+® jsou plastové félie uréené k tepelnému tvarovani, které se pouzivaji ke zhotovovani intraoralnich aparatd, napf. retainerd a aligner pro
mikropohyby zubl a ndkusnych desti¢ek. Plastové félie Essix C+® jsou vhodné obzvlasté pro osoby s bruxismem / skfipanim zub(.

INDIKOVANE POUZITI:
Materidly na zubni chranice a alignery se pouzivaji ke zhotovovani ortodontickych a dentalnich aparatd, jako aligner(, ndkusnych desti¢ek, zubnich
chrani¢l, no¢nich chranicu, aparatl proti chrapani, dlah, retainerd, pozicionérd a provizornich mastkad.

MECHANISMUS FUNGOVANI A KLINICKE PRINOSY:
Ortodontické plastové félie pfedstavuji optimalni kombinaci pevnosti, trvanlivosti a pfesnosti, jsou odolné vici prasknuti a lamani, je snadné je sejmout z
modelu a jednoduse se ofezavaiji.

Mezi klinické pFinosy béleni zubl a ortodontické 1é¢by s alignery patfi celkové zlepseni zdravi zubl a korekce nespravné okluze.
KONTRAINDIKACE:

Vyrobek je kontraindikovan u pacientd, u nichz se v minulosti vyskytla alergickd reakce na plast.

VAROVAN:I:

Je-li doba zahtivani pfi tepelném tvarovani ptili dlouha, plast ztraci pevnost a mlze potencialné i poranit obsluhu.

Nespravny postup tepelného tvarovani plastové folie maze vést k tomu, ze zubni aparat praskne / zlomi se, budou na ném ostré hrany &i uvolnéné ¢asti a
muUze mit za nasledek i vdechnuti malych ¢asti.

BEZPECNOSTNI POKYNY:

Pacienti, u nichz se v minulosti vyskytla alergicka reakce na plast, nesmi vyrobek pouzivat.

Plastova fdlie se nesmi pouzivat opakované. Po tepelném tvarovani nelze félii znovu pouzit.

Tepelné tvarovana fdlie je ur¢ena pouze pro jednoho pacienta. Pri opakovaném pouziti hrozi infekce a kontaminace (napf. bakteridlni, viralni).
NEZADOUCI REAKCE:

Alergicka reakce.

PRACOVNI POSTUP PRI POUZITI S VAKUOVYMI PRISTROJI ESSIX:

V3echny modely se musi ofiznout na cca 2 cm (% palce) vysky. U modeld celého oblouku se musi odFiznout palatalni ¢ast.

DULEZITE: Pistroj se musi pfed pouzitim pfedehfat! Pfedehfivejte vakuovy pristroj alesporn 3 minuty nebo tak dlouho, nez se vyhtivaci téleso zbarvi
do oranzova. (Doba zahtivani se mUze lisit podle aktudlni situace a v zavislosti na tom, jak dlouho je vyhtivaci téleso zapnuté.)

NastFikejte model izola¢nim prostfedkem Trim-Rite®, aby se material k modelu nepfilepil.

Vlozte plastovou félii do rdmu vakuového pristroje a model umistéte na zdkladovou desticku.

Po predehrati otocte zahtivaci téleso nad plastovou fdlii.

Pozoruijte, jak se plastova félie zahriva.

PFi zahFivani se plastova folie Essix C+® zveda smérem k vyhfivacimu télesu, poté se za¢ne vinit a pfi tom pomalu klesat do plvodni pozice.
VInéni pomalu odezniva a prestane ve chvili, kdy se félie navrati do pavodni pozice - to je optimalni moment pro tepelné tvarovani. Plastova folie
Essix C+® se nesmi zacit provésovat.

Odsunte zahtivaci téleso zpét, aby nebylo nad plastovou fdlii.

Zapnéte vakuum a posuite plastovou félii doll, aby se vytvarovala pfes model.

Pomoci nastroje Essix Accentuator® zatlacte folii do vSech podsekFivin.

Vytvarovanou plastovou félii na modelu okamzité nasttikejte chladicim prostfedkem Essix Freeze Spray®. Pripravek ochladi plast, aby se dale
neztencoval, a zaroven zajisti, Ze materidl tésnéji prilne k modelu.

Nechte pusténé vakuum, dokud plastova fdélie nevychladne.
Oriznéte folii a dokoncete aparat, aby mél pozadovanou podobu.

*Doba zahtivani se mUze lisit v zavislosti na typu pristroje. Pokud se plastova félie nevytvaruje podle modelu, prodluzte dobu zahfivani tak, abyste dosahli
pozadovaného tvarovani. Pokud se na plastové fdlii vytvareji pti tepelném tvarovani ,,zahyby", zkratte dobu zahtivani tak, aby se nevytvérely.

Podrobné pokyny naleznete v ndvodu k pouziti konkrétniho pristroje pro tepelné zpracovani folii.

Tloustka Doba zahfivani s vakuem** Koéd Biostar™ ** Essix® SelectVac® Drufomat

1,0 mm (0,040 ) 60 vterin 163 2:30 1:30
** po pfedehfati vyhfivaciho télesa

BEZPECNA LIKVIDACE:
Nepouzité plastové félie Ize recyklovat.

Pouzité zubni aparaty mohou byt povazovany za infekéni odpad (biologické riziko). Dodrzujte pfislusné aktudlné platné zakony, smérnice, standardy a

pokyny pro odstranovani pouzitych zarizeni.



Essix C+® Plastic HUN
HASZNALATI UTMUTATO

FELHASZNALAS:
Az Essix A+® Plastic egy héformalt mlanyag, amely intraordlis eszkdzdk, mint retainerek, kisebb fogmozgdsok kezelésére alkalmas fogszabalyozodk as
harapasemeldk eléallitasara alkalmas. Az Essix A+® Plastic kifejezetten alkalmas fogcsikorgatds esetén torténd felhasznaldsra.

ALKALMAZASI TERULETEK:
Fogvédo és fogszabalyozd anyagok alkalmasak ortodontikus és fogdszati eszkdzok, mint fogszabalyozok, harapasemeldk, fogvéddk, éjszakai fogveéddk,
horkolas elleni eszk6zdk, sinek, retainerek, repozicionald eszkdzodk és dtmenteti hidak gyartasara.

TELJESITMENYJELLEMZGOK ES KLINIKAI ELONYOK:
Az ortodontikus mlanyagok teljesitményjellemzéi kdzé tartozik, hogy erdsek, tartdsak, atlatszoak, ellendlinak a repedésnek és torésnek, kdnnyen
eltavolithatdk a modellbdl és vagasuk egyszerd.

A fogfehérités és a fogszabdlyozd kezelés klinikai elényei k6zé tartoznak a fogak egészségének javuladsa és a fogiv zarddasi hibdinak korrekcidja.

ELLENJAVALLATOK:
A mUanyagra ismerten allergids betegek esetén ennek a terméknek az alkalmazasa ellenjavallt.

FIGYELMEZTETESEK:
A héformalas sordn a tulzott melegitési idé kdvetkeztében a mlanyag tulzottan meghajlik, és ez a kezeld sértléséhez vezethet.

A mUlanyag eszkdz nem megfelelé héformazasa miatt az eszkd6z megrepedhet vagy eltérhet, éles szélek, laza darabok és esetlegesen aspirdlhatd darabok
alakulhatnak ki.

OVINTEZKEDESEK:
Azok a betegek, akiknél mlanyagra allergids reakcid kordbban elé6fordult, nem hasznalhatjak ezt a terméket.

A mUanyag lap nem Ujrafelhasznalhaté. H6formdazas utdn nem hasznalhatd fel Ujra.
A héformazott eszkdz kizardlag egyszer hasznélatos. Ujrafelhasznalds esetén fokozott a fertézés és a kontaminacié kockazata (pl. bakteridlis vagy viralis).

NEMKIVANATOS ESEMENYEK:
Allergias reakciok.

LEPESROL LEPESRE HASZNALATI UTASITASOK AZ ESSIX VAKUUM KESZULEKEKHEZ:
1. Minden modellt 3/4” magasra kell vagni. ves modellek esetén a szajpadlashoz illeszkedd részt vagja le.

2. FONTOS: Felhasznalas elétt melegitse eld a készUléket! Melegitse el a vakuum készuléket legaldbb 3 percig vagy amig a flité elem stabilan
narancssarga szinl lesz. (A melegitési idé dramindagozas miatt vagy a flitési elem bekapcsolasanak idétartamatdl figgden valtozhat.)

Fujja le a modellt Trim-Rite® Release agent anyaggal, hogy megakaddlyozza az anyagnak a modellhez ragadasat.

Helyezze a mlianyagot a vakuum készullék keretébe, és a modellt helyezze az alapra.

Elémelegités utdn mozgassa a flitéelemet a mlanyag felett.

Melegedés kdzben figyelje meg a mlanyagot.

Melegités sordn az Essix C+® Plastic a héforras felé felemelkedik, majd hulldmossa valik, ahogy stllyedni kezd.

A hulldmok magassdga csdkken, amig vissza nem all az eredeti dllapot - ez az optimalis héformazasi idé. Ne hagyja, hogy az Essix C+® Plastic
meghajoljon.

9. Vegye el a flité elemet a mlanyagtol.

10. Kapcsolja be a vdkuumot, és vigye le a mlanyagot a modell folé.

1. Az Essix Accentuator® Tool nevl eszkdz segitségével helyezze a mlanyagot az egyes bevagasokba.

12.  Azonnal fujja le a mlGanyaggal bevont modellt Essix Freeze Spray® Coolant nev( hitéfolyadékkal. Ez nemcsak leh(ti a mdanyagot, hanem
megakadalyozza annak tovabbi elvékonyoddasat, de ennek kdszdnhetden az anyag ,,0sszemegy” az dntvény korll, és ezdltal szorosabban illeszkedik.

13. A vdkuumot hagyja addig bekapcsolva, amig a mlanyag el nem hdil.
14.  VAagja meg és készitse el az eszkdzt a kivant modon.

*A melegitési idé készulékenként eltéré lehet. Ha a mlanyag nem adaptalodik a modellhez, ndvelje a melegitési id6ét, amig az adaptaldédas el nem
kezddédik. Ha a hékezelésre a mianyag ,,meghajlik”, csdkkentse a melegitési idét, amig az anyag mar nem fog meghajlani.

A lépésrdl [épésre torténd utasitdsokkal kapcsolatban olvassa el az alkalmazott héformazoé berendezés kezelbi kézikdonyvét.

Vastagsag Vakuum f(itési id6** Biostar™ kéd** Essix® SelectVac® Drufomat
1,0 mm (0,040”) 60 masodperc 163 2:30 1:30
**az elem elézetes melegitése utan

BIZTONSAGOS ARTALMATLANITAS:
A fel nem hasznalt mlanyag lapok ujrahasznosithatok.

A haszndlt fogaszati eszk6zok bioldgiailag veszélyes anyagoknak tekintendék. A hasznalt eszkdzok artalmatlanitdsaval kapcsolatban kdvesse orszaga
térvényeit, eldirdsait, standard eljarasait és irdnyelveit.



1 ®
Tworzywo Essix C+ POL
INSTRUKCJA STOSOWANIA

PRZEZNACZENIE:

Termoplastyczne tworzywo Essix C+® stuzy do wytwarzania aparatow wewnagtrzustnych, takich jak ustalacze, naktadki ortodontyczne stosowane
w przypadku umiarkowanego rozchwiania zebdw i naktadki zgryzowe. Tworzywo Essix C+® jest przeznaczone szczegdlnie dla oséb zaciskajgcych
zeby/zgrzytajacych zebami.

WSKAZANIA DO STOSOWANIA:

Materiaty do produkcji ochraniaczy zebow i naktadek zgryzowych s przeznaczone do wytwarzania aparatéw ortodontycznych i nazebnych, takich jak
naktadki ortodontyczne, naktadki zgryzowe, ochraniacze na zeby, szyny relaksacyjne, aparaty dla oséb chrapigcych, szyny, ustalacze, szyny repozycyjne
i mosty czasowe.

PARAMETRY UZYTKOWE | KORZYSCI KLINICZNE
Parametry uzytkowe tworzyw ortodontycznych obejmujg odpowiednie potgczenie wytrzymatosci, trwatosci i przejrzystosci, odpornosc¢ na pekanie lub
ztamanie, tatwe zdejmowanie z modeli i przycinanie.

Korzysci kliniczne z wybielania zebdw i stosowania naktadek ortodontycznych moga obejmowac ogdlng poprawe stanu uzebienia i korekte wad zgryzu.

PRZECIWWSKAZANIA:
Produktu nie nalezy stosowacd u pacjentdw, u ktérych w przesztosci wystapita reakcja alergiczna na tworzywa sztuczne.

OSTRZEZENIA:
Zbyt dtugi czas nagrzewania podczas termoformowania spowoduje nadmierne ugiecie tworzywa, co moze skutkowac obrazeniami osoby obstugujacej.

Nieprawidtowe termoformowanie aparatu z tworzywa moze spowodowac jego pekniecie/ztamanie, prowadzac do powstania ostrych krawedzi i luznych
fragmentdw, ktére moga dostacd sie do drog oddechowych.

SRODKI OSTROZNOSCI:
Pacjenci, u ktérych w przesztosci wystapita reakcja alergiczna na tworzywa sztuczne, nie powinni uzywac tego produktu.

Nie nalezy ponownie uzywac ptytek tworzywa. Po termoformowaniu tworzywo nie nadaje sie do ponownego uzycia.
Termoformowany aparat jest przeznaczony do uzytku przez jednego pacjenta. Ponowne uzycie grozi infekcjg i skazeniem (bakteryjnym lub wirusowym).

DZIAELANIA NIEPOZADANE:
Reakcje alergiczne.

SZCZEGOLOWA INSTRUKCJA UZYCIA Z FORMIERZAMI PROZNIOWYMI ESSIX:
Wszystkie modele powinny zosta¢ przyciete do wysokosci 3/4”. Modele z petnym tukiem powinny zostad przyciete w czesci podniebiennej.

2. WAZNE: Urzadzenie nalezy rozgrzaé przed uzyciem! Formierz prézniowy powinien sie nagrzewad przez co najmniej 3 minuty lub do momentu, gdy
element grzejny bedzie miat jednolicie pomarariczowy kolor. (Czas nagrzewania moze sie rézni¢ w zaleznosci od wahan napiecia lub tego, jak dtugo
element grzejny byt witaczony).

Spryska¢ model izolatorem Trim-Rite®, aby zapobiec przywieraniu materiatu do modelu.

Umiesci¢ tworzywo na platformie formierza prézniowego, a model na pdtce ponizej.

Po rozgrzaniu elementu grzejnego ustawi¢ go nad tworzywem.

Obserwowac nagrzewanie sie tworzywa.

W trakcie nagrzewania tworzywo Essix C+® najpierw unosi sie w strone zrddta ciepta, nastepnie opada, a na jego powierzchni pojawiaja sie fale.
Gdy fale zaczynajg znikac i powierzchnia ponownie staje sie ptaska, to znak, ze optymalny czas termoformowania zostat osiggniety. Nie nalezy
dopusci¢ do ugiecia tworzywa Essix C+°.

9. Odsuna¢ element grzejny od tworzywa.

10. Wiaczyé pompe prozniowaq i opuscié tworzywo na model.

1. Wocisngc¢ tworzywo do kazdego podciecia za pomocg narzedzia Essix Accentuator®.

12.  Od razu spryskac pokryty tworzywem model srodkiem chtodzacym Essix Freeze Spray®. Chtodzi on tworzywo termoplastyczne, zapobiegajac
dalszemu rozcigganiu, jak rowniez powoduje kurczenie sie materiatu wokdt odlewu, zapewniajac doktadniejsze dopasowanie.

13. Pompa prézniowa powinna pracowacé¢ do momentu schtodzenia tworzywa.
14.  Przycig¢ i wykonczy¢ aparat zgodnie z potrzebami.

*Czas nagrzewania moze sie rézni¢ w zaleznosci od urzadzenia. Jesli tworzywo nie dopasowuje sie do modelu, odpowiednio wydtuzyé czas nagrzewania.
Jesli tworzywo zgina sie podczas termoformowania, odpowiednio skréci¢ czas nagrzewania.

Szczegdtowe instrukcje znajduja sie w instrukcji obstugi stosowanego urzadzenia do termoformowania.

Grubosé Czas nagrzewania** Kod Biostar™** Essix® SelectVac® Drufomat

1,0 mm (0,040”) 60 sekund 163 2:30 1:30
**po nagrzaniu grzatki

BEZPIECZNA UTYLIZACJA:
Niewykorzystane arkusze tworzywa mozna poddac recyklingowi.

Zuzyte aparaty nazebne moga stanowi¢ zagrozenie biologiczne. Postepowacd zgodnie z krajowymi przepisami, dyrektywami, normami i wytycznymi
dotyczacymi utylizacji zuzytych urzadzen.



Essix C+® plastika CRO
UPUTE ZA UPORABU

NAMJENA:
Essix C+® plastika toplinski se oblikuje za izradu intraoralnih aparata kao $to su drzaci, poravnjiva¢i za manje pomicanje zubi i poravnjivaci zagriza. Essix
C+® plastika posebno je prikladna za uporabu sa stiskanjem/mljevenjem zubi.

INDIKACIJE ZA UPORABU:
Materijali Stitnika za usta i poravnjivaca indicirani su za izradu ortodontskih i dentalnih aparata kao $to su poravnjivaci, poravnjivaci zagriza, Stitnici za usta,
noc¢ni Stitnici, aparati za hrkanje, udlage, drzaci, pozicioneri i privremeni mostovi.

RADNE ZNACAJKE I KLINICKE PREDNOSTI:
Radne znacajke ortodontskih plastika uklju¢uju dobru kombinaciju ¢vrstode, trajnosti i bistrine, otpornost na pucanje ili raspadanje, jednostavno uklanjanje
s modela i lako podrezivanje.

Klinicke prednosti izbjeljivanja zubi i tretmana poravnjivac¢ima mogu ukljucivati opcée poboljsanje zdravlja zubi i ispravak praznina.
KONTRAINDIKACIJE:
Ovaj je proizvod kontraindiciran za pacijente s povije$cu alergijskih reakcija na plastiku.

UPOZORENJA:
Predugo vrijeme zagrijavanja za vrijeme toplinskog oblikovanja izaziva savijanje plastike i mogucu ozljedu rukovatelja.

Neodgovarajuce toplinsko oblikovanje plasti¢nog aparata moze izazvati pucanje/raspadanje aparata i ostre rubove, otpustene komade te mogude
usisavanje komada.

MJERE OPREZA:
Pacijenti s povijescu alergijskih reakcija na plastiku ne smiju upotrebljavati ovaj proizvod.

Ne upotrebljavajte ponovno plasti¢nu ploc¢u. Kada se jedanput toplinski oblikuje, ne moze se ponovno upotrijebiti.
Toplinski oblikovani aparat je za jednokratnu uporabu kod pacijenta. Rizici ponovne uporabe ukljucuju infekciju i kontaminaciju (npr. bakterijsku, virusnu).

NUSPOJAVE:
Alergijske reakcije.

UPUTE KORAK-PO-KORAK ZA UPORABU S ESSIX VAKUUMSKIM STROJEVIMA:
1. Svi modeli trebaju se podrezati na visinu od 3/4". Puni lu¢ni modeli trebaju imati podrezane nepce.

2. VAZNO: Prethodno zagrijte stroj prije uporabe! Prethodno zagrijavajte vakuumski stroj najmanje tri minute ili dok grija¢i element ne dobije solidnu
narancastu boju. (Vrijeme zagrijavanja moze se razlikovati ovisno o oscilacijama struje ili duljini vremena uklju¢enosti grijaceg elementa.)

3 Poprskajte model Trim-Rite® sredstvom za otpustanje kako biste sprijecili lijepljenje materijala na model.

4 Postavite plastiku na okvir vakuumskog stroja, a model na temeljnu plocu.

5 Nakon prethodnog zagrijavanja zaljuljajte grijaci element iznad plastike.

6. Pratite zagrijavanje plastike.

7 Za vrijeme zagrijavanja Essix C+® plastika podize se prema izvoru topline, a zatim postaje valovita i spusta se iz podignutog polozaja.

8 Valovi se zapocinju izravnavati u izvorni ravni polozaj - to je optimalno vrijeme toplinskog oblikovanja. Ne dopustite da se Essix C+® plastika savije.
9. Odmaknite grija¢i element od plastike.

10. Ukljucite vakuum i spustite plastiku iznad modela.

1. Gurnite plastiku u svaki donji izrez Essix Accentuator® alatom.

12. Odmah poprskajte model obavijen plastikom Essix Freeze Spray® rashladnim sredstvom. Ono ne samo da rashladuje plastiku i sprje¢ava njezino
stanjivanje, nego i ,skuplja” materijal oko kalupa i postize vecu ¢vrstocdu.

13. Pustite da vakuum nastavi raditi dok se plastika ne ohladi.
14. Podrezite i zavrSite aparat po zelji.

* Vrijeme zagrijavanja moze se razlikovati ovisno o stroju. Ako se plastika ne prilagodi modelu, produljite vrijeme zagrijavanja dok ne dode do
prilagodavanja. Ako se plastika ,savije” kada se toplinski oblikuje, skratite vrijeme zagrijavanja dok se materijal ne bude savijao.

Upute korak-po-korak primjenjuju se na upotrebljavani vlasnicki priru¢nik za toplinsko oblikovanje.

Debljina Vrijeme zagrijavanja vakuuma ** Biostar™ kod ** Essix® SelectVac® Drufomat

1,0 mm (.040”) 60 sekundi 163 2:30 1:30
** nakon prethodnog zagrijavanja elementa

SIGURNO ZBRINJAVANJE:

Neupotrijebljene plasticne plo¢e mogu se reciklirati.

Koristeni dentalni aparati mogu predstavljati bioloSku opasnost. Pridrzavajte se specifi¢nih lokalnih zakona, direktiva, normi i smjernica za zbrinjavanje
koristenih uredaja.



Material plastic Essix C+® ROM
INDICATII DE UTILIZARE

UTILIZARE PRECONIZATA:
Materialul plastic Essix C+® este termoformat pentru fabricarea aparatelor intraorale precum elemente de ancorare, aliniatoare pentru mobilitate dentara
mica si planuri de ocluzie. Materialul plastic Essix C+® este potrivit in special pentru utilizare la persoanele care prezinta bruxism/cu aparate de frecat.

INDICATII DE UTILIZARE:

Materialele pentru protectoare bucale si aparate de aliniere sunt indicate pentru fabricarea aparatelor ortodontice si stomatologice precum: aliniatoare,
planuri de ocluzie, protectoare bucale, gutiere nocturne, aparate pentru prevenirea sforaitului, sine, elemente de ancorare, aparate de repozitionare
dentara si punti temporare.

CARACTERISTICI DE PERFORMANTA §$1 BENEFICII CLINICE:

Caracteristicile de performanta ale materialelor plastice ortodontice includ o combinatie buna intre forta, durabilitate si transparenta, rezistenta la crapare
sau rupere, usurinta indepartarii de pe modele si realizarea cu usurinta a sablarii.

Printre beneficiile clinice ale albirii dintilor si tratamentului de aliniere se numara: imbunatatirea generala a sanatatii dintilor si corectarea malocluziei(ilor).
CONTRAINDICATII:

Acest produs este contraindicat pentru pacientii cu antecedente de reactii alergice la materialele plastice.

ATENTIONARI:

Timpul excesiv de incalzire in timpul termoformarii va determina pierderea excesiva a plasticului si producerea riscului de ranire a operatorului.
Termoformarea necorespunzatoare a aparatelor din plastic poate determina crdparea/ruperea aparatului, ceea ce duce la producerea unor muchii ascutite,
piese slabite si posibila aspiratie a pieselor.

MASURI DE PRECAUTIE:

Pacientii cu antecedente de reactii alergice la materialele plastice nu trebuie sa utilizeze acest produs.

A nu se reutiliza folia de plastic. Dupa termoformare, aceasta nu mai poate fi reutilizata.

Dispozitivul termoformat este destinat utilizarii doar pentru un singur pacient. Printre riscurile asociate reutilizarii sunt incluse: infectia si contaminarea (de
exemplu, bacteriang, virald).

REACTII ADVERSE:

Reactii alergice.

INSTRUCTIUNI PAS CU PAS PENTRU UTILIZAREA IMPREUNA CU MASINILE DE VID ESSIX:

1. Toate modelele trebuie sablate la o inaltime de 3/4”. Pentru modelele cu arc complet, trebuie amprentata bolta palatinala.

2. IMPORTANT: Incélziti in prealabil masina inainte de utilizare! Incalziti in prealabil masina de vid timp de cel putin 3 minute sau pana cand elementul de
incalzire are culoarea portocaliu. (Timpii de incalzire pot varia in functie de fluctuatiile curentului sau de perioada de timp in care elementul de
incalzire a ramas pornit.)

3. Pulverizati modelul cu agent de demulare Trim-Rite® pentru a preveni lipirea materialului de model.

4, Asezati materialul plastic in cadrul masinii de vid si modelul pe placa de baza.

5. Dupa incalzirea prealabild, rotiti elementul de incalzire peste materialul plastic.

6. Supravegheati materialul plastic in timpul incalzirii acestuia.

7. Tn timpul incalzirii, materialul plastic Essix C+° se ridica inspre sursa de caldurd, apoi se onduleaza pe masura ce coboard din pozitia ridicat.

8. Onduleurile vor incepe sa se aplatizeze in pozitia plana initiala - acesta este momentul optim de realizare a termoformarii. Nu permiteti deformarea
materialului plastic Essix C+°.

9. Indepartati elementul de incalzire de pe materialul plastic.

10. Porniti masina de vid si coborati materialul plastic peste model.

1. Impingeti materialul plastic in fiecare zona retentiva folosind instrumentul Accentuator® Essix.

12.  Pulverizati imediat modelul din material plastic ambalat in vid cu agentul de racire Freeze Spray® Essix. Acesta nu numai ca raceste plasticul

impiedicand subtierea suplimentara, ci si ,,contracteaza” materialul in jurul turnaturii, realizand o potrivire mai exacta.
13. Lasati masina de vid sa functioneze pana la racirea materialului plastic.

14. Sablati si finisati aparatul dupa cum doriti.

*Timpul de incalzire poate varia in functie de masina. In cazul in care materialul plastic nu se adapteaza modelului, cresteti timpul de incalzire pana cand se

obtine adaptarea dorita. In cazul in care materialul plastic ,se pliaza” la termoformare, reduceti timpul de incélzire pana cand materialul nu se mai pliaza.

Pentru instructiuni pas cu pas, consultati manualul de utilizare al masinii de termoformare utilizate.

Grosime Timp de incalzire vid** Biostar™ Code** Essix® SelectVac® Drufomat

1,0 mm (0,040”) 60 secunde 163 2:30 1:30
**dupa elementul de incalzire prealabila

ELIMINAREA iN CONDITII DE SIGURANTA:
Foile de plastic neutilizate pot fi reciclate.

Instrumentele stomatologice utilizate pot fi considerate riscuri biologice. Respectati legile, directivele, standardele si indrumarile specifice din tara
dumneavoastra privind eliminarea instrumentelor utilizate.



Plast Essix C+® SLO
NAVOD NA POUZITIE

URCENE POUZITIE:
Plast Essix C+® je tepelne tvarovany tak, aby bolo mozné pouzit ho na vyrobu vnutroustnych aparatov, ako su snimatelné strojceky, priehladné strojceky na
drobné pohyby zubov a vyberatelné strojceky. Plast Essix C+® je mimoriadne vhodny na pouzitie u ludi, ktori $kripu zubami.

INDIKACIE POUZITIA:
Materidly na chrani¢e zubov a priehladné stroj¢eky su uvedené kvoéli vyrobe ortodontickych a zubnych aparatov, ako su priehladné stroj¢eky, vyberatelné
strojCeky, chrani¢e zubov, no¢né chranice, aparaty proti chrapaniu, dlahy, snimatelné strojceky, menice polohy zubov a do¢asné mostiky.

CHARAKTERISTIKY VYKONU A KLINICKE VYHODY:
Charakteristiky vykonu ortodontickych plastov zahffiaju spravnu kombinaciu sily, trvacnosti a priesvitnosti, odolnosti proti praskaniu alebo Idmaniu,
jednoduché vyberanie z modelu a lahké skracovanie.

Klinické vyhody bielenia zubov a lie¢by pomocou strojcekov mézu zahriat celkové zlepsenie zdravia zubu a korekcie chybného zhryzu/zhryzov.
KONTRAINDIKACIE:
Tento vyrobok je kontraindikovany u pacientov s histériou alergickych reakcii na plasty.

VAROVANIA:
Nadmerné ohriatie pocas tepelného tvarovania spdsobi nadmerné ohnutie plastu a potencidlne nebezpecenstvo zranenia manipulanta.

Nespravne tepelné tvarovanie plastového aparatu moéze spdsobit prasknutie/zlomenie aparatu, z ¢oho vyplyva vznik ostrych hran, volnych kuskov a
mozného vdychnutia tychto kuskov.

PREVENTIVNE OPATRENIA:
Pacienti s histériou alergickych reakcii na plasty by tento vyrobok pouzivat nemali.

Plastovu dosku nepouzivajte opakovane. Po tepelnom tvarovani nie je mozné ju pouzit znova.
Tepelne tvarovana pomocka pouzitelnd len u jedného pacienta. Rizika opatovného pouzitia zahfiaju infekciu a kontaminaciu (t. j. bakteridlnu, virusovu).

NEPRIAZNIVE REAKCIE:
Alergické reakcie.

POKYNY KROK ZA KROKOV NA POUZITIE VAKUOVYCH STROJOV ESSIX:
1. Vsetky modely by sa mali orezat na %" vysky. Modely s plnym oblukom by mali mat orezanu podnebnu cast.

2. DOLEZITE: Stroj pred pouzitim predhrejte! Vakuovy stroj predhrejte pocas minimalne 3 minut, alebo kym nema ohrievaci prvok oranzovu farbu.
(Doby ohrevu sa moézu lisit v zavislosti od aktudlnych fluktuacii alebo doby, pocas ktorej bol ohrievaci prvok zapnuty).

3 Model nastriekajte separacnym prostriedkom Trim-Rite®, aby ste predisli prilepeniu materidlu k modelu.

4 Plast vlozte do ramu vakuového stroja a model na zdkladnu dosku.

5 Po predhriati prejdite ohrievacim prvkom ponad plast.

6. Sledujte ohrievaniu plastu.

7 Pocas ohrevu sa plast Essix C+® zdvihne k zdroju tepla, potom sa pri klesani zo zdvihnutej polohy zvini.

8 VIny sa za¢nu vyrovnavat do svojej povodnej rovnej polohy - toto je optimalny ¢as tepelného tvarovania. Nenechajte plast Essix C+® ochabnut.
9. Ohrievaci prvok vzdialte od plastu.

10. Zapnite vdkuum a plast spustite na model.

1.  Zatlacte plast do kazdého vyrezu pomocou nastroja Essix Accentuator®.

12.  Okamzite nastriekajte plastovy uzatvoreny model chladivom Essix Freeze Spray®. Nielenze sa tym plast schladi a zabrani sa dalSiemu stencovaniu, ale
doéjde pritom k ,,zrazeniu“ materidlu okolo odliatku a vytvoreniu tesnejSieho spoja.

13.  Nechajte vdkuum dalej bezat, kym plast neochladne.
14. Aparat orezte a povrchovo upravte podla potreby.

* Cas ohrevu sa moze lisit v zavislosti od stroja. Ak sa plast modelu neprispdsobi, predizte ¢as ohrevu, kym nedoéjde k jeho prispdsobeniu. Ak sa plast pri
tepelnom tvarovani ,prehne”, skratte ¢as ohrevu, kym sa materidl neskruti.

Detailné pokyny najdete v prirucke pre majitela pouzitého stroja na tepelné tvarovanie.

Hrubka Cas ohrevu vakua** Koéd Biostar™ ** Essix® SelectVac® Drufomat
1,0 mm (0,040™) 60 sekund 163 2:30 1:30
** po predhrievacom prvku

BEZPECNA LIKVIDACIA:
Nepouzité plastové dosky je mozné recyklovat.

Pouzité zubné aparaty sa mézu povazovat za biologicky nebezpecné. Postupujte podla zdkonov, smernic, noriem alebo odporucani pre likvidaciu
pouzitych pomébcok platnych vo vasej krajine.



MAaoTIKO @UAAO Essix C+® GRE
OAHTIEZ XPHIHE

MPOBAEMOMENH XPHZH:
To MAaoTIKS UANO Essix C+® diapop@wveTal BepPIKA yIO TNV KOTACKEUH EVOOOTOUATIKWY GUOKEUWV OTTWG GUYKPATNTIKA, dI0QaVeEiG VEPOBNKES yia PIKPA PETOKIVNGN SOVTIWV
Kal TTAdkeg O1ENG. To MAaaTikd @UANO Essix C+® gival 1dlaitepa KAaTGAANAO yia XpAon HE BpougloTég/GTopua TTou G@iyyouv Ta SOVTIa TOUG.

ENAE'IZEIZ XP'HZHZ:

Ta UAIKd yia TTIPOOTATEUTIKOUG VAPONKES Kal dId@avoug vapOnKeg evOgikvuvTal yia TNV KATAOKEUT 0pBOSOVTIKWY Kal 00OVTIATPIKWY CUCKEUWY OTTwG did@avol vapOnkeg,
TIAAKEG DAENG, TTPOCTATEUTIKOI VAPONKEG, VUKTEPIVOI VAPBNKEG, TUOKEUEG POXaANTOU, VAPBNKES OTABEPOTTOINTNG, CUYKPATNTIKG, ETTAVATOTTIOBETNTEG VIO TN METAKIVNON TNG
yv@6ou (repositioners) kai TTIPOCWPIVEG YEPUPEG.

XAPAKTHPIZTIKA AMOAOZHZ KAI KAINIKA O®EAH:

Ta XapakTNPIoTIKA aTTd300NG TwV 0pBOSOVTIKWY TTAACTIKWY GUAAWY TTEpIAapBavouv KaAd auvduaopd avtoxng, avBekTIKOTNTAG Kal dlalyeiag, avioxn atn prgn f Tn Bpauvon,
€UKOAN a@aipeon aTrd Ta eKyayeia Kal EUKOAN KOTTH.

Ta kAIvIkd 0@éAn Tng AeUkavong dovTIWY Kal TNG Bepartreiag pe didgavo vapdnka evdéxeTal va repIAapuBavouy yevikr BeAtiwan Tng 0dovTIKAG uyeiag kai 816pBwaon NG
oUyKAEIONG.

ANTENAE'IZEIZ:
To Tpoidv auTd avTevdeikvuTtal o€ aoBeveiG Ue I0TOPIKG AAAEPYIKWY avTIOPACEWY G€ TTAOCTIKG.

MPOEIAOMOIHZEIZ:

O utrepPOoAIKOG Xpdvog BEpuavong Katd Tn BepUIKA SIaNOPPWON PTTOPET va TTPOKAAETEl UTTEPBOAIKN TTAPANOPPWAN Tou TTAACTIKOU QUAAOU Kal TTIBavOTNTA TPAUPATIOHOU TOU
XEIPIOTA.

H akatdAAnAn Beppikr diapdp@wan TNG TTAACTIKAG CUCKEUNG EVOEXETAI va TTIPOKAAEDTE! TN PEN/Bpaldon TNG CUCKEUNG, PE ATTOTEAECUA QIXUNPEG GKPES, XaAApPAa PéPn Kal TNV
mOavOTNTA AVAPPOPNONG AUTWY TWV HEPWIV.

NMPO®YAAZEIZ:

O1 a0B¢eveig pe 1I0TOPIKG AAAEPYIKWY QVTIOPATEWV O€ TTAACTIKG OEV TIPETTEI VA XPNOIYOTTIOIOUV QUTO TO TTPOIOV.

Mnv eTravaxpnoipoTIolEiTe TO TIAAGTIKO GUAAOC. MOAIG Blapoppwbei BEPUIKE, BEV UTTOPET va ETTAVAXPNCIPOTTOINBOEI.

H Beppikd diapopwpévn GUOKEUN gival yia Xxprion o€ évav pévov aaBevr). Me Tnv emavayxpnoipoTroinon uTrapxouv kivouvol Aoigwéng kal pdAuvang (SnA. BakTnpiakoi Kai
IOYEVEIG).

ANENIOYMHTEZ EN'EPTEIEZ:

AMNEPYIKES AVTIOPATEIG.

OAHIMIEZ BHMA-B'HMA TlA XP'HZH ME ZYZKEY'EZ KENOY ESSIX:
1. OMa 1a ekpayeia TPETTEI va KOTTOUV 0€ UWog 3/4”. ZTa ekuayeia TTARPOUG TOEOU TIPETTEN VA KOTTEI N UTTEPWAL.

2. ZHMANTIKO: MpoBepudvere Tn cuokeur) Tipiv atd Tn xprion! MpoBepudveTe TN CUCKEUR KEVOU yIa TOUAGYIOTOV 3 AETTTA ) €WG GTOU TO BEPUAVTIKO GTOIXEIO VA YiVEl
£vTOVoU TTOPTOKAAI XpwHaTog. (O xpovog BEpuavang evaEXeTal va dlapEPEl avaAoya PE TIG SIAKUPAVOEIG TOU PEUPATOG ) TO XPOVIKO dIGOTNUA TTOU £XEI YEIVEI QVAPPEVO
TO BEPPAVTIKO OTOIXEIO.)

WekdoTe TO ekpayeio pe Tov TTapdyovTa atreAeuBépwaong Trim-Rite® yia va punv KoAAAoEl To UAIKG OTO EKpAYEiO.

TotoBeTA0TE TO TTAACTIKO PUAAO GTO TTAQICIO TNG CUOKEUNG KEVOU Kal TO eKpayeio oTn Bdon oTApIENG.

Metd TNV TTpoBéppavan, oTPEWTE TO BEPUAVTIKG OTOIXEID TTAVW ATTO TO TTAACTIKO QUAAO.

Mapatnpeite To TTAAOTIKG QUAAO KOBWG BeppaiveTal.

Katda 1n 8éppavan, 1o MAaoTikd @UANO Essix C+® avaonkwveTal TTpog TNV TTNyr BeppoTnTag Kal ETTEITA YiVETAl KUPATIOTO KABWG XAUNAWVEL aTTd TNV avuypwpévn Béon.

Ta kUPaTa Ba ApXiCOUV Va ICIWVOUV OTNV ApXIKH ETTITTEDN BEaN - AUTOG gival 0 BEATIOTOG XpOVOG BeppIKAG dlapdpewang. Mnv agroete To MAacTIké pUAAO Essix C+® va
KOIAaVOEi.

9.  ATTopakKpUVETE TO BEPUAVTIKO OTOIXKEIO aTTd TO TTACTIKO QUAAO.
10. EvepyotroifoTe TO KEVO a€pa Kal TOTTOBETAGTE TO TTAACTIKO GUAAO TTEVW ATTO TO EKPAYEIO.
11.  Zmpwé&Tte To TAAOTIKO PUANO péoa o€ kABe uTrookagn pe To epyaleio Essix Accentuator®.

12.  WekdoTe apéowg To eKpayeio TTou gival KaAAUPPEVO e TTAAOTIKG UANO pe To WukTIKG Essix Freeze Spray®. Oy pévo Wuxel 1o TTAAoTIKO QUAAO, OTTOTPETTOVTOG
TTEPAITEPW AETTTUVOT] TOU, OAAG KOl GUPPIKVWVEL TO UAIKO YUpW aTrd TO EKPAYEIO, IO KAAUTEPN EQAPHOYT.

13.  AQNAOTE TO KEVO a£Pa VO CUVEXITEI va AEITOUPYET PHEXPI VO KPUWOEI TO TIAQCTIKO QUANO.
14.  Kowrte kal OAOKANPWOTE TN CUCKEUR OTTWG ETTIOUYEITE.

© No oA

*O xpo6vog Bépuavang evoéxeTal va dlagépel avaAoya Pe Tn ouokeur. Av To TTAAOTIKS UANO dev TTIPOCAPUOOTEI OTO EKpAYEiO, AUEAOTE TOV Xpdvo BEpuavang £wg éTou
TTPOCAPUOCTEL. AV TO TTAAGTIKO QUAAO «DITTAWGCEI» OTaV SIapopPwBEi BEpUIKA, PEIWOTE TOV XpOvo BEpuavaong €wg 6Tou dev JITTAWVEI TO UAIKO.

o odnyieg BApa-BrAPa, avaTpéSTe GTO EYXEIPIDIO KATOXOU TNG OUOKEUNRG BEPUIKAG JIaNdp@WaNg TTOU XPNOIUOTIOIEITE.

Maxog Xpovog Béppavong kevou agpa™* Kwdikog Biostar ™** Essix® SelectVac® Drufomat

1,0mm (0,0407) 60 deuTtepOAETITA 163 2:30 1:30
**UETA TNV TTPOBEPPavan Tou BepPavTIKOU OTOIXEIOU

AZ®AAHZ ANOPPIWYH:
Ta un xpnoiyotroinuéva @UAAX TTAQGTIKOU PTTOPoUV VO avAKUKAWBOoUV.

O1 xpnoiyotroinuéveg odOVTIATPIKEG CUOKEUEG ival duvnTIKE JOAUCUATIKEG. [Ma TNV aTTOPPIYN XPNOIPOTTOINUEVWY CUCKEUWY, TNPEITE T VOPOBETia, TIG odnyieg, Ta TTPATUTTA Kal
TIG KATEUBUVTAPIEG OBNYIEG TNG XWPAG OAG.
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