Essix® Dual Laminate Plastic ENG
INSTRUCTIONS FOR USE

INTENDED USE:
Essix® Dual Laminate is thermoformed to fabricate intra-oral appliances such as TMJ splints, nightguards, and clenchers & grinders. Essix® Dual Laminate is
suitable for use with bruxers/grinders.

INDICATIONS FOR USE:
Mouthguard and aligner materials are indicated for the fabrication of orthodontic and dental appliances such as aligners, bite planes, mouthguards,
nightguards, snoring appliances, splints, retainers, repositioners, and temporary bridges.

PERFORMANCE CHARACTERISTICS AND CLINICAL BENEFITS:
Performance characteristics of orthodontic plastics include a good combination of strength, durability and clarity, resistant to cracking or breaking, easily
removeable from models and easy to trim.

Clinical benefits of orthodontic treatment may include overall improvement of tooth health and correction of malocclusion.

CONTRAINDICATIONS:
This product is contraindicated for patients with a history of allergic reactions to plastics.

WARNINGS:
Excessive heating time during thermoforming will cause plastic to over sag and potential for injury to operator.

Improper thermoforming of the plastic appliance may cause the appliance to crack/break, resulting in sharp edges, loose pieces and possible aspiration of
pieces.

Report serious incidents that have occurred in relation to the device to device manufacturer and the Competent Authority in Member State of residence,
or other applicable regulatory agency

PRECAUTIONS:
Patients with a history of allergic reactions to plastics should not use this product.

Do not reuse plastic sheet. Once thermoformed it cannot be reused.
Thermoformed device is for Single Patient Use. Risks of reuse include infection and contamination (i.e. bacterial, viral).
Store plastic sheets in a cool, dry place.

ADVERSE REACTIONS:
Allergic reactions.

STEP BY STEP INSTRUCTIONS FOR USE WITH ESSIX VACUUM MACHINES:
1. All models should be trimmed to %” high. Full arch models should have the palate trimmed away.

2. IMPORTANT: Pre-heat the machine before using! Pre-heat the vacuum machine for at least 3 minutes or until the heating element is a solid orange
color. (Heating times may vary with current fluctuations or length of time the heating element has been left on.)

Spray the model with Trim-Rite® Release Agent to prevent the material from sticking to the model.
Place the plastic into the frame of the vacuum machine soft side up and the model on the base plate.
Swing the heating element over the plastic. Heat for approximately 1-1%2 minutes or until glaze is visible on the soft side. Material will smoke (normal).
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Swing the heating element away and flip the material over so the hard side is now facing up. Swing the heating element back over the plastic and
heat for approximately 15-25 seconds (until it is glossy).

Move the heating element away from the plastic.
8. Turn on the vacuum and lower the plastic over the model.
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9. Immediately spray the plastic encased model with Essix Freeze Spray® Coolant. Not only does it cool the plastic, prohibiting further thinning, but it
“shrinks” the material around the cast, realizing a tighter fit.

10. Let vacuum continue to run for approximately 1 minute. Allow 10 minutes for cooling.
1. Trim and finish appliance as desired.

COMMON PROBLEMS:

Not heating the soft side long enough.

Heating the hard side too long - it will become yellow and burn.

SPECIAL NOTES:

The edges of Dual Laminate sheets may appear rough. This is normal and will not affect the function of the plastic. Cold cure acrylic may be applied to the
hard side only. Roughen the surface of the desired area prior to applying the monomer. Beware that the monomer does not get on the soft side of the
material - it will burn (yellow).

Heating time may vary depending upon machine. If plastic does not adapt to model, add heating time until adaptation occurs. If plastic “folds” when
thermoformed, reduce heating time until material does not fold.

For step-by-step instructions refer to owner’s manual of thermo-forming machine used.

Thickness Vacuum Heat Time** Biostar™ Code** Essix® SelectVac®

2.0mm (.080”) Soft - 45 seconds Soft - 151 (Triple Flip) Soft - 2:45
Hard - 15 seconds Hard - 105 (Triple Flip) Hard - 0:50

3.0mm (.120”) Soft - 90 seconds Soft - 231 (Triple Flip) Soft - 3:00
Hard - 25 seconds Hard - 115 (Triple Flip) Hard - 1:00

**after preheating element

Note: (Triple Flip) is for Biostar™ process only: Heat soft surface, then flip and heat hard surface, then flip back to the soft surface before pressure forming.
Not recommended for use in a Drufomat.

SAFE DISPOSAL:

Unused plastic sheets can be recycled.

Used dental appliances may be considered a biohazard. Follow your country-specific laws, directives, standards and guidelines for the disposal of used
devices.
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Plastico doble laminado Essix® ESP
INSTRUCCIONES DE USO

USO PREVISTO:

El plastico laminado doble Essix® se termoforma para fabricar aparatos intraorales, como férulas para articulacion temporomandibular, protectores
nocturnos y protectores para rechinido de dientes y bruxismo. El plastico laminado doble Essix® es apropiado para personas con bruxismo o que rechinan
los dientes.

INDICACIONES DE USO:
Los materiales para protectores bucales y alineadores estdn indicados para la fabricacion de aparatos de ortodoncia y dentales, como alineadores, planos
de mordida, protectores bucales, protectores nocturnos, aparatos contra ronquidos, férulas, retenedores, reposicionadores y puentes temporales.

CARACTERISTICAS DE FUNCIONAMIENTO Y BENEFICIOS CLINICOS:
Las caracteristicas de rendimiento de los plasticos de ortodoncia incluyen una buena combinacion de resistencia, durabilidad y claridad, resistente al
agrietamiento o roturas, facilmente extraible de los modelos y reducibles sin esfuerzo.

Los beneficios clinicos del tratamiento de ortodoncia pueden incluir la mejora general de la salud dental y la correccién de la maloclusién.

CONTRAINDICACIONES:
Este producto estd contraindicado en pacientes con antecedentes de reacciones alérgicas a los plasticos.

ADVERTENCIAS:
Un tiempo de calentamiento demasiado prolongado durante la termoformacidn, hara que el plastico se combe excesivamente y representara un riesgo de
lesion para el usuario.

Una termoformacion inadecuada del dispositivo plastico puede provocar que éste se raje o se rompa, lo cual puede ser causa de bordes afilados, trozos
sueltos y posible aspiracion de los trozos.

PRECAUCIONES:
Los pacientes con antecedentes de reacciones alérgicas al material plastico no deben utilizar este producto.
No vuelva a utilizar la ldmina de plastico. Una vez termoformado, no se puede reutilizar.

El dispositivo termoformado es para su uso en un Unico paciente. Los riesgos de volver a utilizar este producto incluyen infeccion y contaminacién (es
decir, bacteriana, virica).

Guarde las [dminas de plastico en un sitio fresco y seco.

REACCIONES ADVERSAS:

Reacciones alérgicas.

INSTRUCCIONES PASO A PASO PARA EL USO EN MAQUINA DE VAC(IO ESSIX:

1. Todos los modelos deben recortarse a una altura de 3%". Los modelos de arco completo deben tener la béveda palatina recortada.

2. IMPORTANTE: iprecaliente la maquina antes de usarla! Precaliente la maquina de vacio durante al menos 3 minutos o hasta que el elemento calentador
tome un color naranja soélido. (Los tiempos de calentamiento pueden variar con las fluctuaciones de corriente o con el tiempo de permanencia del
elemento calentador.)

3. Rocie el modelo con medio de separacion para evitar que el material se adhiera al modelo.
Coloque el plastico en la armadura de la maquina de vacio y el modelo en la placa base.

5. Gire el elemento calentador sobre el plastico. Caliente durante aproximadamente 1-1%2 minutos o hasta que el esmaltado sea visible en el lado suave.
El material emanara humo (normal).

6. Retire la termoformadora y gire el material para que el lado duro quede ahora hacia arriba. Vuelva a colocar la termoformadora sobre el plastico y
caliente durante aproximadamente 15-25 segundos (hasta que quede brillante).

7. Aleje el elemento calentador del plastico.

8. Accione el vacio y baje el plastico sobre el modelo.

9. Rocie inmediatamente el modelo revestido de plastico con el liquido refrigerante Essix Freeze Spray®. No sélo se enfria el plastico, impidiendo un mayor
adelgazamiento, sino que se «encoge» el material alrededor del molde, lograndose un mejor ajuste.

10. Deje que el proceso de vacio continle hasta que el plastico se enfrie.

1. Realice el recorte y acabado del dispositivo segun lo desee.

PROBLEMAS FRECUENTES:

La parte blanda no se calienta el tiempo suficiente.

La parte dura se calienta demasiado tiempo - se vuelve amarilla y se quema.

NOTAS ESPECIALES:

Los bordes de las ldminas de doble laminado pueden parecer dsperos. Eso es normal y no afecta a la funcién del plastico. Puede aplicarse acrilico de

endurecimiento en frio sélo a la parte dura. Raspe la superficie del drea deseada (para ponerla dspera) antes de aplicar el mondmero. Cuide que el
mondémero no pase a la parte blanda del material - éste se quemara (se volvera amarillo).

*El tiempo de calentamiento puede variar dependiendo de la maquina. Si el plastico no se adapta al modelo, prolongue el tiempo de calentamiento hasta
conseguir la adaptacion. Si el plastico se «pliega» cuando se termoforma, reduzca el tiempo de calentamiento hasta que el material deje de plegarse

Para obtener instrucciones paso a paso, consulte el manual de usuario de la maquina termoformadora utilizada.

Grosor Tiempo de calentamiento al vacio** Cédigo Biostar™** Essix® SelectVac®

2,0mm (0,080”) Blando - 45 segundos Blando - 151 (triple volteo) Blando - 2:45
Duro - 15 segundos Duro - 105 (triple volteo) Duro - 0:50

3,0mm (0,120") Blando - 90 segundos Blando - 231 (triple volteo) Blando - 3:00
Duro - 25 segundos Duro - 115 (triple volteo) Duro - 1:00

**tras el precalentamiento del elemento

Nota: (triple volteo) es sdlo para el proceso Biostar™: caliente la superficie blanda, luego voltee y caliente la superficie dura, y luego vuelva a voltear hacia
la superficie blanda antes de la formacion a presion.

No se recomienda para uso en una maquina Drufomat.

ELIMINACION SEGURA DEL DISPOSITIVO:
Las ldminas de plastico no utilizadas se pueden reciclar.

Los productos usados pueden considerarse un peligro bioldgico. Siga las leyes, directivas, normas y directrices especificas de su pais para la eliminacion
de dispositivos usados.



Plastico Laminado Duplo Essix® m
INSTRUCOES DE UTILIZACAO

UTILIZAGAO PREVISTA:

O Plastico Laminado Duplo Essix® é termoformado para fabricar aparelhos intraorais tais como placas de relaxamento para articulagéo
temporomandibular, goteiras noturnas e para casos de aperto e ranger dos dentes. O Plastico Laminado Duplo Essix® é adequado para ser utilizado por
individuos com bruxismo ou que rangem os dentes.

INSTRUCOES DE UTILIZAGAO:
Os materiais da goteira e do alinhador sdo indicados para o fabrico de aparelhos dentdrios e ortoddnticos tais como alinhadores, planos de mordida,
goteiras diurnas e noturnas, dispositivos antirressono, placas, aparelhos moéveis, reposicionadores e pontes temporarias.

CARACTERISTICAS DE DESEMPENHO E BENEF(CIOS CLINICOS:
As caracteristicas de desempenho dos plasticos ortoddnticos incluem uma boa combinagdo de forga, durabilidade e claridade, resisténcia contra rachas e
quebras, facilidade na remo¢do de modelos e na aparagem.

Os beneficios clinicos do tratamento ortodéntico podem incluir a melhoria geral da saude dentaria e a correcdo da maloclusio.
CONTRAINDICAGOES:
Este produto encontra-se contraindicado para doentes com historial de reacdo alérgica ao plastico.

ADVERTENCIAS:
Um tempo de aguecimento demasiado prolongado durante a termoformagéo causara o abatimento excessivo do plastico e representard um potencial
risco de lesdo para o operador.

Uma termoformacéo incorreta do dispositivo de plastico podera fazer com que este se rache/quebre, resultando em extremidades afiadas, pedacos soltos
e provocando a potencial aspiracdo de particulas.

PRECAUGCOES:

Os doentes com historial de reacdo alérgica ao plastico ndo devem usar este produto.

Nao reutilizar a folha de plastico. Apds ter sido termoformada, ndo pode voltar a ser utilizada.

Um dispositivo termoformado apenas pode ser utilizado num Unico doente. Os riscos da reutilizacdo incluem infe¢do e contaminac¢ado (bacteriana, viral).
Armazenar as folhas de plastico em local fresco e seco.

REACOES ADVERSAS:

Reac¢des alérgicas.

INSTRUCOES DE UTILIZAGCAO PASSO A PASSO EM MAQUINAS DE VACUO ESSIX:
1. Todos os modelos devem ser aparados para uma altura de ¥ polegadas (1,9 cm). Nos modelos de arco completo, a abdbada palatina deve ser
recortada.

2. IMPORTANTE: pré-aqueca a maquina antes de usar! Pré-aqueca a maquina de termoformacado durante pelo menos 3 minutos ou até o elemento de
aquecimento ficar com uma cor laranja uniforme. (Os tempos de aquecimento podem variar de acordo com as flutuagdes de corrente ou com o
tempo que o elemento de aquecimento ficar ligado.)

3. Pulverize o modelo com o Agente de Libertagcdo Trim-Rite® a fim de prevenir a aderéncia do material ao modelo.
Coloque o plastico na estrutura da maquina de termoformacdo e o modelo na placa base.

5. Gire o elemento de aquecimento sobre o plastico. Aque¢a durante aproximadamente 1-1%2 minutos ou até visualizar brilho no lado macio. O material
emite fumo (normal).

6. Afaste o elemento de aquecimento e vire o material de modo a que o lado duro fique voltado para cima. Volte a girar o elemento de aguecimento
sobre o plastico e agueca durante aproximadamente 15-25 segundos (até ficar brilhante).

7. Afaste o elemento de aquecimento do plastico.

8. Acione o vacuo e baixe o plastico sobre o modelo.

9. Pulverize de imediato o modelo revestido a plastico com o Agente de Arrefecimento Essix Freeze Spray®. Ndo sé arrefece o plastico, impedindo um
desbaste adicional, como também “encolhe” o material em torno do modelo, alcangando um melhor ajuste.

10. Deixe o processo de vacuo continuar durante aproximadamente 1 minuto. Deixe arrefecer durante 10 minutos.

1.  Apare e aplique o acabamento no aparelho conforme desejado.

PROBLEMAS COMUNS:

Nao aquecer suficientemente o lado macio.

Aqguecer demasiado o lado duro - fica amarelo e queima.

NOTAS ESPECIAIS:

As extremidades das folhas de Plastico Laminado Duplo podem ter uma aparéncia dspera. Tal € normal e ndo afeta a fungdo do plastico. E apenas possivel

aplicar acrilico de polimeriza¢do a frio no lado duro. Desbaste a superficie da drea pretendida antes de aplicar o mondémero. Proceda com cuidado para o
mondémero ndo passar para o lado macio do material - pois ird queimar (ficar amarelo).

O tempo de aguecimento pode variar consoante a maquina utilizada. Se o plastico ndo se adaptar ao modelo, aumente o tempo de aquecimento até
ocorrer o nivel de adaptagédo pretendido. Se o plastico se “dobrar” quando for termoformado, reduza o tempo de aquecimento até o material deixar de
dobrar.

Para obter instrucdes passo a passo, consulte o manual do fabricante da maquina de termoformacéo utilizada.

Espessura Tempo de Aquecimento de Vacuo** Cédigo Biostar™ ** Essix® SelectVac®

2,0 mm (.080") Macio - 45 segundos Macio - 151 (Tripla viragem) Macio - 2:45
Duro - 15 segundos Duro - 105 (Tripla viragem) Duro - 0:50

3,0 mm (.120”) Macio - 90 segundos Macio - 231 (Tripla viragem) Macio - 3:00
Duro - 25 segundos Duro - 115 (Tripla viragem) Duro - 1:00

**apés aplicagdo do elemento de pré-aquecimento

Nota: (Viragem tripla) destina-se exclusivamente ao processo Biostar™: aqueca a superficie macia, vire o material e aqueca a superficie dura, a seguir volte
a virar para a superficie macia antes de proceder a formagéo por pressao.

N&o se recomenda para uso numa maquina Drufomat.

ELIMINAGAO SEGURA DO DISPOSITIVO:

As folhas de plastico ndo utilizadas podem ser recicladas.

Os produtos usados sdo considerados como um perigo bioldgico. Seguir a legislagado, diretivas, normas e diretrizes especificas nacionais para a eliminagado
dos dispositivos utilizados.



Plastique Essix® a double stratification FRA
MODE D’EMPLOI

UTILISATION PREVUE :

Le matériau a double stratification Essix® est thermoformé pour fabriquer des appareils intra-oraux tels qu’attelles pour articulation temporo-mandibulaire,
attelles nocturnes et pour les cas de serrage/friction des dents. Le matériau a double stratification Essix® peut s’utiliser pour les patients souffrant de
bruxisme/friction.

INDICATIONS D’UTILISATION ::
Les matériaux pour protége-dents et aligneurs sont indiqués pour la fabrication d’appareils orthodontiques et dentaires tels qu’aligneurs, plans de
morsure, protége-dents, attelles nocturnes, appareils anti-ronflement, attelles, attachements, positionneurs et bridges provisoires.

CARACTERISTIQUES DE PERFORMANCE ET AMELIORATIONS CLINIQUES :

Les caractéristiques de performance du plastique orthodontique comprennent une combinaison adaptée de solidité, de durabilité et de transparence, une
résistance aux fissures et aux cassures, une facilité a étre retiré des modeles et a étre coupé.

L’amélioration générale de la santé des dents et la correction des malocclusions comptent parmi les bénéfices potentiels du traitement orthodontique.
CONTRE-INDICATIONS :

Ce produit est contre-indiqué chez les patients présentant des antécédents de réactions allergiques au plastique.

AVERTISSEMENTS :

Une durée de chauffage excessive durant le thermoformage causera un fléchissement trop important du plastique dangereux pour l'utilisateur.

Un thermoformage incorrect de I'élément en plastique peut provoquer des félures/cassures, donnant des bords coupants et I'aspiration éventuelle de
morceaux cassés.

PRECAUTIONS :

Ce produit ne doit pas étre utilisé chez les patients présentant des antécédents d’allergie au plastique.

Ne pas réutiliser une feuille de plastique une fois qu’elle a été thermoformée.

Le dispositif thermoformé est destiné a un patient unique. La réutilisation comporte des risques d’infection ou de contamination bactériennes ou virales.
Conserver les feuilles en plastique dans un local frais et sec.

REACTIONS INDESIRABLES :

Réactions allergiques.

INSTRUCTIONS ETAPE PAR ETAPE POUR UNE UTILISATION SUR LES DISPOSITIFS D’ASPIRATION D’ESSIX :

1. Tous les modéles doivent étre coupés a 1,9 cm de haut. Le palais doit étre coupé pour les modéles a arche pleine.

2. IMPORTANT : Pré-chauffer la machine avant utilisation ! Pré-chauffer la machine a vide pendant au moins 3 minutes ou jusqu’a ce que I'élément
chauffant soit de couleur orange. (Les temps de chauffage peuvent varier selon les fluctuations électriques et la durée pendant laquelle I'élément
chauffant a fonctionné.)

3. Vaporiser le modeéle avec un agent séparant pour empécher que la matiére ne colle au modeéle.
Placer le plastique dans le cadre de la machine a vide (c6té mou vers le haut) et le modéle sur la plaque de base.

5. Mettre I'élément chauffant au dessus du plastique. Chauffer pendant 1-1%2 minutes ou jusqu’a ce que la glagure soit visible sur le c6té mou. La matiere
dégage de la fumée (normal).

6. Retirer I'’élément chauffant et retourner la matiére pour que le cété dur soit vers le haut a présent. Remettre I'élément chauffant au dessus du
plastique et chauffer pendant 15-25 secondes (jusqu’a brillance).

7. Eloigner I'élément chauffant du plastique.

8. Mettre I'aspiration en marche et abaisser le plastique sur le modeéle.

9. Vaporiser immédiatement le modéle enrobé de plastique avec le refroidissant Freeze Spray®. Ceci permet non seulement de refroidir le plastique,
pour éviter un amincissement supplémentaire, mais aussi de « rétrécir » la matiére autour du moule, pour un moulage plus précis.

10. Laisser l'aspiration en marche pendant 1 minute environ. Laisser refroidir pendant 10 minutes.

1. Couper et finir lappareil en fonction.

PROBLEMES COMMUNS :

Coété mou insuffisamment chauffé.

Coté dur trop chauffé - il devient jaune et brale.

REMARQUES SPECIALES :

Les bords des feuilles a double stratification peuvent sembler rugueux. Ceci est normal et n’affecte pas les caractéristiques du plastique. De I'acrylique a

vulcanisation a froid peut étre appliqué sur le c6té dur uniquement. Gratter la surface de la zone souhaitée avant I'application du monomeére. Veiller a ce
que le monomeére n’aille pas sur le coté mou de la matiére - celle-ci bralerait (jaune).

*La durée de chauffage peut varier selon la machine. Si le plastique ne s’adapte pas au modeéle, augmenter la durée de chauffage jusqu’a I'adaptation. Si le
plastique « se plie » lorsqu’il est thermoformé, réduire le temps de chauffage en conséquence.

Epaisseur Temps de chauffage** Code* Biostar™** Essix® SelectVac®

2,0 mm (0,080”) Mou - 45 secondes Mou - 151 (Triple retournement) Mou - 2:45
Dur - 15 secondes Dur - 105 (Triple retournement) Dur - 0:50

3,0 mm (0,120”) Mou - 90 secondes Mou - 231 (Triple retournement) Mou - 3:00
Dur - 25 secondes Dur - 115 (Triple retournement) Dur - 1:00

**apres le pré-chauffage

Remarque : (Triple retournement) est pour le processus Biostar™ uniquement : chauffer la surface molle, tourner et chauffer la surface dure, puis retourner
(surface molle vers le haut) avant le formage par pression.

Utilisation déconseillée dans un Drufomat.

SECURITE LORS DE L’ELIMINATION DU DISPOSITIF :

Les feuilles de plastique non utilisées peuvent étre recyclées.

Les produits usagés peuvent étre considérés comme présentant un risque biologique. Respecter la législation, les directives, les normes et les
recommandations applicables dans votre pays concernant I'élimination des dispositifs usagés.



Plastica doppia laminata Essix® ITA
ISTRUZIONI PER L'USO

USO PREVISTO:
La plastica doppia laminata Essix® &€ termoformata per produrre apparecchi intraorali, apparecchi (splint) per le articolazioni temporomandibolari (ATM),
bite notturni e protezioni antibruxismo (clencher e grinder). La plastica doppia laminata Essix® € indicata per bite per bruxismo e grinder.

INDICAZIONI D’USO:
| materiali per paradenti e allineatori sono destinati alla fabbricazione di apparecchi ortodontici e dentali quali allineatori, placche di svincolo (bite plane),
paradenti, bite notturni, apparecchi antirussamento, splint, apparecchi di contenzione (retainer), positioner e ponti provvisori.

CARATTERISTICHE PRESTAZIONALI E VANTAGGI SPECIFICI:

Le caratteristiche prestazionali delle materie plastiche ortodontiche comprendono una buona combinazione di resistenza, durata e trasparenza, resistenza
a rotture o lesione, facilita di rimozione dai modelli e facilita al taglio.

| vantaggi clinici del trattamento ortodontico includono un miglioramento generale della salute dei denti e la correzione della malocclusione.
CONTROINDICAZIONI:

Nessuna nota.

AVVERTENZE:

Un eccessivo tempo di riscaldamento durante la termoformatura fa si che la plastica si incurvi eccessivamente e comporta potenziali lesioni all'operatore.

Una termoformatura impropria dell’apparecchio in plastica potrebbe causare incrinatura/rottura dell’apparecchio, con conseguenti bordi affilati, parti
allentate e possibile aspirazione di parti.

PRECAUZIONI:
| pazienti con anamnesi di reazioni allergiche alla plastica non devono utilizzare questo prodotto.

Non riutilizzare il foglio di plastica. Una volta termoformato non puo essere riutilizzato.
Il dispositivo termoformato € monouso. | rischi di riutilizzo includono infezione e contaminazione (cioe batterica, virale).
Conservare i fogli di plastica in un ambiente fresco e asciutto.

REAZIONI AVVERSE:

Reazioni allergiche.

ISTRUZIONI DETTAGLIATE:

1. Tutti i modelli vanno fresati fino all’altezza di 1,9 cm. | modelli ad arco completo dovranno avere il palato rimosso per fresatura.

2. IMPORTANTE: Preriscaldare la macchina prima dell’utilizzo! Preriscaldare la macchina per vuoto per almeno 3 minuti o fino a quando I'elemento
riscaldante assume un colore arancione pieno (i tempi di riscaldamento potrebbero variare a seconda delle fluttuazioni di corrente o della durata del
periodo per cui I'elemento riscaldante € stato lasciato acceso).

3. Spruzzare il modello con un agente di rilascio per evitare che il materiale aderisca al modello.
Collocare la plastica nel telaio della macchina per vuoto, con il lato morbido in alto e il modello sulla placca base.

5. Far oscillare I'’elemento riscaldante sulla plastica. Riscaldare per circa 1-1%2 minuti o fino a quando uno smalto ¢ visibile sul lato morbido. Il materiale
produce fumo (normale).

6. Far oscillare I'’elemento riscaldante allontanandolo e capovolgere il materiale in modo tale che il lato rigido sia ora rivolto verso I'alto. Far oscillare
I’elemento riscaldante nuovamente sulla plastica e riscaldare per circa 15-25 secondi (fino a quando non appare lucido).

7. Allontanare I'’elemento riscaldante dalla plastica.

8. Applicare il vuoto e abbassare la plastica sul modello.

9. Spruzzare immediatamente il modello calcato in plastica con il refrigerante Essix Freeze Spray®. Raffredda la plastica, impedendo un ulteriore
assottigliamento e “fa ritirare” il materiale attorno al calco, realizzando una perfetta aderenza.

10. Continuare ad applicare il vuoto per circa 1 minuto. Lasciare raffreddare per 10 minuti.

1. Rifilare e rifinire 'apparecchio in base alle esigenze.

PROBLEMI COMUNI:

Mancato riscaldamento del lato morbido per un tempo sufficiente.

Riscaldamento del lato rigido per troppo tempo; diventa giallo e brucia.

NOTE SPECIALI:

| bordi dei fogli di plastica doppia laminata potrebbero apparire ruvidi. Cid € normale e non compromette la funzione della plastica. L’acrilico a

polimerizzazione fredda pud essere applicato solo sul lato rigido. Irruvidire la superficie dell’area desiderata prima di applicare il monomero. Prestare
attenzione per evitare che il monomero venga a contatto con il lato morbido del materiale; brucia (giallo).

*II tempo di riscaldamento potrebbe variare a seconda della macchina. Se la plastica non si adatta al modello, aumentare il tempo di riscaldamento fino a
guando non si verifica 'adattamento. Se la plastica “si piega” quando & termoformata, ridurre il tempo di riscaldamento fino a quando il materiale smette
di piegarsi.

Spessore Tempo per il riscaldamento sotto vuoto** Codice Biostar™** Essix® SelectVac®

2,0 mm Morbido - 45 secondi Morbido - 151 (Triplo capovolgimento) Morbido - 2:45
Rigido - 15 secondi Rigido - 105 (Triplo capovolgimento) Rigido - 0:50

3,0 mm Morbido - 90 secondi Morbido - 231 (Triplo capovolgimento) Morbido - 3:00
Rigido - 25 secondi Rigido - 115 (Triplo capovolgimento) Rigido - 1:00

**dopo il preriscaldamento

Nota: (Triplo capovolgimento) & solo per il processo Biostar™;: Riscaldare la superficie morbida, quindi capovolgere e riscaldare la superficie rigida, quindi
capovolgere nuovamente sulla superficie morbida prima della pressoformatura.

Sconsigliato per I'uso in un Drufomat.

SMALTIMENTO SICURO DEL DISPOSITIVO:

| fogli di plastica non utilizzati possono essere riciclati.

| prodotti utilizzati possono essere considerati prodotti a rischio biologico. Attenersi alle leggi, alle direttive, agli standard e alle linee guida in materia di
smaltimento dei dispositivi usati.



Essix® Dual Laminat-Kunststoff DEU
GEBRAUCHSANWEISUNG

VERWENDUNGSZWECK:
Das warmgeformte Essix® Dual Laminat dient der Herstellung von intraoralen Vorrichtungen wie TMJ-Schienen, Aufbissschienen und zur Verwendung fur
Patienten mit Zahneknirschen oder Aufeinanderpressen der Zdhne. Essix® eignet sich zum Einsatz bei Bruxern/Knirschern.

INDIKATIONEN:
Mundschutz- und Aligner-Materialien sind flr die Herstellung von orthodontischen und dentalen Vorrichtungen wie Alignern, Aufbissen,
Mundschutzvorrichtungen, Knirscherschienen, Anti-Schnarch-Anwendungen, Schienen, Retainern, Repositionern und vorlaufigen Brliicken vorgesehen.

LEISTUNGSMERKMALE UND KLINISCHER NUTZEN:
Die Leistungsmerkmale kieferorthopadischer Kunststoffe umfassen eine gute Mischung aus Festigkeit, Haltbarkeit und Klarheit, Riss- und Bruchfestigkeit,
einfachem Entfernen aus Modellen sowie mtihelosem Trimmen.

Der klinische Nutzen der kieferorthopadischen Behandlung umfasst eine generelle Verbesserung der Zahngesundheit und Korrektur von Malokklusionen.
KONTRAINDIKATIONEN:
Nicht bekannt.

WARNHINWEISE:
Eine zu lange Erwarmungszeit wahrend des Warmformens kann den Kunststoff Gberlaufen lassen und eine Verletzungsgefahr fir den Laboranten
darstellen.

UnsachgemaBes Warmformen der KunststoffVorrichtung kann zu Rissen oder zum Brechen der Vorrichtung fuhren, wodurch es zu scharfen Kanten, losen
Teilen und einer moglichen Aspiration der Teile kommen kann.

VORSICHTSMABNAHMEN:

Patienten mit anamnestisch bekannten allergischen Reaktionen auf Kunststoffe sollten dieses Produkt nicht verwenden.

Die Kunststoffplatte nicht erneut verwenden. Sie kann nach dem Warmformen nicht erneut verwendet werden.

Die warmgeformte Vorrichtung ist fur den Einmalgebrauch gedacht. Zu den Risiken einer erneuten Verwendung zahlen Infektionen und Kontamination
(d. h. bakteriell, viral).

Die Kunststoffplatten an einem kUhlen trockenen Ort aufbewahren.

UNERWUNSCHTE REAKTIONEN:
Allergische Reaktionen.

SCHRITT-FUR-SCHRITT-ANWEISUNG NUR FUR ESSIX VAKUUMGERATE:
Alle Modelle sollten auf eine Héhe von ¥%”getrimmt werden. Bei vollstandigen Einkiefermodellen sollte der Gaumen entfernt worden sein.

2. WICHTIG: Heizen Sie das Gerat vor dem Gebrauch vor! Heizen Sie das Vakuumgerat mindestens 3 Minuten vor oder bis das Heizelement durchgehend
eine orange Farbe angenommen hat. (Die Heizdauer kann bei Stromschwankungen oder je nach Einschaltdauer des Heizelements variieren).

3. Sprihen Sie das Modell mit Isoliermittel ein, um zu verhindern, dass das Material am Modell klebt.
Geben Sie den Kunststoff mit der weichen Seite nach oben in den Rahmen des Vakuumgerats und das Modell auf die Basisplatte.

5. Schwenken Sie das Heizelement Uber den Kunststoff. Erhitzen Sie etwa 1-1%2 Minuten, oder bis die Glasur auf der weichen Seite sichtbar wird. Es
kommt bei dem Material zur Rauchbildung (normal).

6. Schwenken Sie das Heizelement weg und drehen das Material um, so dass nun die harte Seite nach oben zeigt. Drehen Sie das Heizelement zurick
Uber den Kunststoff und erwarmen Sie ihn etwa 15-25 Sekunden (bis er glanzt).

7. Bewegen Sie das Heizelement weg vom Kunststoff.

8. Schalten Sie das Vakuum ein und lassen Sie den Kunststoff herunter auf das Modell.

9. Bespruhen Sie das mit Kunststoff eingehullite Modell sofort mit Essix Freeze Spray® Kuhimittel. Dadurch wird nicht nur der Kunststoff gekthlt und
weiteres VerdlUnnen verhindert, die Kihlung l&sst auch das Material um den Abguss herum schrumpfen und bewirkt einen festeren Sitz.

10. Halten Sie etwa 1 Minute lang das Vakuum aufrecht. Lassen Sie 10 Minuten abkuhlen.

1.  Schneiden Sie die Vorrichtung zu und stellen Sie sie nach Wunsch fertig.

HAUFIGE PROBLEME:

Die weiche Seite wird nicht lange genug erwéarmt.

Die harte Seite wird zu lange erwarmt - sie wird gelb und verbrennt.

BESONDERE HINWEISE:

Die Kanten der Dual Laminat-Platten kdnnen aufgeraut wirken. Dies ist normal und beeintrachtigt nicht die Eigenschaften des Kunststoffs. Kalthartendes

Acrylat kann nur fur die harte Seite verwendet werden. Vor dem Auftragen des Monomers sollten Sie die Oberflache aufrauen. Vermeiden Sie, dass das
Monomer auf die weiche Seite des Materials gelangt - es konnte verbrennen (gelb).

*Die Erwarmungsdauer kann in Abhangigkeit von dem Geréat variieren. Wenn sich der Kunststoff nicht an das Modell anpasst, erwdrmen Sie so lange, bis
die Anpassung erfolgt. Wenn sich der Kunststoff beim Warmformen , faltet”, reduzieren Sie die Erwdrmungsdauer, bis sich das Material nicht mehr faltet.

Stérke Erwdrmungsdauer im Vakuum** Biostar™ Code** Essix® SelectVac®

2,0 mm (0,080”) Weich - 45 Sekunden Weich - 151 (dreimal Drehen) Weich - 2:45
Hart - 15 Sekunden Hart - 105 (dreimal Drehen) Hart - 0:50

3,0 mm (0,120”) Weich - 90 Sekunden Weich - 231 (dreimal Drehen) Weich - 3:00
Hart - 25 Sekunden Hart - 115 (dreimal Drehen) Hart - 1:00

**nach Vorheizen des Elements

Anmerkung: Dreimal Drehen gilt nur fUr das Biostar™-Verfahren. Erwérmen Sie die weiche Oberflache, drehen Sie das Material um und erwérmen die harte
Oberflache, dann drehen Sie es vor dem Druckformen zurtick zur weichen Oberflache.

Nicht zur Verwendung in einem Drufomat empfohlen.

SICHERE ENTSORGUNG:
Nicht verwendete Kunststoffplatten kénnen recycelt werden.

Verwendete Produkte kénnen als Biogefahr angesehen werden. Befolgen Sie die spezifischen Gesetze, Richtlinien, Normen und Vorgaben lhres Landes zur
Entsorgung von Produkten nach dem Gebrauch.



Essix® Dual Laminate Plastic
GEBRUIKSAANWIJZING

Essix® Dual Laminate wordt thermisch gevormd om intraorale hulpmiddelen, zoals TMJ-spalken, nachtbeugels en knarsplaten, te fabriceren. Essix® Dual

Laminate is geschikt voor gebruik bij patiénten die tandenknarsen.

INDICATIES VOOR HET GEBRUIK:

Gebitsbeschermings- en uitlijningsmaterialen zijn geindiceerd voor de fabricage van orthodontische en tandheelkundige apparaten zoals uitlijners,

bijtvlakken, mondbeschermers, nachtbeschermers, snurkapparaten, spalken, houders, repositioners en tijdelijke bruggen.

PRESTATIEKENMERKEN EN KLINISCHE VOORDELEN:

Prestatiekenmerken van tandheelkundige kunststoffen omvatten een goede combinatie van sterkte, duurzaamheid en helderheid, bestendigheid tegen

scheuren of breken, gemakkelijk uit modellen te verwijderen en gemakkelijk bij te snijden.

De klinische voordelen van de orthodontische behandeling kunnen algehele verbetering van de gezondheid van het gebit en correctie van een slechte

occlusie omvatten.

CONTRA-INDICATIES:

Dit product is gecontraindiceerd voor patiénten met allergische reacties op kunststoffen in de anamnese.

WAARSCHUWINGEN:

Een te lange verwarmingstijd tijdens het thermisch vormen leidt tot inzakken van de kunststof en mogelijk tot letsel bij de gebruiker.

Onjuist thermisch vormen van het kunststof apparaat kan ertoe leiden dat het apparaat barst/breekt, wat resulteert in scherpe randen, losse fragmenten

en mogelijk aspiratie van fragmenten.

VOORZORGSMAATREGELEN:

Patiénten met allergische reacties op kunststoffen in de anamnese mogen dit product niet gebruiken.

De kunststof plaat niet hergebruiken. Wanneer hij eenmaal thermisch gevormd is, kan hij niet hergebruikt worden.

Het thermisch gevormde hulpmiddel is alleen voor gebruik bij één patiént. Hergebruik leidt tot risico op infectie en besmetting (d.w.z. bacterieel, viraal).

Bewaar de kunststof platen op een koele, droge plaats.

BIJWERKINGEN:

Allergische reactie.

STAPSGEWIJZE INSTRUCTIES VOOR GEBRUIK MET ESSIX VACUUMMACHINES:

1. Alle modellen moet bijgesneden worden tot een hoogte van 2 cm. Van volledige-boog modellen moet het verhemeltegedeelte weggesneden worden.

2. BELANGRIJK: Verwarm de machine voor véor gebruik! Verwarm de vaculimmachine voor gedurende ten minste 3 minuten of totdat het

verwarmingselement uniform oranje gekleurd is. (Verwarmingstijden kunnen variéren, afhankelijk van stroomfluctuaties of hoelang het element aan is

gelaten.)

Besproei het model met Trim-Rite® Release Agent om te voorkomen dat het materiaal aan het model plakt.

Plaats de kunststof in het frame van de vacuimmachine met de zachte kant boven en het model op de basisplaat.

5. Draai het verwarmingselement boven de kunststof. Verwarm ongeveer 1-1%2 minuut of tot aan de zachte zijde verglazing te zien is. Het materiaal gaat
roken (dit is normaal).

6. Draai het verwarmingselement weg en keer het materiaal om zodat de harde zijde nu naar boven wijst. Draai het verwarmingselement opnieuw
boven de kunststof en verhit ongeveer 15-25 seconden (tot het glanst).

Eale

7. Haal het verwarmingselement weg van de kunststof.

8.  Zet het vaculm aan en laat de kunststof over het model zakken.

9 Besproei het met kunststof omhulde model onmiddellijk met Essix Freeze Spray® Coolant. Dit koelt niet alleen de kunststof af, waardoor verder
verdunnen wordt verhinderd, maar het “krimpt” het materiaal rond de mal, waardoor het strakker aansluit.

10. Laat het vacuim erop staan tot de kunststof afgekoeld is.

1. Snij het apparaat bij en werk het af naar wens.

VEELVOORKOMENDE PROBLEMEN:

De zachte zijde niet lang genoeg verhitten.

De harde zijde te lang verhitten - de kunststof wordt geel en verbrandt.

SPECIALE OPMERKINGEN:

De randen van de platen Dual Laminate kunnen ruw lijken. Dit is normaal en heeft geen gevolgen voor de werking van de kunststof. Alleen op de harde

zijde kan koud uithardende acryl worden aangebracht. Ruw het opperviak van het gewenste gebied op alvorens de monomeer aan te brengen. Let erop
dat de monomeer niet op de zachte zijde van het materiaal komt - dan verbrandt het (geel).

De verwarmingstijd kan variéren afhankelijk van de machine. Als de kunststof zich niet aan het model aanpast, verleng dan de verwarmingstijd totdat
aanpassing optreedt. Als de kunststof “opkrult” tijdens het thermisch vormen, verminder dan de verwarmingstijd totdat het materiaal niet meer opkrult.

Raadpleeg de gebruikershandleiding van de gebruikte machine voor het thermisch vormen voor stapsgewijze instructies.

Dikte Vaculm-verwarmingstijd** Biostar™-code** Essix® SelectVac®

2,0 mm (0,080”) Zacht - 45 seconden Zacht - 151 (Triple Flip) Zacht - 2:45
Hard - 15 seconden Hard - 105 (Triple Flip) Hard - 0:50

3,0 mm (0,120™) Zacht - 90 seconden Zacht - 231 (Triple Flip) Zacht - 3:00
Hard - 25 seconden Hard - 115 (Triple Flip) Hard - 1:00

**Na voorwarmen van het element

Opmerking: (Triple Flip) is uitsluitend bestemd voor het Biostar™-proces: verhit het zachte oppervlak, keer om en verhit het harde oppervlak, keer dan
weer om naar het zachte oppervlak alvorens over te gaan tot vorming onder druk.

Niet aanbevolen voor gebruik in een Drufomat.

VEILIGE VERWIJDERING:
Ongebruikte kunststof platen kunnen worden gerecycleerd.

Gebruikte tandheelkundige apparaten worden mogelijk als biologisch gevaarlijk afval beschouwd. Volg de voor uw land geldende wetgeving,
verordeningen, normen en richtlijnen voor de verwijdering van gebruikte hulpmiddelen.



Essix® dobbeltlaminert plast NOR
BRUKSANVISNING

TILTENKT BRUK:
Essix® dobbeltlaminert plast kan termoformes for a fremstille intraorale hjelpemidler som TMJ-splinter, nattbeskyttelser og ulike typer bitebeskyttelser.
Essix® dobbeltlaminat er egnet til bruk pa personer som skjaerer tenner.

INDIKASJONER FOR BRUK:
Munnbeskyttelses- og innrettermaterialer er indikert for framstilling av ortodontiske og dentale apparater som innrettere, bittplater, munnbeskyttelser,
nattbeskyttelse, snorkeapparater, splinter, holdere, reposisjonerere og midlertidige broer.

YTELSESKARAKTERISTIKK OG KLINISK NYTTE:
Ytelseskarakteristikk for ortodontisk plast inkluderer en god kombinasjon av styrke, holdbarhet og klarhet, motstandsdyktig mot sprekker eller brudd, lett
a fjerne fra modeller og enkel trimming.

Kliniske fordeler med ortodontisk behandling kan inkludere generell forbedring av tannhelse og korreksjon av feilbitt.
KONTRAINDIKASJONER:
Dette produktet er kontraindikert for pasienter med en historie med allergiske reaksjoner pa plast.

ADVARSLER:
For lang oppvarmingstid under termoforming vil fgre til at plasten siger for mye og mulige skader pa operataren.

Feil termoforming av plastapparatet kan fore til at apparater sprekker/knekker, noe som farer til skarpe kanter, lgse deler og mulig aspirasjon av deler.
Rapporter alvorlige hendelser som har oppstatt i forbindelse med bruk av enheten, til enhetsprodusenten og ansvarlig myndighet i medlemsstaten, eller
andre aktuelle myndigheter.

FORHOLDSREGLER:
Pasienter med en historie med allergiske reaksjoner pa plast, skal ikke bruke dette produktet.

Plastplatene skal ikke gjenbrukes. Nar de fgrst er termoformet, kan de ikke gjenbrukes.
Termoformet enhet er for bruk pa enkeltpasient. Risikoer ved gjenbruk inkluderer infeksjon og kontaminering (dvs. bakterier, virus).
Lagre plastarkene pa et kjolig, tort sted.

NEGATIVE REAKSJONER:
Allergiske reaksjoner.

TRINNVIS INSTRUKSJON FOR BRUK MED ESSIX VAKUUMMASKINER:
1. Alle modeller skal trimmes til 32" hayde. Fullouemodeller skal ha ganen trimmet bort.

2. VIKTIG: Forvarm maskinen far bruk! Varm opp vakuummaskinen i minst tre minutter eller til varmeelementet er helt oransje. (Oppvarmingstider kan
variere med stremsvingninger eller tiden varmeelementet har statt pa.)

3. Spray modellen med Trim-Rite® slippmiddel for & forhindre at materialet blir sittende fast i modellen.
Plasser plasten i rammen til vakuummaskinen med den mye siden opp, og plasser modellen pa grunnplaten.

5. Sving varmeelementet over plasten. Varm opp i omtrent 1-1,5 minutt, eller til den myke siden er synlig blank. Materialet vil avgi reyk (dette er
normalt).

6. Sving varmeelementet unna, og snu materialet slik at den harde siden vender opp. Sving varmeelementet tilbake over plasten, og varm opp i omtrent
15-25 sekunder (til den er blank).

7. Flytt varmeelementet bort fra plasten.
8.  Sla pa vakuumet og senk plasten over modellen.

9. Spray umidddelbart den plastkapslede modellen med Essix Freeze Spray® kjslemiddel. Det kjoler ikke bare plasten, forhindrer ytterligere fortynning,
med det “krymper” materialet rundt formen, og gir en tettere tilpasning.

10. La vakuumet fortsette & ga i cirka 1 minutt. Sett av 10 minutter til avkjsling.
1. Trim og overflatebehandle apparatet som gnskelig.

VANLIGE PROBLEMER:

At den myke siden ikke har blitt varmet opp lenge nok.

At den harde siden har blitt varmet opp for lenge. Den kan gulne og bli forbrent.

S/ZARSKILTE MERKNADER:

Kantene pa dobbeltlaminatarkene kan veere ru. Dette er normalt og pavirker ikke plastens funksjon. Akryl til kaldvulkanisering skal bare paferes den harde
siden. Rubb opp overflaten pa det snskete omradet fgr du pafarer monomer. Pass pa sa det ikke kommer monomer pa den myke siden av materialet. Det
kommer til & bli forbrent (gult).

Oppvarmingstiden kan variere avhengig av maskinen. Hvis plasten ikke tilpasses til modellen, legg til varmetid til tilpasning opptrer. Hvis plasten “foldes”
ved termoforming, reduser varmetiden til materialet ikke foldes.

For trinnvise instruksjoner, se bruksanvisningen til termoformemaskinen som brukes.

Tvkkelse Vakuumvarmetid** Biostar™ kode** Essix® SelectVac®

2,0 mm (0,080") Myk - 45 sekunder Myk - 151 (trippelsnuing) Myk - 2:45
Hard - 15 sekunder Hard - 105 (trippelsnuing) Hard - 0:50

3,0 mm (0,120") Myk - 90 sekunder Myk - 231 (trippelsnuing) Myk - 03:00
Hard - 25 sekunder Hard - 115 (trippelsnuing) Hard - 01:00

**etter forvarming av element

Merk: (Trippelsnuing) gjelder bare Biostar™-prosessen: Varm opp den myke overflaten, snu, og varm opp den harde overflaten, og snu igjen over pa den
myke siden far trykkforming.

Anbefales ikke til bruk i Drufomat.

SIKKER AVFALLSHANDTERING:
Ubrukte plastplater kan resirkuleres.

Brukte dentalapparater kan anses som biologisk farlig. Fglg ditt lands lover, direktiver, standarder og retningslinjer for avfallshandtering av brukte enheter.



Essix® Dobbelt laminatplastik DAN
BRUGSANVISNING

PAT/ZANKT ANVENDELSE:
Essix® Dobbelt laminatplastik termoformes til fremstilling af intraorale apparaturer som f.eks. TMJ-skinner, natskinner, bideskinner og skinner mod at bide
eller skeere taender. Essix® Dobbeltlaminat er egnet til patienter, der skeerer taender.

INDIKATIONER FOR BRUG:
Tandbeskytter- og tandretningsmaterialer er indiceret til fremstilling af ortodontiske og dentale apparaturer som f.eks. tandskinner, bidplaner,
mundbeskyttere, natbeskyttere, snorkeapparaturer, bgjler, retentionsbgijler, repositionsskinner, og midlertidige broer.

FUNKTIONSDATA OG KLINISKE FORDELE:
Ortodontiske plastikapparaturers funktionsdata omfatter en god kombination af styrke, holdbarhed og gennemsigtighed, modstandsdygtighed over for
revner og brud, og hvor let det er at fjerne dem fra modeller og at trimme dem.

De kliniske fordele ved tandregulering inkluderer en generel forbedring af tandsundheden og tandstillingsafvigelser.
KONTRAINDIKATIONER:
Dette produkt er kontraindiceret til patienter, der har haft allergiske reaktioner over for plastmaterialer.

ADVARSLER:
For steerk varme under termoformningen vil fa plastikken til at haenge for langt ned og vil vaere en potentiel fare for operatgren.

Forkert termoformning af plastikapparaturet kan fa dette til at revne eller ga i stykker med skarpe kanter, lgse dele og mulig indanding af splinter til falge.
Rapporter alvorlige haendelser, der er opstadet i forbindelse med produktet til fabrikanten, og den geeldende kompetente myndighed eller det relevante
reguleringsorgan.

FORHOLDSREGLER:
Patienter, der har oplevet allergiske reaktioner over for plastik, bar ikke bruge dette produkt.

Genbrug ikke plastikpladen. Nar den farst er blevet termoformet, kan den ikke genanvendes.

Det termoformede apparatur er kun til brug for en enkelt patient. Risiko ved genbrug omfatter bl.a. infektion og krydskontaminering (dvs. bakteriel og
viral).

Opbevar plastikark pa et kaligt, tert sted.

BIVIRKNINGER:
Allergiske reaktioner.

TRINVISE INSTRUKTIONER FOR BRUG MED ESSIX VAKUUMMASKINER:
1. Alle modeller skal trimmes til en hgjde pa %”. P4 modeller med fuld bue skal ganen trimmes vaek.

2. VIGTIGT: Forvarm maskinen inden brug! Forvarm vakuummaskinen i mindst 3 minutter, eller indtil varmeelementet er helt orangefarvet.
(Opvarmningstider kan variere i forhold til streamsvingninger eller den tid, varmeelementet har veeret taendt).

Sprejt Trim-Rite® Slipmiddel p& modellen for at forhindre, at materialet klaeber fast til modellen.
Anbring plastikken i vakuummaskinens ramme med den blade side opad og modellen pa grundpladen.
Sving varmeelementet hen over plastikken. Opvarm i ca. 1-1% minut, eller indtil der kan ses glasering pa den blade side. Materialet vil ryge (normalt).

Sving varmeelementet vaek og vend materialet, s den harde side nu vender opad. Sving varmeelementet tilbage over plastikken og opvarm denne i
ca. 15-25 sekunder (indtil den er blank).

Fjern varmeelementet fra plastikken.
8. Teaend for vakuummet, og saenk plastikken ned over modellen.

9. Spray med det samme Essix Freeze Spray® Kalemiddel pa den plastikovertrukne model. Dette kaler ikke bare plastikken og forhindrer, at denne bliver
tyndere, men det far ogsd materialet til at traekke sig sammen over afstgbningen, sa den kommer til at slutte strammere til.
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10. Lad vakuummet veere taendt i ca. 1 minut. Lad materialet kgle af i 10 minutter.

1.  Trim og faerdigbehand| apparaturet som gnsket.

ALMINDELIGE PROBLEMER:

At den blgde side ikke opvarmes laenge nok.

At den harde side opvarmes for laenge - den bliver gul og braender.

S/ZARLIGE BEMARKNINGER:

Kanterne pa dobbeltlaminatarkene kan forekomme ru. Det er normalt og vil ikke pavirke plastikkens funktion. Koldhaerdende akryl kan kun pafares den
harde side. Gar overfladen pa det snskede omrade ru, inden der pafgres monomer. Sgrg for, at der ikke kommer monomer pa den blgde side af materialet
- det vil breende (gult).

Varmeperioden kan variere afhangigt af maskinen. Hvis plastikken ikke tilpasser sig modellen, for@ges varmeperioden, indtil den ger det. Hvis plastikken
slar ”folder”, ndr den termoformes, reduceres varmeperioden, indtil materialet ikke slar folder.

Se brugsanvisningen trin for trin i brugervejledningen til den anvendte termoformningsmaskine.

Tvkkelse Vakuumvarmeperiode** Biostar™ Code** Essix® SelectVac®

2,0 mm (0,080”) Blad - 45 sekunder Blad - 151 (3x vending) Blgd - 2:45
Hard - 15 sekunder Hard - 105 (3x vending) Hard - 0:50

3,0 mm (0,120”) Blgd - 90 sekunder Blad - 231 (3x vending) Blgd - 3:00
Hard - 25 sekunder Hard - 115 (3x vending) Hard - 1:00

**efter forvarmningselement

Bemaerk: (3x vending) gaelder kun for Biostar™-processen: Opvarm den blgde overflade, vend, og opvarm den harde overflade, vend sa tilbage til den
blade overflade for trykformningen.

lkke anbefalet for brug i en Drufomat.

SIKKER BORTSKAFFELSE:

Ubenyttede plastikplader kan genindvindes.

Brugte dentalapparaturer skal betragtes som biologisk risikomateriale. Falg de enkelte landes love, direktiver, standarder og retningslinjer for bortskaffelse
af brugte enheder.



Essix® dubbel laminatplast SWE
BRUKSANVISNING

AVSEDD ANVANDNING:
Essix® dubbel laminatplast termoformas for att tillverka intra-orala enheter sasom TMJ-splintenheter, nattskydd och bettskenor mot tandgnissling och
tandpressning. Essix® dubbel laminat lampar sig fér anvandning med bettskenor mot tandgnissling och tandpressning.

INDIKATIONER FOR ANVANDNING:
Munskydd och alignermaterial &r indikerade fér tillverkning av tandreglerande och dentala enheter sdsom alignerskenor, bettskenor, munskydd, nattskydd,
snarkskenor, skenor, splintenheter retainerskenor, ompositioneringsenheter och provisoriska bryggor.

FUNKTIONSEGENSKAPER OCH KLINISKA FORDELAR:
Prestationsegenskaper hos tandreglerande plast inkluderar en lyckad kombination av styrka, hallbarhet och klarhet, resistent mot sprickbildning och brott,
den kan enkelt tas bort fran modellen och &r latt att trimma.

De kliniska fordelarna vid ortodontisk behandling kan inbegripa en dvergripande forbattring av tandhalsa och korrigering av bettfel.
KONTRAINDIKATIONER:
Denna produkt &r kontraindikerad for patienter som tidigare drabbats av allergiska reaktioner mot plast.

VARNINGAR:
Alltfor 1ang uppvarmningstid under termoformandet leder till att plasten sjunker ihop alltféor mycket och kan medféra risk for personskada hos operatéren.

Felaktig termoformning av plastenheten kan leda till att enheten spricker/gar sénder, vilket resulterar i vassa kanter, 16sa bitar och risk for inandning av
bitar.

Rapportera allvarliga incidenter som har férekommit i relation till enheten till enhetstillverkaren och relevant tillsynsmyndighet.

FORSIKTIGHETSATGARDER:
Patienter som tidigare drabbats av allergiska reaktioner mot plast ska inte anvédnda denna produkt.

Ateranvand inte plastark. Efter termoformning kan plastark inte &teranvéndas.
Den termoformade enheten &r endast avsedd fér en enda patient. Risker vid dteranvandning inkluderar infektion och kontaminering (dvs. bakteriell, viral).
Férvara plastarken pé en sval och torr plats.

BIVERKNINGAR:

Allergiska reaktioner.

STEGVISA ANVANDNINGSINSTRUKTIONER FOR ANVANDNING MED ESSIX VAKUUMMASKINER:
1. Alla modeller ska trimmas till %" héjd. Pa fullbdgesmodeller maste gommen trimmas bort.

2. VIKTIGT: Férvarm maskinen féore anvandning! Férvarm vakuummaskinen i minst tre minuter eller tills uppvarmningselementet lyser stadigt orange.
(Uppvarmningstider kan variera beroende pa spanningsfluktuationer eller hur lange uppvarmningselementet har varit paslaget.)

3. Spraya modellen med Trim-Rite®-slappmedel fér att férhindra att materialet haftar fast pd modellen.

4. Placera plasten i ramen pa vakuummaskinen med den mjuka sidan uppat och placera modellen pa basplattan.

5. Fér uppvarmningselementet éver plasten. Varm i cirka 1-1%2 minut eller tills glasyren syns p& den mjuka sidan. Materialet kommer att ryka (normalt).

6. For bort uppvarmningselementet och vand materialet sa att den harda sidan &r vand uppat. For tillbaka uppvarmningselementet éver plasten och
varm den i cirka 15-25 sekunder (tills den &r glansig).

7. Ta bort uppvarmningselementet fran plasten.

8. Satt pa vakuumeffekten och sadnk ner plasten éver modellen.

9. Spraya omedelbart den plastinslutna modellen med Essix Freeze Spray®-kylmedel. Detta kyler inte bara ner plasten och férhindrar ytterligare
fértunning, utan “krymper” dven materialet runt avgjutningen fér en mer atsittande passform.

10. Kér vakuumeffekten i cirka en minut. Lat svalna i tio minuter.

1. Trimma och slutbearbeta enheten efter behov.

VANLIGA PROBLEM:

Att man inte varmer den mjuka sidan tillrackligt lange.

Att man varmer den harda sidan fér lange - den blir da gul och brénns.

SARSKILDA KOMMENTARER:

Kanterna pa de dubbla laminatarken kan férefalla grova. Detta &r normalt och paverkar inte plastens funktion. Kallhdrdande akryl far endast appliceras pa
den harda sidan. Rugga upp ytan pa énskat omrade fére applicering av monomer. Se upp sa att monomeren inte hamnar pa materialets mjuka sida - da
branns den (gulnar).

Uppvarmningstiden kan variera beroende pa maskin. Om plasten inte formar sig efter modellen, férldng uppvarmningstiden tills plasten formar sig. Om
plasten "viks” under termoformning, minska uppvarmningstiden tills materialet inte viker sig.

For stegvisa instruktioner, se tillverkarens bruksanvisning till den termoformningsmaskin som anvands.

Tiocklek Vakuumuppvarmningstid** Biostar™-kod** Essix® SelectVac®

2,0 mm (0,080") Mjuk - 45 sekunder Mjuk - 151 (trippelvandning) Mjuk - 2:45
Hard - 15 sekunder Hard - 105 (trippelvandning) Hard - 0:50

3,0 mm (0,120") Mjuk - 90 sekunder Mjuk - 231 (trippelvédndning) Mjuk - 3:00
Hard - 25 sekunder Hard - 115 (trippelvédndning) Hard - 1:00

**efter forvarmning av element

Obs: (Trippelvandning) &r endast avsedd for Biostar™-processen: Varm den mjuka ytan, vand darefter pa enheten och varm den harda ytan, och vénd
darefter tillbaka enheten till den mjuka ytan fére tryckformningen.

Rekommenderas ej fér anvandning i en Drufomat.

SAKER KASSERING:
Oanvanda plastark kan atervinnas.

Anvanda dentala enheter kan anses vara bioriskavfall. Félj ditt lands lagstiftning, direktiv, standarder och riktlinjer vid kassering av anvanda enheter.



Plastova foélie Essix® Dual Laminate CZE
NAVOD K POUZITI

UCEL POUZITI:
Essix® Dual Laminate jsou plastové folie uréené k tepelnému tvarovani, které se pouzivaji ke zhotovovani intraoralnich aparatd, napf. stabilizaénich dlah pti
poruchach TMK, dlah proti chrapani a dlah proti sk¥ipani a zatinani zubu. Plastova félie Essix® Dual Laminate je vhodna pro pacienty s bruxismem.

INDIKOVANE POUZITI:
Materidly na zubni chranice a alignery se pouzivaji ke zhotovovani ortodontickych a dentalnich aparatd, jako aligner(, ndkusnych desti¢ek, zubnich
chrani¢l, no¢nich chranicu, aparatl proti chrapani, dlah, retainerd, pozicionérd a provizornich mastka.

MECHANISMUS FUNGOVANI A KLINICKE PRINOSY:
Ortodontické plastové félie predstavuji optimalni kombinaci pevnosti, trvanlivosti a pfesnosti, jsou odolné vUici prasknuti a lamani, je snadné je sejmout z
modelu a jednoduse se ofezavaiji.

Mezi klinické pFinosy ortodontické 1é¢by patfi celkové zlepSeni zdravi zubUl a korekce nespravné okluze.
KONTRAINDIKACE:
Vyrobek je kontraindikovan u pacientd, u nichz se v minulosti vyskytla alergickd reakce na plast.

VAROVAN:I:
Je-li doba zahtivani pfi tepelném tvarovani ptili dlouha, plast ztraci pevnost a mlze potencialné i poranit obsluhu.

Nespravny postup tepelného tvarovani plastové folie maze vést k tomu, ze zubni aparat praskne / zlomi se, budou na ném ostré hrany ¢&i uvolnéné ¢asti a
muUze mit za nasledek i vdechnuti malych ¢asti.

Dojde-li v souvislosti s vyrobkem k zavazné udalosti, oznamte to vyrobci a pfislusnému orgdnu v ¢lenském staté vaseho bydlisté ¢i jinému vhodnému regulaénimu organu.
BEZPECNOSTNi OPATRENI:

Pacienti, u nichz se v minulosti vyskytla alergicka reakce na plast, nesmi vyrobek pouzivat.

Plastova foélie se nesmi pouzivat opakované. Po tepelném tvarovani nelze foélii znovu pouzit.

Tepelné tvarovana fdlie je urcena pouze pro jednoho pacienta. Pfi opakovaném pouziti hrozi infekce a kontaminace (napf. bakteridlni, viraini).
Plastové folie uchovavejte na chladném, suchém misté.

NEZADOUCI REAKCE:

Alergicka reakce.

PRACOVNI POSTUP PRI POUZITi S VAKUOVYMI PRISTROJI ESSIX:
1. V3echny modely se musi ofiznout na cca 2 cm (% palce) vysky. U modeld celého oblouku se musi odFiznout palatalni ¢ast.

2. DULEZITE: Pistroj se musi pfed pouzitim pfedehfat! Pfedehfivejte vakuovy pristroj alespor 3 minuty nebo tak dlouho, nez se vyhtivaci téleso zbarvi
do oranzova. (Doba zahtivani se mUze lisit podle aktudlni situace a v zavislosti na tom, jak dlouho je vyhtivaci téleso zapnuté.)

3. NastFikejte model izolacnim prostfedkem Trim-Rite®, aby se materidl k modelu nepfilepil.
Vlozte plastovou félii do rému vakuového pristroje mékkou stranou nahoru a model umistéte na zakladovou desti¢ku.

5. Otocte zahtivaci téleso nad plastovou félii. Zahfivejte asi 1-1,5 minuty nebo dokud se mékka strana nezacne viditelné lesknout. Z materidlu se bude
koufit (to je bézné).

6. Vysunte zahtivaci téleso a obratte félii, aby nyni smérovala tvrdou stranou nahoru. Otocte zahtivaci téleso zpét nad plastovou fdlii a zahtivejte asi 15-
20 vterin (dokud nebude povrch leskly).

7. Odsunte zahtivaci téleso zpét, aby nebylo nad plastovou fdlii.
8. Zapnéte vakuum a posuite plastovou félii doll, aby se vytvarovala pfes model.

9. Vytvarovanou plastovou félii na modelu okamzité nastrikejte chladicim prostfedkem Essix Freeze Spray®. Pripravek ochladi plast, aby se dale
neztencoval, a zaroven zajisti, Ze material tésnéji prilne k modelu.

10. Nechte jesté asi 1 minutu pusténé vakuum. Nechte asi 10 minut chladnout.

1.  Oriznéte fdélii a dokoncete aparat, aby mél pozadovanou podobu.

CASTE PROBLEMY:

Nedostatec¢né zahtati mékké strany fdlie.

PFilisné zahrati tvrdé strany foélie - v takové pripadé zezloutne a spali se.

ZVLASTNI UPOZORNENI:

Okeraje folii Dual Laminate vdm mohou pripadat pfrilis drsné. Je to viak normalni a nijak to neovlivni funkci félie. Akrylat vytvrzovany za studena se nanasi

pouze na tvrdou stranu fdlie. Pfed nanesenim monomeru zdrsnéte povrch pozadované oblasti. Davejte pozor, aby se monomer nedostal na mékkou stranu

materidlu - spalila by se (zezloutla by).

Doba zahtivani se muaze lisit v zavislosti na typu pfistroje. Pokud se plastova folie nevytvaruje podle modelu, prodluzte dobu zahfivani tak, abyste dosahli
pozadovaného tvarovani. Pokud se na plastové folii vytvareji pfi tepelném tvarovani ,zahyby*“, zkratte dobu zahfivani tak, aby se nevytvarely.

Podrobné pokyny naleznete v ndvodu k pouziti konkrétniho pFistroje pro tepelné zpracovani folii.

Tloustka Doba zahfivani s vakuem** Kéd Biostar™ ** Essix® SelectVac®

2,0 mm (0,080 ) Mékka - 45 vterin Mékka - 151 (trojity obrat) Mékka - 2:45
Tvrda - 15 vtefin Tvrdd - 105 (trojity obrat) Tvrdad - 0:50

3,0 mm (0,120 ) Mékka - 90 vtefin Mékka - 231 (trojity obrat) Mékka - 3:00
Tvrda - 25 vtefin Tvrdd - 15 (trojity obrat) Tvrda - 1:00

** po predehrati vyhfivaciho télesa

Poznamka: Trojity obrat (Triple flip) se pouziva pouze u pristroje Biostar™: Zahrejte mékkou stranu fdlie, poté folii obratte a zahfivejte tvrdou stranu, poté ji
znovu obratte a zahtivejte mékkou stranu, nasleduje tlakové vytvarovani.

Nedoporucujeme pouzivat v pfistroji Drufomat.

BEZPECNA LIKVIDACE:

Nepouzité plastové félie Ize recyklovat.

Pouzité zubni aparaty mohou byt povazovany za infekéni odpad (biologické riziko). Dodrzujte pfislusné aktudlné platné zakony, smérnice, standardy a
pokyny pro odstranovani pouzitych zarizeni.



Essix® Dual Laminate Plastic HUN
HASZNALATI UTMUTATO

FELHASZNALAS:
Az Essix® Dual Laminate egy héformalt anyag, amely intraordlis eszkdzok, mint temporomandibularis sinek, éjszakai fogvédék és fogcsikorgatds és szoritas
elleni eszkdzok elballitasara alkalmas. Az Essix® Dual Laminate fogcsikorgatds / szoritds esetén javasolt.

ALKALMAZASI TERULETEK:
Fogvédo és fogszabalyozdé anyagok alkalmasak ortodontikus és fogdszati eszkdzok, mint fogszabalyozdk, harapasemeldk, fogvéddk, éjszakai fogveéddk,
horkolas elleni eszk6zdk, sinek, retainerek, repozicionald eszkdzodk és dtmenteti hidak gyartasara.

TELJESITMENYJELLEMZGOK ES KLINIKAI ELONYOK:
Az ortodontikus mUanyagok teljesitményjellemzéi kdzé tartozik, hogy erdsek, tartdsak, atlatszoak, ellendlinak a repedésnek és toérésnek, kdnnyen
eltavolithatdk a modellbdél és vagasuk kénnyd.

Az ortodontikus kezelés lehetséges klinikai elényei k6zé sorolhatd a fog egészségének altaldanos javuldsa és a malokkluzié korrekcidja.
ELLENJAVALLATOK:

A mUanyagra ismerten allergids betegek esetén ennek a terméknek az alkalmazasa ellenjavallt.

FIGYELMEZTETESEK:

A héformalas sordn a tulzott melegitési idé kdvetkeztében a mlanyag tulzottan meghajlik, és ez a kezeld sértléséhez vezethet.

A mUlanyag eszkdz nem megfelelé héformazasa miatt az eszkd6z megrepedhet vagy eltdrhet, éles szélek, laza darabok és esetlegesen aspirdlhatd darabok
alakulhatnak ki.

Az eszkdz hasznalataval kapcsolatos sulyos eseményeket jelenteni kell az eszkdz gyartdjanak és a felhasznalasi hely szerinti illetékes hatésagnak vagy mas illetékes szabalyozd
hatosagnak.

OVINTEZKEDESEK:
Azok a betegek, akiknél mlanyagra allergias reakcio kordbban eléfordult, nem haszndlhatjdk ezt a terméket.

A muanyag lap nem Ujrafelhasznalhatd. H6formazas utdn nem hasznalhato fel ujra.
A héformazott eszkdz kizardlag egyszer hasznalatos. Ujrafelhaszndlds esetén fokozott a fertézés és a kontaminacio kockazata (pl. bakteridlis vagy virdlis).
A mUanyag lapok hlivés, szaraz helyen tarolandoék.

NEMKIVANATOS ESEMENYEK:

Allergids reakciok.

LEPESROL LEPESRE HASZNALATI UTASITASOK AZ ESSIX VAKUUM KESZULEKEKHEZ:

1. Minden modellt %” magasra kell vagni. ves modellek esetén a szajpadlashoz illeszkedd részt vagja le.

2. FONTOS: Felhasznalas el6tt melegitse eld a készUléket! Melegitse el a vakuum készuléket legaldbb 3 percig vagy amig a flité elem stabilan
narancssarga szinl lesz. (A melegitési idé dramindagozas miatt vagy a flitési elem bekapcsolasanak idétartamatdl fuggden valtozhat.)

3. Fujja le a modellt Trim-Rite® Release agent anyaggal, hogy megakadalyozza az anyagnak a modellhez ragadasat.
Helyezze a mUanyagot a vakuum készllék keretébe a puha oldalaval felfelé, és a modellt helyezze az alapra.

5. Mozgassa a flitéelemet a mlianyag felett. Melegitse kérulbelll 1-1% percig vagy amig a bevonat lathatd a puha oldalon. Az anyag fustdlni fog (ez
normalis).

6. Forditsa el a fGtéelemet, és forditsa &t az anyagot ugy, hogy a kemény oldala nézzen felfelé. Forditsa vissza a flitéelemet a mlanyag folé, és kb. 15-25
masodpercig melegitse (amig fényes nem lesz).

7. Vegye el a flité elemet a mlanyagtol.

8. Kapcsolja be a vdkuumot, és vigye le a mlanyagot a modell folé.

9. Azonnal fujja le a mUanyaggal bevont modellt Essix Freeze Spray® Coolant nev( hitéfolyadékkal. Ez nemcsak leh(ti a mGanyagot, hanem
megakadalyozza annak tovabbi elvékonyodasat, de ennek kdszdnhetden az anyag ,,6sszemegy” az dntvény korl, és ezdltal szorosabban illeszkedik.

10. A vdkuumot hagyja bekapcsolva kérllbelll 1 percig. Hagyja 10 percig hdlni.

1. Vagja meg, és készitse el az eszkdzt a kivant moédon.

GYAKORI PROBLEMAK:

Nem melegiti elég ideig a puha oldalt.

Tul sokdig melegiti a kemény oldalt - megsargul és megég.

KULONLEGES MEGJEGYZESEK:

A Dual Laminate lapok élei érdesnek tlinhetnek. Ez normalis jelenség, és nem befolydsolja a mlanyag funkciojat. Hidegre koté akril kizardlag a kemény

oldalon alkalmazhaté. A monomer felvitele elétt érdesitse meg a kivant fellletet. Vigydzzon, hogy a monomer ne kerUljéon az anyag puha oldalara - égni

fog (megsargul).

A melegitési idé készulékenként eltérd lehet. Ha a mlanyag nem adaptdlddik a modellhez, névelje a melegitési idét, amig az adaptalodas el nem kezddédik.

Ha a hékezelésre a mlianyag ,meghajlik”, csékkentse a melegitési idét, amig az anyag mar nem fog meghajlani.

A lépésrdl 1épésre torténd utasitdsokkal kapcsolatban olvassa el az alkalmazott héformdazoé berendezés kezeldi kézikdnyvét.

Vastagsdag Vakuum melegitési idé** Biostar™ kéd** Essix® SelectVac®

2,0 mm (0,080”) Puha - 45 masodperc Puha - 151 (hdromszoros atforditas) Soft - 2:45
Kemény - 15 masodperc Kemény - 105 (haromszoros atforditas) Kemény - 0:50

3,0 mm (120”) Puha - 90 masodperc Puha - 231 (hdaromszoros atforditas) Soft - 3:00
Kemény - 25 masodperc Kemény - 115 (haromszoros atforditas) Kemény - 1:00

**az elem elézetes melegitése utan

Megjegyzés: A (Triple Flip, azaz hdromszoros atforditds) kizdrolag Biostar™ folyamathoz hasznalhatd: Melegitse fel a puha fellletet, majd forditsa meg, és
melegitse fel a kemény fellletet, majd forditsa vissza a puha fellletre a nyomas kialakuldsa elétt.

Drufomat eszkdzben az alkalmazasa nem javasolt.

BIZTONSAGOS ARTALMATLANITAS:

A fel nem hasznalt mlanyag lapok ujrahasznosithatok.

A haszndlt fogaszati eszk6zok bioldgiailag veszélyes anyagoknak tekintendék. A hasznalt eszkdzok artalmatlanitdsaval kapcsolatban kdvesse orszaga
térvényeit, eldirdsait, standard eljarasait és iranyelveit.



Tworzywo Essix® Dual Laminate POL
INSTRUKCJA STOSOWANIA

PRZEZNACZENIE:
Termoplastyczne tworzywo Essix® Dual Laminate stuzy do wytwarzania aparatéw wewnatrzustnych, np. szyn TMJ, szyn relaksacyjnych oraz aparatéw dla
os6b zaciskajgcych zeby/zgrzytajacych zebami. Tworzywo Essix® Dual Laminate jest odpowiednie dla oséb zaciskajacych zeby/zgrzytajacych zebami.

WSKAZANIA DO STOSOWANIA:

Materiaty do produkcji ochraniaczy zebow i naktadek zgryzowych s przeznaczone do wytwarzania aparatéw ortodontycznych i nazebnych, takich jak
naktadki ortodontyczne, naktadki zgryzowe, ochraniacze na zeby, szyny relaksacyjne, aparaty dla oséb chrapigcych, szyny, ustalacze, szyny repozycyjne
i mosty czasowe.

PARAMETRY UZYTKOWE | KORZYSCI KLINICZNE:
Parametry uzytkowe tworzyw ortodontycznych obejmujg odpowiednie potgczenie wytrzymatosci, trwatosci i przejrzystosci, odpornosc¢ na pekanie lub
ztamanie, tatwe zdejmowanie z modeli i tatwe przycinanie.

Korzysci kliniczne leczenia ortodontycznego mogg obejmowacd ogdlng poprawe zdrowia zebow i korekte wad zgryzu.
PRZECIWWSKAZANIA:
Produktu nie nalezy stosowacd u pacjentdw, u ktérych w przesztosci wystgpita reakcja alergiczna na tworzywa sztuczne.

OSTRZEZENIA:
Zbyt dtugi czas nagrzewania podczas termoformowania spowoduje nadmierne ugiecie tworzywa, co moze skutkowac obrazeniami osoby obstugujacej.

Nieprawidtowe termoformowanie aparatu z tworzywa moze spowodowac jego pekniecie/ztamanie, prowadzac do powstania ostrych krawedzi i luznych
fragmentdw, ktére moga dostacd sie do drog oddechowych.

Wszelkie powazne incydenty zwigzane z wyrobem nalezy zgtaszac¢ producentowi tego wyrobu i wtasciwemu organowi w panstwie cztonkowskim, w ktérym
zamieszkuje uzytkownik, lub innej wtasciwej agencji regulacyjnej.

$RODKI OSTROZNOSCI:

Pacjenci, u ktérych w przesztosci wystapita reakcja alergiczna na tworzywa sztuczne, nie powinni uzywac tego produktu.

Nie nalezy ponownie uzywac ptytek tworzywa. Po termoformowaniu tworzywo nie nadaje sie do ponownego uzycia.

Termoformowany aparat jest przeznaczony do uzytku przez jednego pacjenta. Ponowne uzycie grozi infekcjg i skazeniem (bakteryjnym lub wirusowym).
Tworzywo przechowywacd w suchym, chtodnym miejscu.

DZIALANIA NIEPOZADANE:
Reakcje alergiczne.

SZCZEGOLOWA INSTRUKCJA UZYCIA Z FORMIERZAMI PROZNIOWYMI ESSIX:
Wszystkie modele powinny zostac¢ przyciete do wysokosci %”. Modele z petnym tukiem powinny zostac przyciete w czesci podniebienne;j.

2. WAZNE: Urzadzenie nalezy rozgrzaé przed uzyciem! Formierz prézniowy powinien sie nagrzewad przez co najmniej 3 minuty lub do momentu, gdy
element grzejny bedzie miat jednolicie pomaranczowy kolor. (Czas nagrzewania moze sie rézni¢ w zaleznosci od wahan napiecia lub tego, jak dtugo
element grzejny byt witaczony).

3. Spryskaé¢ model izolatorem Trim-Rite®, aby zapobiec przywieraniu materiatu do modelu.
Umiesci¢ tworzywo miekka strong do goéry na platformie formierza prézniowego, a model na pdtce ponizej.

5. Ustawic¢ element grzejny nad tworzywem. Ogrzewad przez okoto 1-1%2 min lub do momentu zeszklenia sie miekkiej strony tworzywa. Z materiatu
moze wydobywacd sie dym (jest to normalne).

6. Odsunac¢ element grzejny i obroéci¢ tworzywo twardg strong do goéry. Umiesci¢ element grzejny nad tworzywem i ogrzewac przez okoto 15 do 25 s
(az zacznie btyszczed).

7. Odsuna¢ element grzejny od tworzywa.

8. Wigczydé pompe prozniowq i opusci¢ tworzywo na model.

9. Od razu spryskac pokryty tworzywem model srodkiem chtodzacym Essix Freeze Spray®. Chtodzi on tworzywo termoplastyczne, zapobiegajac
dalszemu rozcigganiu, jak rowniez powoduje kurczenie sie materiatu wokdt odlewu, zapewniajac doktadniejsze dopasowanie.

10. Pompa prézniowa powinna pracowac jeszcze przez okoto 1 minute. Odczekac 10 minut na schtodzenie sie materiatu.

1. Przycig¢ i wykonczy¢ materiat zgodnie z potrzebami.

CZESTO SPOTYKANE PROBLEMY:

Zbyt krotkie nagrzewanie miekkiej strony.

Zbyt dtugie nagrzewanie twardej strony az do zazoétcenia sie lub przypalenia.

UWAGI SPECJALNE:

Krawedzie arkuszy tworzywa Dual Laminate mogg wydawac sie szorstkie. Jest to normalne i nie wptywa na parametry tworzywa. Akryl utwardzany na

zimno mozna naktadac tylko na twardg strone arkusza. Przed naniesieniemn monomeru zmatowic¢ powierzchnie na zgdanym obszarze. Nie dopusci¢ do
przedostania sie monomeru na miekka strone materiatu - moze on przypali¢ sie (zzotkngdé).

Czas nagrzewania moze sie rézni¢ w zaleznosci od urzadzenia. Jesli tworzywo nie dopasowuje sie do modelu, odpowiednio wydtuzy¢ czas nagrzewania.
Jesli tworzywo zgina sie podczas termoformowania, odpowiednio skréci¢ czas nagrzewania.

Szczegodtowe instrukcje znajduja sie w instrukcji obstugi stosowanego urzadzenia do termoformowania.

Grubosé Czas nagrzewania** Kod Biostar™** Essix® SelectVac®

2,0 mm (0,080”) Miekka strona - 45 s Miekka strona - 151 (trzykrotne obrdécenie) Miekka strona - 2:45
Twarda strona-15s Twarda strona - 105 (trzykrotne obrdcenie) Twarda strona - 0:50

3,0 mm (0,120”) Miekka strona - 90 s Miekka strona - 231 (trzykrotne obrdcenie) Miekka strona - 3:00
Twarda strona - 25 s Twarda strona - 115 (trzykrotne obrdcenie) Twarda strona - 1:00

**po nagrzaniu grzatki

Uwaga: (Trzykrotne obrdcenie) to proces wykonywany wytacznie w przypadku urzadzenia Biostar™: Ogrza¢ miekka strone, obroéci¢ materiat i nagrzac
twardg stroneg, po czym ponownie obroéci¢ materiat na miekka strone przed przystapieniem do formowania cisnieniowego.

W przypadku urzadzern Drufomat proces ten nie jest zalecany.

BEZPIECZNA UTYLIZACJA:

Niewykorzystane arkusze tworzywa mozna poddac recyklingowi.

Zuzyte aparaty nazebne moga stanowi¢ zagrozenie biologiczne. Postepowacd zgodnie z krajowymi przepisami, dyrektywami, normami i wytycznymi
dotyczacymi utylizacji zuzytych urzadzen.



Essix® dvojna laminatna plastika CRO
UPUTE ZA UPORABU

NAMJENA:
Essix® dvojna laminatna plastika toplinski je oblikovana za izradu intraoralnih aparata kao $to su TMJ udlage, nod¢ni Stitnici, aparati za stezanje zubi i aparati
za brusenje zubi. Essix® dvojni laminat prikladan je za uporabu kod osoba sa stiskanjem zubi/osoba sa mljevenjem zubi.

INDIKACIJE ZA UPORABU:
Materijali Stitnika za usta i poravnjivaca indicirani su za izradu ortodontskih i dentalnih aparata kao $to su poravnjivaci, poravnjivaci zagriza, Stitnici za usta,
noc¢ni Stitnici, aparati za hrkanje, udlage, drzaci, pozicioneri i privremeni mostovi.

RADNE ZNACAJKE I KLINICKE PREDNOSTI:
Radne znacajke ortodontskih plastika uklju¢uju dobru kombinaciju ¢vrstode, trajnosti i bistrine, otpornost na pucanje ili raspadanje, jednostavno uklanjanje
s modela i jednostavno podrezivanje.

Klinicke prednosti ortodontskog tretmana mogu ukljucivati opée poboljsanje zdravlja zubi i ispravak praznina.
KONTRAINDIKACIJE:
Ovaj je proizvod kontraindiciran za pacijente s povije$cu alergijskih reakcija na plastiku.

UPOZORENJA:
Predugo vrijeme zagrijavanja za vrijeme toplinskog oblikovanja izaziva savijanje plastike i mogucu ozljedu rukovatelja.

Neodgovarajuce toplinsko oblikovanje plasti¢nog aparata moze izazvati pucanje/raspadanje aparata i ostre rubove, otpustene komade te moguce
usisavanje komada.

Prijavite ozbiljne incidente koji su se pojavili u vezi s uredajem proizvodacu uredaja i nadleznoj instituciji u drzavi ¢lanici prebivalista ili drugoj
odgovarajucoj ovlastenoj drzavnoj agenciji.

MJERE OPREZA:

Pacijenti s povijesc¢u alergijskih reakcija na plastiku ne smiju upotrebljavati ovaj proizvod.

Ne upotrebljavajte ponovno plasti¢nu plo¢u. Kada se jedanput toplinski oblikuje, ne moze se ponovno upotrijebiti.

Toplinski oblikovani aparat je za jednokratnu uporabu kod pacijenta. Rizici ponovne uporabe ukljucuju infekciju i kontaminaciju (npr. bakterijsku, virusnu).
Cuvajte plastiéne plo¢e na hladnom, suhom mijestu.

NUSPOJAVE:
Alergijske reakcije.

UPUTE KORAK-PO-KORAK ZA UPORABU S ESSIX VAKUUMSKIM STROJEVIMA:
1. Svi modeli trebaju se podrezati na visinu od 3/4". Puni lu¢ni modeli trebaju imati podrezane nepce.

2. VAZNO: Prethodno zagrijte stroj prije uporabe! Prethodno zagrijavajte vakuumski stroj najmanje tri minute ili dok grija¢i element ne dobije solidnu
narancastu boju. (Vrijeme zagrijavanja moze se razlikovati ovisno o oscilacijama struje ili duljini vremena uklju¢enosti grijaceg elementa.)

3. Poprskajte model Trim-Rite® sredstvom za otpustanje kako biste sprijecili lijepljenje materijala na model.
Postavite plastiku na okvir vakuumskog stroja s mekom stranom prema gore, a model na temeljnu plocu.

5. Zaljuljajte grijaci element preko plastike. Zagrijavajte otprilike 1-11/2 minutu ili dok glazura ne bude vidljiva na mekoj strani. Materijal ¢e se dimiti
(uobicajeno).

6. Zaljuljajte grijac¢i element na drugu stranu i preokrenite materijal tako da tvrda strana sada gleda gore. Zaljuljajte grijaci element natrag preko plastike
i zagrijavajte otprilike 15 - 25 sekundi (dok ne bude glaziran).

7. Odmaknite grijac¢i element od plastike.

8. Ukljucite vakuum i spustite plastiku iznad modela.

9. Odmah poprskajte model obavijen plastikom Essix Freeze Spray® rashladnim sredstvom. Ono ne samo da rashladuje plastiku i sprjecava njezino
stanjivanje, nego i ,skuplja” materijal oko kalupa i postize vecu ¢vrstocu.

10. Pustite da vakuum nastavi raditi otprilike jednu minutu. Ostavite da se ohladi 10 minuta.

1. Podrezite i zavrsite aparat po Zzelji.

ZAJEDNICKI PROBLEMI:

Meka strana ne zagrijava se dovoljno dugo.

Grijanje tvrde strane predugo - ostaje zuta i gori.

POSEBNE NAPOMENE:

Rubovi plo¢e dvojnog laminata mogu se Ciniti grubima. To je uobi¢ajeno i ne utjece na funkciju plastike. Akril koji se hladno stvrdnjava moze se nanijeti

samo na tvrdu stranu. Ogrubite povrsinu Zeljenog podrucja prije nanosSenja monomera. Pazite da monomer ne dode na meku stranu materijala - gorit ¢e
(zuta).

Vrijeme zagrijavanja moze se razlikovati ovisno o stroju. Ako se plastika ne prilagodi modelu, produljite vrijeme zagrijavanja dok ne dode do
prilagodavanja. Ako se plastika ,savije” kada se toplinski oblikuje, skratite vrijeme zagrijavanja dok se materijal ne bude savijao.

Upute korak-po-korak primjenjuju se na upotrebljavani vliasnicki priru¢nik za toplinsko oblikovanje.

Debljina Vrijeme zagrijavanja vakuuma ** Biostar™ kod ** Essix® SelectVac®

2,0 mm (.080”) Meko - 45 sekundi Meko - 151 (Trostruko preokretanje) Meko - 2:45
Tvrdo - 15 sekundi Tvrdo - 105 (Trostruko preokretanje) Tvrdo - 0:50

3,0 mm (.120”) Meko - 90 sekundi Meko - 231 (Trostruko preokretanje) Meko - 3:00
Tvrdo - 25 sekundi Tvrdo - 115 (Trostruko preokretanje) Tvrdo - 1:00

** nakon prethodnog zagrijavanja elementa

Napomena: (Trostruko preokretanje) je samo za Biostar™ proces: Zagrijte meku povrsinu i zagrijte tvrdu povrsinu, a nakon toga preokrenite natrag na
meku povrsinu prije oblikovanja pritiskom.

Ne preporucujemo za uporabu u Drufomatu.

SIGURNO ZBRINJAVANJE:

Neupotrijebljene plasti¢ne plo¢e mogu se reciklirati.

Koristeni dentalni aparati mogu predstavljati bioloSku opasnost. Pridrzavajte se specifi¢nih lokalnih zakona, direktiva, normi i smjernica za zbrinjavanje
koristenih uredaja.



Material plastic Dual Laminate Essix® ROM
INSTRUCTIUNI DE UTILIZARE

UTILIZARE PREVAZUTA:
Materialul plastic Essix® Dual Laminate este termoformat pentru fabricarea aparatelor intraorale precum gutierele ATM, gutierele nocturne, gutierele pentru
bruxism si frecatoarele. Materialul Essix® Dual Laminate este adecvat pentru folosirea la gutierele pentru bruxism/frecatoare.

INDICATII DE UTILIZARE:

Materialele pentru protectiile bucale si aparate de aliniere sunt indicate pentru fabricarea aparatelor ortodontice si stomatologice precum aliniatoare,
planuri de ocluzie, protectii bucale, gutiere nocturne, aparate pentru prevenirea sforaitului, sine, elemente de ancorare, aparate de repozitionare dentara si
punti temporare.

CARACTERISTICI DE PERFORMANTA $1 BENEFICII CLINICE:
Caracteristicile de performanta ale materialelor plastice ortodontice includ o combinatie buna intre forta, durabilitate si transparenta, rezistenta la crapare
sau rupere, usurinta indepartarii de pe modele si realizarea cu usurinta a sablarii.

Printre beneficiile clinice ale tratamentului ortodontic se pot numara: imbunatatirea generala a sanatatii dintilor si corectarea malocluziei.
CONTRAINDICATII:
Acest produs este contraindicat pentru pacientii cu antecedente de reactii alergice la materialele plastice.

AVERTIZARI:
Timpul excesiv de incalzire in timpul termoformarii va determina micsorarea excesiva a plasticului si producerea riscului de ranire a operatorului.

Termoformarea necorespunzatoare a aparatului din plastic poate determina craparea/ruperea aparatului, ceea ce duce la producerea unor muchii ascutite,
piese slabite si posibila aspiratie a pieselor.

Raportati incidentele grave produse in legaturd cu instrumentul producatorului acestuia si autoritatilor competente din statul membru de resedinta, ori
altor agentii de reglementare aplicabile

MASURI DE PRECAUTIE:

Pacientii cu antecedente de reactii alergice la materialele plastice nu ar trebui sa utilizeze acest produs.

Nu reutilizati folia din plastic. Dupa termoformare, aceasta nu mai poate fi reutilizata.

Dispozitivul termoformat este destinat utilizarii pentru un singur pacient. Printre riscurile asociate reutilizarii sunt incluse infectia si contaminarea (de

exemplu, bacteriana, virala).

Depozitati foliile din material plastic intr-un loc racoros, uscat.

REACTII ADVERSE:

Reactii alergice.

INSTRUCTIUNI PAS CU PAS PENTRU UTILIZAREA IMPREUNA CU MASINILE DE VID ESSIX:

1. Toate modelele ar trebui sa fie sablate la o inaltime de %”. Modelele cu arc complet ar trebui sa aiba bolta palatina finisata.

2. IMPORTANT: incélziti in prealabil masina inainte de utilizare! Incalziti in prealabil masina de vid timp de cel putin 3 minute sau pana cand elementul de
incalzire are culoarea portocalie. (Timpii de incalzire pot sa varieze in functie de fluctuatiile curentului sau de perioada in care elementul de incalzire a
ramas pornit.)

3. Pulverizati modelul cu agent de demulare Trim-Rite® pentru a preveni lipirea materialului de model.

Asezati materialul plastic in cadrul masinii de vid cu partea moale in sus si modelul pe placa de baza.

5. Rotiti elementul de incalzire peste materialul plastic. Incalziti aproximativ 1-1% minute sau pana cand glazura este vizibild pe partea moale. Materialul
va produce fum (este normal).

6. Indepartati elementul de incalzire si intoarceti materialul astfel incat partea tare sa fie acum indreptata in sus. Readuceti elementul de incalzire peste
materialul plastic si incalziti aproximativ 15-25 de secunde (pana cand devine lucios).

7.  Indepartati elementul de incalzire de pe materialul plastic.

8. Porniti masina de vid si coborati materialul plastic peste model.

9. Pulverizati imediat modelul acoperit cu material plastic cu agentul de racire Essix Freeze Spray®. Acesta nu numai ca raceste plasticul impiedicand
subtierea suplimentara, ci si ,contractd” materialul in jurul mulajului, realizdnd o potrivire mai exacta.

10. Lasati masina de vid sa functioneze aproximativ 1 minut. Lasati 10 minute sa se raceasca.

1. Sablati si finisati aparatul dupa cum doriti.

PROBLEME COMUNE:

Neincalzirea suficienta a partii moi.

Incélzirea pentru o perioada prea lungé a partii tari -va deveni galbena si se va arde.

NOTE SPECIALE:

Este posibil ca marginile foliilor Dual Laminate sa fie rugoase. Acest lucru este normal si nu va afecta performanta plasticului. Este posibil ca materialul

acrilic polimerizat la rece sa fie aplicat numai pe partea tare. Degrosati suprafata zonei dorite inainte de a aplica monomerul. Nu uitati cd monomerul nu

ajunge pe partea moale a materialului - se va arde (ingalbeni).

Timpul de incalzire poate varia in functie de masina. in cazul in care materialul plastic nu se adapteazad modelului, cresteti timpul de incalzire pana cand se
obtine adaptarea dorita. In cazul in care materialul plastic ,;se pliaza” la termoformare, reduceti timpul de incalzire pana cand materialul nu se mai pliaza.

Pentru instructiuni pas cu pas, consultati manualul de utilizare al masinii de termoformare utilizate.

Grosime Timp de incalzire in vid** Cod Biostar™** Essix® SelectVac®
2,0 mm Moale - 45 de secunde Moale - 151 (Triple Flip) Moale - 2:45
Tare - 15 secunde Tare - 105 (Triple Flip) Tare - 0:50
3,0 mm Moale - 90 de secunde Moale - 231 (Triple Flip) Moale - 3:00
Tare - 25 de secunde Tare - 115 (Triple Flip) Tare - 1:.00

**dupa elementul de incalzire prealabila

Nota: (Triple Flip) este numai pentru procesul Biostar™: incélziti suprafata moale, apoi résuciti si incalziti suprafata tare, apoi rasuciti inapoi la suprafata
moale, inainte de formarea presiunii.

Nu se recomanda folosirea in Druformat.

ELIMINAREA IN CONDITII DE SIGURANTA:

Foliile din plastic neutilizate pot fi reciclate.

Instrumentele stomatologice utilizate pot fi considerate riscuri biologice. Respectati legile, directivele, standardele si indrumarile specifice din tara
dumneavoastra privind eliminarea instrumentelor utilizate.



Dualny laminatovy plast Essix® SLO
NAVOD NA POUZITIE

URCENE POUZITIE: )
Dualny laminat Essix® je tepelne tvarovatelny materidl na vyrobu intraoradlnych aparatov, napriklad temporomandibularnych klbovych dlah, no¢nych
chrani¢ov a svoriek a ochran proti $kripaniu. Dudlny laminat Essix® je vhodny na pouzitie s ochranou proti bruxismu/3kripaniu.

INDIKACIE POUZITIA:
Materidly na chrani¢e zubov a priehladné stroj¢eky su uvedené kvoéli vyrobe ortodontickych a zubnych aparatov, ako su priehladné stroj¢eky, vyberatelné
strojCeky, chrani¢e zubov, no¢né chranice, aparaty proti chrapaniu, dlahy, snimatelné strojceky, menice polohy zubov a do¢asné mostiky.

CHARAKTERISTIKY VYKONU A KLINICKE VYHODY:
Charakteristiky vykonu ortodontickych plastov zahffiaju spravnu kombinaciu sily, trvacnosti a priesvitnosti, odolnosti proti praskaniu alebo Idmaniu,
jednoduché vyberanie z modelu a jednoduché skracovanie.

Klinické vyhody ortodontickej liecby mdzu zahfnat celkové zlepsenie zdravia zubov a korekciu chybného zhryzu.
KONTRAINDIKACIE:
Tento vyrobok je kontraindikovany u pacientov s histériou alergickych reakcii na plasty.

VAROVANIA:
Nadmerné ohriatie pocas tepelného tvarovania spésobi nadmerné ohnutie plastu a potencidlne nebezpecenstvo zranenia manipulanta.

Nespravne tepelné tvarovanie plastového aparatu moéze spdsobit prasknutie/zlomenie aparatu, z ¢oho vyplyva vznik ostrych hran, volnych kuskov a
mozného vdychnutia tychto kuskov.

Zavazné incidenty, ktoré vznikli v suvislosti s pomockou, nahlaste jej vyrobcovi a kompetentnému orgdnu v ¢lenskom $tate pobytu, alebo inému vhodnému
regula¢cnému orgdnu.s

PREVENTIVNE OPATRENIA:

Pacienti s histériou alergickych reakcii na plasty by tento vyrobok pouzivat nemali.

Plastovu dosku nepouzivajte opakovane. Po tepelnom tvarovani nie je mozné ju pouzit znova.

Tepelne tvarovana pomobcka pouzitelnd len u jedného pacienta. Rizikd opatovného pouzitia zahfnaju infekciu a kontamindaciu (t. j. bakteridlnu, virusovu).
Plastové listy skladujte na chladnom a suchom mieste.

NEZIADUCE REAKCIE:

Alergické reakcie.

POKYNY NA POUZITIE S POPISOM JEDNOTLIVYCH KROKOV VAKUOVYCH STROJOV ESSIX:
1. Vsetky modely by sa mali orezat na %" vysky. Modely s plnym oblukom by mali mat orezanu podnebnu cast.

2. DOLEZITE: Stroj pred pouzitim predhrejte! Vakuovy stroj predhrejte po¢as minimalne 3 minut, alebo kym nema vyhrievaci ¢lanok oranzovu farbu.
(Doby ohrevu sa moézu lisit v zavislosti od aktudlnych fluktuacii alebo doby, pocas ktorej bol vyhrievaci ¢lanok zapnuty).

3. Model nastriekajte separacnym prostriedkom Trim-Rite®, aby ste predisli prilepeniu materidlu k modelu.
Plast vlozte do ramu vdkuového stroja makkou stranou nahor a modelujte na zakladnej doske.

5. Vyhrievaci ¢lanok otocte nad plast. Nahrejte po dobu 1az 12 minuty alebo pokym nie je na méakkej strane viditelny povlak. Materidl bude dymit (je to
normalne).

6. Odvratte vyhrievaci ¢lanok pre¢ a oto¢te materidl tak, aby tvrda strana teraz smerovala nahor. Vyhrievaci ¢ldnok otocte spat nad plast a nahrievajte
po dobu 15 az 25 sekund (pokym sa nebude lesknut).

7. Vyhrievaci ¢lanok vzdialte od plastu.
8. Zapnite vdkuum a plast spustite na model.

9. Okamzite postriekajte plastovy uzatvoreny model chladivom Essix Freeze Spray®. Nielenze sa tym plast schladi a zabrani sa dalSiemu stencovaniu, ale
dojde pritom k ,,zrazeniu“ materidlu okolo odliatku a vytvoreniu tesnejSieho spoja.

10. Nechajte vdkuum dalej bezat po dobu priblizne 1 minuty. Umoznite 10-minutové chladenie.
1.  Aparadt orezte a povrchovo upravte podla potreby.

BEZNE PROBLEMY:

Makka strana sa nedostatocne dlho nahrievala.

Nahrievanie tvrdej strany prilis dlho - zozltne a ohori.

SPECIALNE POZNAMKY:
Okraje listov dudlneho laminatu sa mézu zdat drsné. Je to normalne a neovplyvni to funkciu plastu. Chlad priehladny akrylat sa moéze aplikovat len na tvrdu
stranu. Pred aplikovanim monoméru zdrsnite povrch pozadovanej plochy. Nedovolte, aby sa monomér dostal na makku stranu materialu - zhori (nazlto).

Cas ohrevu sa mdze lisit v zavislosti od stroja. Ak sa plast modelu neprispdsobi, predizte ¢as ohrevu, kym neddjde k jeho prispdsobeniu. Ak sa plast pri
tepelnom tvarovani ,prehne”, skratte ¢as ohrevu, kym sa materiadl nebude prehybat.

Detailné pokyny najdete v prirucke pre majitela pouzitého stroja na tepelné tvarovanie.

Hrubka Cas ohrevu vakua** Kéd Biostar™ ** Essix® SelectVac®

2,0mm (0,080") makky - 45 sekund makky - 151 (trojndsobné otocenie) makky - 2:45
tvrdy - 15 sekund tvrdy - 105 (trojndsobné otocenie) tvrdy - 0:50

3,0mm (0,120”) makky - 90 sekund makky - 231 (trojndsobné otocenie) makky - 3:00
tvrdy - 25 sekund tvrdy - 115 (trojndsobné otocenie) tvrdy - 1:00

** po predhriati ¢lanku

Poznamka: (Trojndsobné otocenie) je len pre proces Biostar™: Nahrejte makky povrch, potom otocte a nahrejte tvrdy povrch, potom otocte spat na makky
povrch pred tlakovym tvarovanim.

Neodporuca sa pouzitie u polozky Drufomat.

BEZPECNA LIKVIDACIA:

Nepouzité plastové listy je mozné recyklovat.

Pouzité zubné aparaty sa mézu povazovat za biologicky nebezpecné. Postupujte podla zadkonov, smernic, noriem alebo odporucani pre likvidaciu
pouzitych pombcok platnych vo vasej krajine.



MAaoTik6é @UANO Essix® Dual Laminate GRE
OAHFIES XPHEHE

MPOBAEMOMENH XPHZH:
To Essix® Dual Laminate diapop@wveTtal BepUIKd yIa TNV KOTAGKEUH EVOOOTOUATIKWY GUOKEUWY OTTWG vapBnkeg oTabBepotroinong KIA, vukTepivoi vapOnkeg Kail vapOnkeg
Bpuypou. To Essix® Dual Laminate gival katdAAnAo yia xprion pe BpougioTég/dTopa TTou o@iyyouv Ta dOVTIA TOUG.

ENAE'IZEIZ XP'HZHZ:

Ta UAIKd yia TTIPOOTATEUTIKOUG VAPONKES Kal SId@avoug vapOnKeg evOgikvuvTal yia TNV KATAOKEUT 0pOOSOVTIKWY Kal 00OVTIATPIKWY CUCKEUWY OTTwG did@avol vapOnkeg,

TIAAKEG DAENG, TTPOCTATEUTIKOI VAPONKEG, VUKTEPIVOI VAPBNKES, TUOKEUEG POXaANTOU, VAPBNKEG OTABEPOTTOINTNG, CUYKPATNTIKY, ETTAVATOTTIOBETNTEG VIO TN METAKIVNON TNG

yv@Bou (repositioners) kai TTPOCWPIVEG YEPUPEG.

XAPAKTHPIZTIKA ANOAOZHX KAI KAINIKA O®EAH:

Ta XapakTnPIoTIKA aTTdd300NG TwV 0pBOSOVTIKWY TTAACTIKWY GUAAWY TTEPIAapBavouv KaAd auvduaopd avtoxng, avBekTIKOTNTAG Kal dlalyeiag, avioxn atn prén f Tn Bpauvon,

€UKOAN a@aipeon atd Ta eKyayeia Kal E0KOAN KOTTr.

Ta kAivikd o@éAn TG opBodovTIKAG Bepatreiag evdéxeTal va TTEpIAaPBAVOUV YeVIKA BeEATIwan TG 08OVTIKAG uyeiag kal diopBwan TG GUYKAEIONG.

ANTENAE'IZEIZ:

To Tpoidv auTd avTevdeikvuTtal o€ aoBeveig Je I0TOPIKG AAAEPYIKWY avTIOPAOEWY O€ TTACCTIKG.

MPOEIAOMOIHZEIZ:

O utrepBOAIKOG XPOVOG BEppavong KaTa Tn BepUIKA dlapdp@waon PTTOPEi va TTPOKAAEoEl UTTEPBOAIKA TTapaudp@wan Tou TTAACTIKOU @UAAOU Kail TTIBaveTnTa TpauuaTiopou Tou

XEIPIOTH.

H akatdAAnAn Beppikr diapdp@wan TNG TTAACTIKAG OUCKEUNG EVOEXETAI va TTIPOKAAEDTE! TN P&N/Bpaldon TNG CUCKEUNG, PHE ATTOTEAECHA QIXUNPEG GKPES, XaAAPAa PéPN Kal TNV

mOavoTNTa AVaPPOPNONG AUTWY TWV HEPWV.

AvapépeTe Ta COBAPAG TTEPICTATIKA TTOU TTPOKUTITOUV O€ OXECT HE TN OUCKEUN OTOV KATOOKEUOOTH TNG GUOKEUNG Kal OTNV appodia apxr Tou KpAToug HEAOUG OTTOU SINEVETE A

oe GAAn app6dia pubuIoTIKA apxn

NMPO®YAAZEIZ:

O1 aoBeveig pe 1I0TOPIKO AAAEPYIKWY aVTIOPAOEWY O€ TTACTIKG OV TTPETTEI VO XPNOIKMOTIOIOUV QUTO TO TTPOIOV.

Mnv eTravaxpnoipoTIolEiTe TO TIAAGTIKO GUAAOC. MOAIG Blapoppwbei BEPUIKE, BEV UTTOPET va ETTAVAXPNCIPOTTOINOEI.

H Beppikd diapop@wpévn CUCKEUR €ival yia Xprion o€ évav pévov acBevr). Me Tnv eTravaypnaigoTToinan utrdpxouv Kivduvol Aoipwgng kal poAuvong (dnA. BakTnpiakoi Kai

IOYEVEIG).

QuAdooete Ta TTAAOTIKG QUAAG o€ dpoaePd, OTEYVO XWPO.

ANENIO'YMHTEZ EN'EPTEIEZ:

AMNEPYIKEG aVTIOPAOEIG.

OAHIIEZ BHMA-B'HMA INA XP'HZH ME ZYZKEY'EZ KENOY ESSIX:

1. OMla 10 ekpayeia TTPETTEl va KOTTOUV O€ UYog %4, 10 eKPayEia TTARPOUG TOEOU TTPETTEI VA KOTTEN N UTTEPWA.

2. ZHMANTIKO: MpoBepudveTe TN CUCKeUN TIPIV aTré TN Xpron! MNMpoBeppdveTe TN cUoKEURA KevoU yia TOUAGXIOTOV 3 AETTTA 1| éwg 6TOU TO BEPPAVTIKO OTOIXEIO VA YiVel
€vTovou TTOpTOKaAi XpwpaTog. (O xpdvog Bépuavang evoExeTal va dlagEéPel avaAoya PE TIG DIGKUPAVOEIG TOU PEUPATOG i} TO XPOVIKO BIACTNUA TTOU £XEI MEIVEI AVOUPEVO
TO BEPPAVTIKO OTOIXEIO.)

3. YekdoTe To eKpayeio pe Tov TTapdyovTta atreAeubépwong Trim-Rite® yia va pnv KoAAoel To UAIKO OTO ekpayeio.

TotroBeTAoTE TO TTAAOTIKG UAANO OTO TTAQICIO TNG GUOKEUNG KEVOU pE TNV JOAGKA TTAEUPE OTPAPPEVN TTPOG TA ETTAVW KaI TO EKPAYEio aTn Bdon oTAPIENG.

5.  TomoBeTAOTE TO BEPUAVTIKG OTOIXEIO TTAVW aTTd TO TTAACTIKO PUAAO. OepuAveTE yia TEPiTTOU 1-1%2 AeTTTO 1) éwg 6Tou yuaAioer n pahakn TTAeupd. To uhiké Ba katTvioel
(puaiohoyiko).

6. ATTopakpUveTE TO BEPPAVTIKO OTOIXEIO KAl YUPIOoTE TO UAIKG aTré TNV AAAN TTAEUpd WaTe N GKANPN TTAEUPA va gival GTPAPPEVN TTPOG Ta ETTAVW. TOTTOBETAOTE TO
BeppavTikd aTOoIXEIO TTAA TTAVW aTTd TO TTAACTIKO QUAAO KaI BepUdveTe yia TTepiTTou 15-25 deuTepdAeTTTa (WG GTOU €ival yuaAioTePO).

7.  ATIOPOKPUVETE TO BEPUAVTIKO OTOIXEIO ATTG TO TTACTIKO QUAAO.
8. EvepyotroioTe 1o kevo aépa Kal TOTTOBETAOTE TO TTAAGTIKO QUAAO TTAVW OATTO TO EKUAYEIO.

9. WekdoTE auEOWG TO EKPAYEIO TTOU €ival KAAUPPEVO PE TTAAOTIKO QUANO pe TO WuKTIKG Essix Freeze Spray®. Ox1 pévo wuxel 1o TTAAGTIKO QUAAO, OTTOTPETTOVTAG
TEPAITEPW AETTTUVON TOU, OAAG KOl CUPPIKVWVEI TO UAIKO YUpW aTtrd TO EKPAYEIO, yia KAAUTEPN EQAPUOYT.

10.  A@nOoTE TO KEVO aépa va ouvexioel va AeIToupyei yia Trepitrou 1 AeTTTé. A@rioTe To va Kpuwaoel yia 10 AeTrTd.
11.  Kowrte kal oOAOKANPWOTE TN GUOKEUR OTTWG ETTIBUEITE.

KOINA NPOBA'HMATA:

©¢ppavon TNG HOAAKAG TTAEUPAG yia TTOAU Aiyo Xpovo.

©¢ppavon TNG okANPng TTAEUPAS yia uTrEPBOAIKO XpOvo - Ba yivel KiTpivn kal Ba Kagi.

EIAIKEZ THMEIQZEIZ:

Ta dkpa Twv @UAAwv Dual Laminate evdéxetal va gival Tpaxid. Autd gival @uaioAoyiké kai dev Ba eTTnpedael Tn AeiTtoupyia Tou TTAAaTIKOU. AKPUAIKG WwuxpoU TTOAUPEPITHOU
UTTOPE VO EQOPUOOTEI HOVO OTN GKANPN TTAEUPd. ASPOTTOINGTE TNV ETIPAVEIQ TNG ETTIBUPNTAG TTEPIOXAG TTPIV OTTO TNV £PAPHOYT TOU HOVOUEPOUG. MPOoEETE va unv TTael To
povouepég oTn paAakn TTAeupd Tou UAIKOU, Ba To kKdwel (KITpIvioer).

O xpoévog Béppavong evdéxeTtal va dla@épel avaloya Pe Tn GUOKEUR. Av To TTAQOTIKO @UAAO dev TTPOCAPUOCTEI OTO EKUAYEiO, QUEAOTE TOV XPOVo BEépuavong éwg éTou
TIPOCaPPOOTE. AV TO TTAAOTIKO QUAAO «DITTAWOTEI» OTaV DIGNOPPWOET BEPIKE, HEIWOTE TOV XpOVOo BEppavang £wg 6Tou Sev JITTAWVEN TO UAIKO.

MNa odnyieg BAMO-Priua, avaTpEéETe OTO EYXEIPIDIO KATOXOU TNG OCUCKEUNG BEPUIKAG DIAPOPPWONG TTOU XPNOIUOTTOIEITE.

»

2,0mm (0,080”) MoAakr| — 45 deutepOAeTITa Mahakr — 151 (TpITTAR TTEpIOTPOPN) MoaAokn — 2:45
ZkAnpn — 15 deutepdAeTTa ZkAnpn — 105 (TpITTAR TTEPIOTPOPN) ZkAnpn — 0:50
3,0mm (0,1207) MaAakr — 90 deuTepOAETITA MaAakr — 231 (TpiTAR TrepIoTPOPR) MaAakr — 3:00
2KkANPRA — 25 deuTepOAeTITA ZkAnpn — 115 (TpITAA TTepIoTpOPr) >kAnpn — 1:00

**UETA TNV TTPOBEPUAvan Tou BepavTIKOU OTOIXEIOU

Znueiwon: H (TpImrAR repiaTpo®n)) eival pévo yia Tn diadikacia Biostar™: @gpudvete Tn paAakn em@Aveia, ETTEITA YUPIOTE KOl BEpPAVETE T OKANPR EMQAVEIQ, ETTEITA YUPIOTE
TO TTGAI OTN POACKE ETIQAVEID TTPIV TN SIANOPPWON KE TTiETN.

Aev ouvioTtdral yia xprion o Drufomat.

AZO®AAHZ AMOPPIWYH:

Ta un xpnoiyotroinuéva @UAAX TTAAGTIKOU PTTOPOUV VO aVAKUKAWBOoUV.

O1 xpnoiyoTroinuéveg odoVTIATPIKEG CUOKEUEG ival duvnTIKA JOAUCUATIKEG. A TNV aTTOPPIYn XPNOIPOTTOINUEVWY CUCKEUWY, TNPEITE TN VOPOBETia, TIG odnyieg, Ta TTPATUTTA Kal
TIG KATEUBUVTAPIEG 0BNYIEG TNG XWPAG OTG.
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