
CEREC Primemill 
Empfehlungen
mit SW 5.1.2 

Die folgenden Anweisungen sollen dazu dienen, die Benutzererfahrung mit CEREC 
Primemill und der CEREC SW 5.1.2 zu verbessern. Wir möchten Sie freundlich bitten, alle 
Neurungen und die Liste von neu verfügbaren Materialien aufmerksam zu lesen.

Update zum „Super Fast“-Fräsen

•	�Das „Super Fast“-Fräsen kann mit SW 5.1.2 auch wieder verwendet werden, ausschließlich mit dem 
neu entwickelten 2.5 CS Fräser. Bitte versuchen Sie nicht, den „Super Fast“-Modus mit anderen 
Fräsern anzuwenden. Diese neuen 2.5 CS Fräser werden voraussichtlich gegen Ende September 
verfügbar sein; wenden Sie sich bitte an Ihren Dentsply Sirona Kundendienst, um Ihre 2.5 Fräser zu 
ersetzen, sobald diese verfügbar sind.

Aktualisierte Anweisungen für den Gerätebetrieb

•	�Schalten Sie die CEREC Primemill stets am Ende des Tages aus, damit Sie am folgenden Tag einen 
Kaltstart ausführen können.

•	�Bei Verwendung des Pre-Touch-Prozesses nachdem der Auftrag von Primescan an die  
CEREC Primemill gesendet wurde, die Tür der Schleif- und Fräseinheit nicht öffnen, bis der Auftrag 
abgeschlossen ist.

•	�Die Netzwerkkabelverbindung nicht trennen, während sich die Software in der Fertigungsphase 
befindet.

•	�Vermeiden Sie die CEREC AC während des Herstellungsprozesses von Raum zu Raum zu bewegen, 
da dies einen Wechsel des WLAN-Kanals und somit Prozessunterbrechungen verursachen kann.

•	�Nachdem die Maschine eingeschaltet wurde, den Spindelmotor und die Achsen nicht manuell 
bewegen.

•	�Die Verwendung von abgenutzten Diamantschleifinstrumenten mit abgetragenen Stellen an der 
Spitze vermeiden. Es wird empfohlen, den Fräser zu ersetzen, sobald er auf dem LCD-Display gelb 
oder rot angezeigt wird.

•	�Falls eine Fehlermeldung angezeigt wird, sollten die bereits erwähnten Punkte vor dem Neustart  
des Geräts überprüft und ausgeschlossen werden. Falls weiterhin Probleme bestehen, muss die 
Protokolldatei der Einheit vom technischen Support zur weiteren Untersuchung extrahiert werden. 
Wenden Sie sich in diesem Fall für Unterstützung an Ihren zuständigen Händler.

Update zu verfügbaren Materialien

•	�Weitere Materialien werden zur Software hinzugefügt, sobald die Materialhersteller den Fräsprozess 
validiert haben.
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Verfügbare Materialien
mit CEREC SW 5.1.1 FEB 2020 und 

mit CEREC SW 5.1.2 SEPT 2020

Materialklasse Hersteller Material

Zirkoniumoxid Dentsply Sirona CEREC Zirconia
CEREC Zirconia Meso 

Dentsply Sirona inCoris TZI C1
inCoris TZI C1 Meso

Vita YZ HT

Ivoclar IPS e.max ZirCAD LT

Ivoclar IPS e.max ZirCAD MT Multi

3M Chairside Zirconia

Kuraray Noritaki KATANA Zirconia (ST&STML)

Shofu ZR Lucent

Lithium-Disilikat Ivoclar IPS e.max CAD 
IPS e.max CAD Abutment 

Lithiumsilikat  
(Zirkondioxid- 
verstärkt)

Dentsply Sirona CELTRA DUO

Dentsply Sirona CEREC Tessera

Vita Suprinity PC

Hybridkeramik Vita Enamic

Vita Enamic IS

Vita Enamic multiColor

Ivoclar Tetric CAD

GC Cerasmart

3M Lava Ultimate

Coltene BRILLIANT Crios

Kuraray Noritake KATANA Avencia Block

Shofu Block HC
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Materialklasse Hersteller Material

PMMA Dentsply Sirona CEREC Guide Bloc medi  
(55 mm)

Komposit Vita CAD Temp monoColor

Vita CAD Temp multiColor

Vita CAD Temp IS

Vernetztes PMMA Ivoclar Telio CAD

3M Telio CAD Abutment

Merz artBloc Temp

Materialien, die demnächst 
freigegeben werden
mit CEREC SW 5.1.2 MP NOV 2020

mit CEREC SW 5.1.3 JAN 2021 Materialklasse Hersteller Material

Lithium-Disilikat Ivoclar IPS e.max CAD 32 & 40

Feldspatkeramik Dentsply Sirona CEREC Blocs C

Dentsply Sirona CEREC Blocs PC

Vita Mark II

Vita RealLife

Vita TriLuxe

Vita TriLuxe forte

Feldspatkeramik
(Leucit-verstärkt)

Ivoclar IPS Empress CAD

Ivoclar IPS Empress CAD Multi

GC Initial LRF

GC Initial LiSi Block

Hybridkeramik GC CERASMART 300

Shofu Block HC (2L)

Shofu Block HC HARD

Shofu Block HC SUPERHARD


