MarkenUbersicht Dentsply Sirona Lab Dental-Legierungen

Legierung Beschreibung Lusammensetzung in Massen-%

Markt- Au-{pt
’ Typ Farbe Indikationen Gruppen- Au Pt Pd Ag (u Sn In In sonstige
einfilhrung
metalle
Degulor
Bi0 Degulor M 2006 4 gelb 4 75,2 n3 38 139 9,8 1] Ir:0,1
Degulor C 1950 3 gelb 3 78,5 74,0 24 2,0 13,5 70 1,0 Ir:0,1
Degulor M 1955 4 gelb 4,67 76,5 70,0 44 2,0 13,5 88 12 Ir:0,1
Degulor MO 1962 4 gelb 4,67 75,5 65,5 89 1,0 14,0 10,0 0,5 I:0,1
Degulor NF IV 1971 4 hellgelb 4,57 86,0 no 12,9 2,0 10,0 4,0 Ir:0,1
Degudent
Degudent Eco 2010 4 weiB 4,67 799 40,0 39,8 124 15 Ta: 0,2; Ru: 0,1
Degudent G 1974 4 gelb 4 98,0 86,0 10,4 15 Rh: 1,6; Ta: 0,5
Degudent H 1977 4 hellgelb 4,67 97,4 84,4 8,0 5,0 25 Ta: 0,1
Degudent Kiss 2004 4 hellgelb 4,6,7 96,0 19,4 10,5 6,0 13 1,0 15 Ir: 0,; Ta: 0,2
Degudent LTG 1995 4 gelb 4,579 80,5 73,1 15 58 16,0 0,5 3,0 Ir:0,1
Degudent U 1967 4 weiB 47 96,1 73 98 89 12 03 05 15 Ir: 0,1; Re: 0,2; Fe: 0,2
Degudent U94 1982 4 weiB 47 94,6 76,0 9,6 89 24 03 08 15 Ir: 0,1; Re: 0,2; Ta: 0,2
Degunorm 1992 4 gelb 4,579 829 738 9,0 92 44 2,0 15 Ir:0,1
Degunorm eco 2001 4 hellgelb 49 10,7 59,8 59 49 243 35 15 I:0,1
Degunorm logic 2001 4 gelb 4910 83,5 73,8 9,0 13,6 2,0 0,5 Ir: 0,1; Rh: 0,6; Ta: 0,4
Degunorm pur 2003 4 gelb 4910 81,0 1 8,2 15,9 2,2 08  In0Ta:0)
Degunorm supra 2003 4 gelb 4,579 82,8 73,2 32 6,3 13,8 0,5 29 Ir: 0,1
BiOcclus 4 1995 4 gelb 4 915 85,8 1,0 0,5 17 Rh: 0,7; Ta: 0,3
BiOcclus HT 2001 4 gelb 4 979 85,4 12,0 1,8 Ir: 0,1; Rh: 0,4; Nb: 0,1; Fe: 0,2
BiOcclus inlay 1996 3 gelb 2 88,2 833 48 10,0 1,8 Ir:0,1
BiOcclus Kiss 2005 4 gelb 4 91,7 81,6 16,0 14 0,5 Ir:0,1; Nb: 0,4
BiOcclus N 1997 4 gelb 4 91,8 85,6 19 16 Ir: 0,1; Rh: 0,2; Nb: 0,4; Fe: 0,2
Econolloy 2004 4 hellgelb 49 55,1 38,0 17,0 36,0 8,9 Ir:0,1
Econolloy Au 2007 4 hellgelb 49 489 33,0 1,0 14,8 53,0 8,0 Ir: 0,1; Nb: 0,1
Econolloy Ag 2006 4 weiB 49 310 36,9 56,0 3,0 4,0 Ir:0,1
Econolloy Pd 2006 4 weiB 4,57 58,0 57,8 30,0 6,0 2,0 40 Ru: 0,2
Degulor® Degudent®
Eine Idee, die Bis heute
alles veranderte. verfUhrerisch
asthetisch.
1950 eroffnete eine hochgoldhaltige Edelmetall-Legierung Aus dem Wunsch heraus, dsthetisch zu verblenden, entstand
neue Perspektiven in der Zahntechnik: Degulor. Flr Kronen, 1964 die aufbrennfahige Edelmetall-Legierung Degudent.
Brlcken und Inlays begann eine neue Zeitrechnung hinsichtlich Durch ihre leichte Verarbeitbarkeit und die klinische Sicherheit ist
Verarbeitbarkeit, Bestandigkeit, Sicherheit und Vertraglichkeit. Degudent seit fast 50 Jahren die feste GréBe in der Prothetik.
Mit Degulor setzen Dentallabore und Zahnarzte bis Degudent ist fur Dentallabore und Zahnérzte der Standard in
heute MaBstébe. der Metallkeramik.




GieBparameter Weitererhitzungszeiten Oxidation Keramiken
§chmelz- Vorwarm- e mGpi:::tu " ,offene” Flamme widerstandsheheizte HF-Glﬁll:gerate ICO/tan
intervall temperatur bereich Propan /0, Schmelzanlagen Lichthogen- V = Vakuum
GieBgerate A = Atmosphdre
Degulor k h k
Bi0 Degulor M 880 - 930 700 1050 55-10s 30s 55-10s
‘ Degulor C 900 - 975 700 1050 - 1200 55-10s 30s 5s-10s
Degulor M 900 - 970 700 1050 - 1200 55-10s 30s 55-10s
Degulor MO 900 - 990 700 1100 - 1200 55-10s 30s 55-10s
Degulor NF IV 1000 - 1100 700 1150 - 1200 55-10s 30s 55-10s
Degudent Eco 1225 - 1290 850 1440 _—_ 930/5/A ®©
Degudent G 1045 - 1140 800 1270 - 1320 55-10s 60s 55-10s 930/5/A ®0©
Degudent H 1100 - 1210 850 1350 - 1400 55-10s 1205 55-10s 930/5/A ®©
Degudent Kiss 1140 - 1220 850 1370 55-10s 1205 55-10s 930/5/A ®©
Degudent LTG 985 - 1065 750 1160 - 1210 55-10s 30s 55-10s 780/5/V
Degudent U 1150 - 1260 850 1370 - 1420 55-10s 180's 55-10s 930/5/A ®©
Degudent U94 1140 - 1250 850 1370 - 1420 55-10s 180s 55-10s 930/5/A ®©
Degunorm 900 - 990 700 1050 - 1200 55-10s 30s 55-10s 780/5/V
Degunorm eco 970 - 1030 700 1180 55-10s 30s 55-10s 780/5/V ®
Degunorm logic 1010 - 1070 750 1210 55-10s 30s 55-10s 780/5/V
Degunorm pur 990 - 1040 750 1200 55-10s 30s 55-10s 780/5/V ®
Degunorm supra 1035 - 1080 800 1240 55-10s 60s 55-10s 780/5/V
fsocos |
BiOcclus 4 1040 - 1140 800 1300 55-10s 60s 55-10s 930/5/A ®©
BiOcclus HT 1055 - 1130 800 1280 55-10s 60 55-10s 900/5/A ®©
BiOcclus inlay 980 - 1060 700 1200 55-10s 305 55-10s ®0©
BiOcclus Kiss 1050 - 1160 850 1310 55-10s 60s 55-10s 930/5/A
BiOcclus N 1040 - 1115 800 1260 55-10s 60s 55-10s 900/5/A ®0©
1230 Graphittiegel 30s 55-10s HF
Econolloy 1020 - 1075 800 _— &
Econolloy Au 1010 - 1060 800 1250 55-10s 30s 55-10s W ®
Econolloy Ag 1050 - 1130 800 1250 - 1300 800/5/V
Econolloy Pd 175 -1275 900 1400 - 1450 980/10/ A ®0©
e
%"j ¢ Degunorm® BiOcclus®

- J In jeder Hinsicht
' ein Multitalent.

.

Degunorm ist die meistverwendete hochgoldhaltige Edelmetall-
Legierung in Deutschland. Im GoldenGate System ist sie die tragende
Saule. Die Griunde hierfur: satt-goldene Farbe, multiindikativer
Einsatz, Reduktion der Materialvielfalt und klinische Bewahrtheit.

Degunorm - Mit weniger mehr erreichen. Darauf vertrauen
Dentallabore und Zahnarzte seit fast 20 Jahren.

Kraftvoll und
natdrlich schon.

BiOcclus steht flr einzigartige Biolegierungen, die alle Winsche
von anspruchsvollen Patienten erflllen. Die optimierte Mikrostruktur
garantiert eine hohe Festigkeit wahrend der keramischen Brande.
Flr beste Verarbeitungsergebnisse.

Mit BiOcclus entsprechen Dentallabore und Zahnarzte dem Wunsch
nach mehr Vertraglichkeit und Naturlichkeit.




Vergiitungstemperatur

mittlerer linerarer

Technische Daten

Warmeausdehungskoeffizient Harte nach Vickers HV 5 e ':f/'l‘l']‘;’f"’em Z"“';‘/“nfn':f“m B’“‘"‘::';"f“"gm Dichte
um/m-K
Degulor °C/15 min (25-500°C) (25-600°C) w a g/b g/b a g/b a a/b a g/m’
Bi0 Degulor M 1) 10 0 550 550 680 700 6 6 155
Degulor € 450 145 170 160 350 350 530 550 9 i 158
Degulor M 400 170 35 35 550 620 720 740 10 10 15,7
Degulor MO 400 195 5 5 690 780 870 870 7 1 15,6
Degulor NF IV 500 155 B0 180 380 590 520 70 3 3 16,8
Degudent Eco 700 14, 144 190 285 B0 485 750 800 995 19 9 138
Degudent G 600 145 14,7 150 195 175 380 410 490 530 12 9 18,4
Degudent H 500 14,2 144 190 20 200 480 600 580 620 8 3 18,
Degudent Kiss 600 14, 13 110 B0 20 590 590 670 670 6 4 18,2
Degudent LTG 1) 16,1 16,6 150 35 35 560 560 640 640 3 5 15,7
Degudent U 600 13,8 14,0 200 20 20 490 580 620 630 n 3 18,0
Degudent U94 600 13,8 14,1 180 20 180 420 410 550 550 9 3 179
"~ Degunorm 450 16,7 16,8 150 B0 200 480 500 630 650 12 6 16,7
Degunorm eco 550 16,6 I 150 20 200 600 610 680 690 5 3 149
Degunorm logic 16) 16,0 16,2 130 30 19 450 500 600 650 12 8 16,8
Degunorm pur 550 16,1 16,3 130 0 175 450 480 590 640 8 6 16,8
Degunorm supra 550 16,1 16,6 150 10 20 645 650 680 680 7 6 16,1
Qo |
BiOcclus 4 600 14,2 14,5 150 20 160 410 530 520 640 12 8 19,0
BiOcclus HT 500 145 14,7 0 B0 20 510 530 610 630 6 6 19,
BiOcclus inlay 1 100 160 145 340 w=20 440 w=310 4 w=13 174
BiOcclus Kiss ) 14,2 144 150 20 20 530 530 630 640 9 8 19,0
BiOcclus N 450 14,4 14,6 200 20 205 500 520 605 630 7 6 19,2
f cononey |
Econolloy 550 16,9 173 165 10 190 560 630 610 640 3 w=5 13,1
Econolloy Au 550 172 17,6 160 B0 19 480 570 630 630 4 w=6 7
Econolloy Ag 550 16,5 169 155 30 170 330 510 560 730 10 8 109
Econolloy Pd 700 149 15,2 160 260 260 650 650 810 810 8 8 4
Typeinteilung gem. EN 1S0 22674
Jm Typ 0,2 % Dehngrenze (RpM) Bruchdehnung E-Modul
. (MPA) Minimum (%) Minimum (GPa) Minimum
1 ) - i )
i Econolloy® 1 80 18 -
= ) _ 2 180 10 -
[ Gunstig 3 270 5 -
/ schlagt billig. 4 30 2 -
5 500 2 150

Econolloy verbindet die Verarbeitungsvorzlge einer
Edelmetall-Legierung mit kostenoptimierter Prothetik.

Mit Econolloy sind Dentallabore und Zahnarzte auch fur
einen preissensitiven Markt bestens aufgestellt.

Indikationen

2

o 0 A

Einfldchenfullungen; Mehrfldchenfdallungen, Onlays; Teilkronen und Kronen

Mehrfldchenfillungen; Kronen; Briicken mit kleinen Spannweiten
(bei ausreichendem Brickenquerschnitt)

Mehrfldchenfillungen; Kronen; Frésarbeiten; Briicken jeder Spannweite
Modellgussprothesen (groBe Verbinder)

Modellgussprothesen

Suprastrukturen

Mehrgliedriger, festsitzender Zahnersatz



Verbindungstechnik

Legierung Lote (Arbeitstemperaturen) Lote nach dem Keramikbrand Laserbarkeit
mit artgleichem Material
Bei aufbrennfahigen Legierungen:
Lote vor dem Keramikbrand
Degulor
Bi0 Degulor M Biolor-Lot G 820 (820 °C) v
Degulor C v
Degulor M Unilot 1(820°C) / 2 (760 °C) / | v
Degulor-Lot 0 (840 °C) /1(800°C) / 2 (745°C) / B
_ Degulor HO Degunorm-Lot 700 (700) 1 v
Degulor NF IV v
Degudent Eco Degudent-Lot UIW (1120 °C) / N1 (1060 °C) / N1W (1070 °C) Degulor-Lot 2 (745 °C) / Stabilor-Lot 710 (710 °C) v
Degudent G Degudent-Lot G1 (1030 °C) Lot DG 750 (750 °C) v
Degudent H Degudent-Lot N1 (1060 °C) / NIW (1070 °C) Unilot 2 (760 °C) / Degulor- Lot 2 (745 °C) v
Degudent Kiss Degudent-Lot N1 (1060 °C) / UIW (1120 °C) Lot DG 750 (750 °C) v
Degudent LTG Degunorm-Lot 880 (880 °C) / 930 (930 °C) Degunorm-Lot 700 (700 °C) v
Degudent U } } ! v
Degudent-Lot U1/ UTW (1120 °C) / N1 (1060 °C) / NIW (1070 °C) ~ ¢ Unilot 2 (760 °C) / Degulor-Lot 2 (745 °C)
Degudent U94 v
| Degunorm Degunorm-Lot 880 (880 °C) Degunorm-Lot 700 (700 °C) v
Degunorm eco v
_ Degunorm logic BiOcclus-Lot G 870 (870°C) / | BiOcclus-Lot 6 710 (710 °C) v
Degunorm pur Degunorm-Lot 880 (880 °C) / 930 (930 °C) v
Degunorm supra BiOcclus-Lot G 710 (710 °C) / Degunorm-Lot 700 (700 °C) nicht verfiighar
o |
_ Bi0cclus 4 } , | } , v/
T Degudent-Lot G1 (1030 °C) Lot DG 750 (750 °C) v
BiOcclus inlay Lot DG 750 (750 °C) nicht verfiighar
- } Degudent-Lot 61 (1030 °C) i } Lot DG 750 (750 °C) 4
BiOcclus N v
BT
Econolloy BiOcclus-Lot G 870 (870 °C) BiOcclus-Lot G 710 (710 °C) nicht verfiighar
Econolloy Au Degunorm-Lot 930 (930 °C) Stabilor-Lot 710 (710 °C) nicht verfiigbar
Econolloy Ag Degunorm-Lot 880 (880 °C) / 930 (930 °C) Degunorm-Lot 700 (700 °C) nicht verfiighar
Econolloy Pd Degudent-Lot U1/ UTW (1120 °C) / N1 (1060 °C) / NIW (1070 °C) Degulor-Lot 2 (745°C) / Stabilor-Lot 710 (710°C) ') nicht verfiighar

Verarbeitungshinweise

8) Beim Ein- und Anguss von Konstruktionselementen (KE) oder Implantatteilen
mussen diese gut ,ummantelt” werden (ca. 0,5 mm), damit die Unterschiede im
Waérmeausdehnungskoeffizienten nicht zu Spriingen in der Dentalkeramik fiihren.

9) Beim Prestomat® compact ist die Weitererhitzungszeit um 15s zu verkarzen.

10) Bis max. 8 Glieder.

11) Messung an Proben nach ISO 1562 bzw. 9693 bzw. ISO 8891 bzw. ISO 22674.

12) Nach Vorschwemmen mit Degudent-Lot NTW oder zum direkten Anléten
mit Flussmittel Oxynon®.

13)  Zum Léten nach dem Keramikbrand bei Kombinationen Stabilor® G, GL/
silberfreie Au-Pd- oder Pd-Basis-Aufbrennlegierung.

14) Muss grundsatzlich nicht oxidiert werden, falls erforderlich 800/5/A.

15) Die maximale Harte wird durch das Abkuhlen in der GieBform bzw. durch
den keramischen Brand erreicht.

16) Eine Vergltung keramisch verblendeter Anteile ist bei Degunorm logic nicht
moglich, da es sonst zu Springen in der Keramik kommen kann.

B Nur im Keramiktiegel aufschmelzen.

g Erreichbare Eigenschaften durch langsames Abkuhlen in der Gie3form
(bei nicht aufbrennféhigen Legierungen).

b Erreichbare Eigenschaften nach der keramischen Verblendung
(bei aufbrennfahigen Legierungen).

w  Weich

a Ausgehartet

A Nach dem Guss

Keramiken

(A) Duceram Kiss, Duceram Plus

(8) Duceragold Kiss

(C) Ceramco 3

Dentsply

Sirona
Lab
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Gesamtlbersicht Dentsply Sirona Lab Dental-Legierungen

Legierung Beschreibung Lusammensetzung in Massen-%
Markt- Au- /Pt
. Typ Farbe Indikationen Gruppen- Au Pt Pd Ay Cu Sn In In sonstige
einfilhrung metalle

aufbrennfdhig mit konventionellen Keramiken

BiOcclus Kiss 2005 4 gelb 4 91,1 81,6 16,0 14 05  Ir0;Nb: 0,4
BiOcclus HT 2001 4 gelb 4 91,9 85,4 12,0 18 Ir:0,1; Rh: 0,4; Nbx: 0,1; Fe: 0,2
BiOcclus 4 1995 4 gelb 4 91,5 85,8 1,0 05 1,7 Rh:0,7;Ta: 03
BiOcclus N 1997 4 gelb 4 97,8 85,6 1,9 1,6 Ir: 0,]; Rh: 0,2; Nb: 0,4; Fe: 0,2
Biobond I1I 1987 3 hellgelb 4 99,0 82,6 16,1 10 103
Biobond SG IV 1996 4 gelb 4 97,9 83,7 13,2 05 13 Rh:1,0;Ta: 0,3
Degudent U 1967 4 weiB 4,7 96,1 113 9.8 8,9 12 03 0,5 15 Ir: 0,1; Re: 0,2; Fe: 0,2
Degudent H 1971 4 hellgelb 4,67 974 84,4 8,0 50 25 Ta:()
Degudent U 94 1982 4 weiB 47 94,6 76,0 9,6 89 24 03 08 15 Ir0J;Re:0,2;Ta: 0,2
Degudent Kiss 2004 4 hellgelb 46,7 96,0 19,4 10,5 6,0 13 1,0 15 In0J;Taz0,2
Degudent G 1974 4 gelb 4 98,0 86,0 10,4 15 Rh:1,6;Ta: 0,5
Degutan 1996 4 weiB 47 91,9 80,2 40 135 2] Ir:0,2
—  Degudent Eco 2010 4 weiB 4,6,7 79,9 40,0 39,8 12,4 15 Ta: 0,2; Ru: 0,1
é Deva 4 1981 4 weiB 4 89,8 511 38,5 90 In026a:12
% Degubond 4 1981 4 weiB 4 18,1 49,6 29,0 175 30 Ir: 0,1; Ga: 0,5; Ta: 0,1; Re: 0,2
= Degudor 1992 4 weiB 4 89,8 55,1 345 9,0 Ir: 0,2; Ga: 1,2
Econolloy Pd 2006 4 weiB 4,57 58,0 57,8 30,0 6,0 2,0 40  Ru:0,2
S « Degustar F 1991 4 weiB 4,57 52,0 51,9 38,0 15 1,0 15 Ru()
% S pors-on 4 1983 4 weiB 4,57 58,0 57,8 30,0 6,0 2,0 40  Ru:0,2
Degupal G 1990 4 weiB 4,567 823 45 73 12 40 Ru: 0,5; Ga: 6,0; Ge: 0,5
.
Degunorm 1992 4 gelb 4,579 829 738 9,0 9,2 44 2,0 15 kol
Degunorm supra 2003 4 gelb 4,579 82,8 732 32 6,3 13,8 0,5 29 Ir: 0,1
Degunorm pur 2003 4 gelb 490 81,0 1 8,2 15,9 22 08  In0lTa:0]
Degunorm logic 2001 4 gelb 4910 83,5 738 9,0 13,6 2,0 05  Ir0,;Rh:0,6;Ta: 0,4
Degudent LTG 1995 4 gelb 4,579 80,5 731 15 58 16,0 0,5 3,0 Ir:0,1
Degunorm eco 2001 4 hellgelb 49 70,7 59,8 59 49 43 35 15 Ir:0,1
E Stabilor LTG 1999 4 hellgelb 49 n0 58,0 19 25,0 40 Ir:0,1
g Econolloy 2004 4 hellgelb 49 55,1 38,0 17,0 36,0 89 In0)
E
Econolloy Au 2007 4 hellgelb 49 48,9 33,0 1,0 14,8 53,0 80  Ir:0,];Nb:0,1
= = Econolloy Ag 2006 3 weiB 49 310 36,9 56,0 3,0 4,0 Ir:0,1
e Degulight 1999 3 weiB 49 310 36,9 56,0 3,0 40 Ir:0,1
Gusslegierungen |
Degulor M 1955 4 gelb 4,67 16,5 10,0 44 2,0 13,5 838 1,2 Ir:0,1
Degulor MO 1962 4 gelb 4,67 75,5 65,5 89 1,0 14,0 10,0 0,5 Ir:0,1
Bi0 Degulor M 2006 4 gelb 4 75,2 n3 38 139 9,8 1] Ir:0,1
BiOcclus inlay 1996 3 gelb 2 88,2 833 48 10,0 18 Ir:0,1
Degulor NF IV 1971 4 hellgelb 4,517 86,0 no 129 2,0 10,0 40 Ir:0,1
Degulor C 1950 3 gelb 3 18,5 74,0 24 2,0 13,5 10 1,0 Ir:0,1
Biolor G 1998 4 gelb 4,67 15,0 no 39 14,0 10,0 1,0 Ir:0,1 B
+  Stabilor NF IV 1971 4 hellgelb 47 65,0 55,0 99 29,0 1,0 1,0 40 0]
% é Stabilor IV plus 1993 4 gelb 45 66,7 62,2 44 25 9,8 1,0 Ir:0,1
= Stabilor G 1974 4 gelb 45 63,7 58,0 01 55 B3 12,0 1,0 Ir:0,1
22 PalliagM 1931 4 weiB 4 29,5 2,0 74 58,5 10,5 15 Ir:0,1
.
Degulor i 1 gelb 86,0 18,0 6,9 1,0 14,0 Ir:0,1
Degulor 4 gelb 75,0 65,0 89 1,0 13,0 1,5 0,5 Ir:0,1
Permador 4 weiB 100,0 60,0 219 15,0 Ir: 0,1
|
Biosil | 1996 5 weiB 6 Co: 62,5 (r:305 Mo:50 S0  Mm04 03 N:03
Biosil f 1985 5 weiB 6 Co: 64,8 (r:285 Mo:53  Si:05 Mm05 (04
.
StarLoy € 5 weiB 8 (0: 59,4 (r:245 W:100 Nb:20  V:2,0 Si:1,0  Mo:1.0 Fe: 0.1

StarLoy soft 5 weiB 8 Co: 54,1 (r:20,0 W:164 Nb:0,2 Si:1,5 Fe:75  Mn:03




Legierung GieBparameter Weitererhitzungszeiten Oxidation Keramiken Vergiitungstemperatur

Schmelz- Vorwarm- tem(:)i:rsa-tur- Loffene Flamme w'::?g;'::s HF-Gi:[II!:erﬁte T¢°0/t(min)
intervall temperatur bereich Propan/0, Schmelzanlage 9 Lichtbogen- I
o o o GieBgerate A = Atmosphire °C/15 min
BiOcclus Kiss 1050 - 1160 850 1310 55-10s 60's 55-10s 900/5/A 1)
BiOcclus HT 1055 - 1130 800 1280 55-10s 60's 55-10s 900/5/A 500
BiOcclus 4 1040 - 1140 800 1300 55-10s 60's 55-10s 930/5/A 600
BiOcclus N 1040 - 1115 800 1260 55-10s 60 55-10s 900/5/A 450
Biobond Ill 1140 - 1220 850 1350 - 1400 55-10s 60s 55-10s 930/5/A 500
Biobond SG IV 1040 - 1150 800 1330 55-10s 60's 55-10s 930/5/A ®0© 600
Degudent U 1150 - 1260 850 1370 - 1420 55-10s 1805 55-10s 930/5/A 600
Degudent H 1100 - 1210 850 1350 - 1400 55-10s 120 55-10s 930/5/A 500
Degudent U 94 1140 - 1250 850 1370 - 1420 55-10s 180s 55-10s 930/5/A 600
Degudent Kiss 1140 - 1220 850 1370 55-10s 120 55-10s 930/5/A 600
Degudent 1045 - 1140 800 1210 - 1320 55-10s 60's 55-10s 930/5/A 600
Degutan 1195 - 1280 850 1440 55-10s 120 55-10s 930/5/A 600
Degudent Eco 1225 - 1290 850 1440 55-10s 1805 55-10s 930/5/A 700
Deva 4 1235 - 315 %0 1400 - 1450 C 5s-s | W0s  5s-l0s %0/10/A ® 600
Degubond 4 1160 - 1280 850 1400 - 1450 55-10s 1805 55-10s 980/10/A ®0© 700
Degudor 1190 - 1275 900 1400 - 1450 [ sssos mes | ss-ls | a/i0/A ® 600
Econolloy Pd 175 - 1215 900 1400 - 1450 55-10s 1805 55-10s 980/10/A ®© 700
Degustar F 1150 - 1230 850 - 900 310 - U20 . ss=s s ss-los so//A 600
Pors-on 4 n75-1215 900 1400 - 1450 55-10s 1805 55-10s 980/10/A ®0 700
Degupal 6 1m0 - 1295 900 1400 - 1450 . ss-los | w0s | ss-los  so/0/A B
Degunorm 900 - 990 700 1050 - 1200 55-10s 30 55-10s 780/5/V 450
Degunorm supra 1035 - 1080 800 1240 55-10s 60s 55-10s 780/5/V 550
Degunorm pur 990 - 1040 750 1200 55-10s 30s 55-10s 780/5/V 550
Degunorm logic 1010 - 1070 750 1210 55-10s 305 55-10s 780/5/V 16)
Degudent LTG 985 - 1065 750 1160 - 1210 55-10s 30 55-10s 780/5/V 15
Degunorm eco 970 - 1030 700 1180 55-10s 30s 55-10s 780/5/V 550
Stabilor LTG 1020 - 1090 750 1250 55-10s 305 55-10s 780/5/V ® 450
1230 Graphittiegel 30s 5s-10sHF
Econolloy 1020 - 1075 800 - W B 550
1400 Keramiktiegel 55-10s 1205 55-10s

Econolloy Au 1010 - 1060 800 1250 55-10s 30s 55-10s L 550
Econolloy Ag 1050 - 1130 800 1250 - 1300 55-10s 120 55-10s 800/5/V 550
Degulight 1050 - 130 800 1250 - 1300 . ss=ls  wes | ss-los  s0/s/v 50
Degulor M 900 - 970 700 1050 - 1200 55-10s 305 55-10s 400
Degulor MO 900 - 990 700 1100 - 1200 55-10s 305 55-10s 400
Bi0 Degulor M 880 - 930 700 1050 55-10s 30s 55-10s 15
BiOcclus inlay 980 - 1060 700 1200 55-10s 30 55-10s 15
Degulor NF IV 1000 - 1100 700 1150 - 1200 55-10s 30s 55-10s 500
Degulor ¢ 900 - 975 700 1050 - 1200 55-10s 305 55-10s 450
Biolor 56 880 - 930 700 1050 55-10s 305 55-10s )
Stabilor NF IV 940 - 1065 700 1150 - 1200 55-10s 305 55-10s 500
Stabilor IV plus 870- 925 700 1000 - 1100 55-10s 30s 55-10s B
Stabilor G 860 - 940 700 1000 - 1100 55-10s 305 55-10s 500
Palliag M 950 - 1040 700 1100 - 1200 55-10s 305 55-10s 400
Degulor i 1020 - 1130
Degulor 890 - 1010
Permador 1320 - 1460

HF3s-5s
Biosil | 1290-1390 1000 1500 55-10s

1B2s-Ts
Biosil 13201380 1000 1500 Cossemsasels
Starloy ( 1210-1370 950 3s5-5s 3s-5s - ®©




Legierung Technische Daten Typeinteilung gem. EN IS0 22674

mittlerer linerarer

. . Harte nach Vickers HV 5 0,2% Dehngrenze Tugfestigkeit ™ Bruchdehnung ™ Dichte Typ 0,2 % Bruchdehnung E-Modul
Warmeaui:i'ﬁl}u':?s&(oeffluent N/ mm? N/ mm? in% Dehngrenze ) (6Pa)
(Rpoz)(MPA) Minimum Minimum
(25-500°C) (25-600°C) w a g/b a/b a g/b a g/b a g/m® Minimum
BiOcclus Kiss 14,2 144 150 20 20 530 530 630 640 9 8 19,0 0 - - -
BiOcclus HT 14,5 14,7 210 230 220 510 530 610 630 6 6 19,1 1 80 18 =
BiOcclus 4 14,2 14,5 150 210 160 410 530 520 640 12 8 19,0 2 180 10 =
BiOcclus N 14,4 14,6 200 20 205 500 520 605 630 1 6 19,2 3 210 5 -
Biobond 11l 13,9 14,2 160 200 200 350 410 460 550 15 8 19,5 4 360 2 =
Biobond SG IV 14,2 14,4 160 190 165 405 500 515 585 B 8 18,4 5 500 2 150
Degudent U 13,8 14,0 200 240 210 490 580 620 630 1 3 18,0
Degudent H "2 Ua 2w 00 480 600 580 620 8 3 ) | [Indikationen
Degudent U 94 13,8 141 180 20 180 420 470 550 550 9 3 179 2 Einflachenfdllungen;
. Mehrfldchenfillungen; Onlays;
Degudent Kiss 141 143 110 230 220 590 590 670 670 6 4 18,2 T S Y P
Degudent 6 5 1,7 B 1951 380 410 490 530 2 9 18,4 3 Mehrfischenfallungen; Kronen:
Degutan 13,9 14,0 150 240 215 550 640 655 120 12 5 174 Briicken mit kleinen Spannweiten
Degudent Eco 1, 14 W W B 485 750 800 995 1 9 138 LT T ) S e Ul U ee s
4 Mehrfldachenfillungen, Kronen;
Deva 4 B35 138 wW B m 460 510 m 760 % 1 s Frasarbeiten;
Degubond 4 14,5 14,1 195 250 230 530 550 120 120 1 9 14,5 Bricken jeder Spannweite
Degudor 13,1 14,0 220 260 240 550 620 800 800 15 1 14,8 5 Modellgussplrothesen
Econolloy Pd 19 152 0 60 260 650 650 810 810 8 8 14 P Vi
6 Modellgussprothesen
Degustar 15,1 15,4 200 250 220 560 560 800 800 12 10 1,2
7 Suprastrukturen
Pors-on 4 14,9 15,2 160 260 260 650 650 810 810 8 8 n4 R Ny O S
Degupal G 14,1 143 255 255 255 585 585 855 855 28 2 7 Zahnersatz
Degunorm 167 16,8 B0 B 20 480 500 630 650 i 6 16 Verarbeltungshinwelse
Degunorm supra 16,1 16,6 150 240 220 645 650 680 680 1 6 16,1 8) Beim Ein- und Anguss von Konstruktions-
elementen (KE) oder Implantatteilen
Degunorm pur 16,1 16,3 130 210 175 450 480 590 640 8 6 16,8 missen diese gut ,ummantelt werden
Degunorm logic 16,0 16,2 130 230 190 450 500 600 650 12 8 16,8 (ca. 0,5mm), damit die th_erschied_e im
Degudent LTG 16 166 50 B % 560 560 640 640 3 5 157 Warmeausdehnungskoeffizienten nicht
zu Springen in der Dentalkeramik flhren.
Degunorm eco 16,6 A B0 20 200 600 610 680 690 5 3 149 9y Beim Prestomat® compact ist die Weiter-
Stabilor LTG 16,7 171 150 260 190 460 660 600 800 " 1 141 erhitzungszeit um 155 zu verkrzen.
10) Bis max. 8 Glieder.
Econolloy 16,9 173 165 240 190 560 630 610 640 3 w=5 131 11) Messung an Proben nach ISO1562 bzw.
1ISO 9693 bzw. ISO 8891 bzw. ISO 22674.
Econolloy Au 11,2 17,6 160 230 190 480 510 630 630 4 w=6 1,1 12) Nach Vorschwemmen mit Degudent-
Econolloy Ag 16,5 16,9 155 230 170 330 510 560 730 10 8 10,9 Lot NTW oder zum direkten Anléten
; - A
Degulight 165 169 B B0 M 530 510 560 730 1 8 109 mit Flussmittel Oxynon®.
13) Zum Léten nach dem Keramikbrand
bei Kombinationen Stabilor® G,
GL /silberfreie Au-Pd- oder Pd-Basis-
Degulor M 10 235 235 550 620 70 0 10 10 15,7 Aufbrennlegierung.
Degulor MO 195 215 215 690 780 870 870 1 1 15,6 14) Muss grundsétzlich nicht oxidiert
Bi0 Degulor M w0 10 550 550 680 700 6 6 155 werden, falls erforderlich 800/5/A.

. . _ _ _ 15) Die maximale Harte wird durch das
BiOcclus inlay 100 160 145 340 w=230 440 w=370 4 w=13 174 Abkiihlen in der GieBform bzw. durch
Degulor NF IV 155 230 180 380 590 520 7o 3 3 16,8 den keramischen Brand erreicht.
Degulor C 145 170 160 350 350 530 550 29 B 15,8 16) Eine Vergltung keramisch verblen-

. deter Anteile ist bei Degunorm logic
Biolor SG 160 40 240 550 550 680 700 6 6 15,5 nicht moglich, da es sonst zu Sprangen
stabilor NF IV 150 mw s 40 555 570 640 3 3 138 in der Keramik kommen kann.

Stabilor IV plus 160 265 25 670 680 750 765 3 3 14 Nur im Keramiktiegel aufschmelzen.
Stabilor G 170 275 275 760 830 870 890 3 3 13,9 g Erreichbare Eigenschaften durch lang-
sames Abkuhlen in der GieBform (bei
Palliag M 140 310 170 390 940 550 950 B 3 1,1 nicht aufbrennféhigen Legierungen).
b Erreichbare Eigenschaften nach
der keramischen Verblendung (bei
Degulor i 60 60 80 80 230 230 40 40 aufbrennfahigen Legierungen).
Degulor 210 310 480 800 630 910 25 6 w  Weich
Permador 145 230 430 720 580 810 15 10 a Ausgehartet
A Nach dem Guss
Biosil A Wi0:375 Ao A 900 6 82
Biosil f A HV10: 400 A 700 A 900 5 84
Starloy ¢ 14,0 143 A HVI0: 330 A 630 A 190 3 88 Keramiken
(A) Duceram Kiss, Duceram Plus
StarlLoy soft 14,6 14,9 A HVI0: 280 A 550 A0 12 91

Duceragold Kiss

(©) Ceramco 3



Verbindungstechnik

Legierung Lote (Arbeitstemperaturen) Lote nach dem Keramikbrand Laserbarkeit
Bei aufbrennfahigen Legierungen: mit artgleichem
Lote vor dem Keramikbrand Material
aufbrennfahig mit konventionellen Keramiken
BiOcclus Kiss 1 v
e Degudent-lot 61 (1030°0 -t Latpe50050°0 ’
BiOcclus 4 1 v
BiOcclus N v
Biobond Il Degudent-Lot N1 (1060 °C) / NIW (1070 °C) Unilot 2 (760 °C) / Degulor Lot 2 (745 °C) v
Biobond SG IV Degudent-Lot 61 (1030 °C) Lot DG 750 (750 °C) v
Degudent U Degudent-Lot U1/ UTW (1120 °C) / N1 (1060 °C) / NIW (1070 °C) v
Degudent H Degudent-Lot N1 (1060 °C) / N1W (1070 °C) ] Unilot 2 (760 °C) / Degulor-Lot 2 (745 °C) v
Degudent U 94 Degudent-Lot U1/ UTW (1120 °C) / N1 (1060 °C) / NIW (1070 °C) v
Degudent Kiss Degudent-Lot N1 (1060 °C) / UIW (1120 °C) } v
Lot DG 750 (750 °C)
Degudent G Degudent-Lot G1 (1030 °C) v
Degutan Degutan-Lot 1 (1120 °C) Unilot 2 (760 °C) v
Degudent Eco Degudent-Lot UIW (1120 °C) / N1 (1060 °C) / NIW (1070 °C) Degulor-Lot 2 (745 °C) / Stabilor-Lot 710 (710 °C) v
5 § Deva 4 v
E § Degubond 4 Degudent-Lot U1/ UTW (1120 °C) / N1 (1060 °C) / NIW (1070 °C) | ] Degulor-Lot 2 (745 °C) / Stabilor-Lot 710 (710 °C) / Unilot 2 (760 °C) v
Degudor | v
Econolloy Pd Degudent-Lot U1/ UIW (1120 °C) / N1 (1060 °C) / NIW (1070 °C) nicht verfiighar
5 « Degustar F Degudent-Lot N1 (1060 °C) / NIW (1070 °C) / G1 (1030 °C) nicht verfiighar
= Degulor-Lot 2 (745 °C) / Stabilor-Lot 710 (710 °C) ) . "
= S Pors-on 4 Degudent-Lot U1/ UIW (1120 °C) / N1 (1060 °C) / NIW (1070 °C) nicht verfiighar
Degupal G Degudent-Lot N1 (1060 °C) / NIW (1070 °C) / G1 (1030 °C) v
aufbrennfahig mit hochexpandierenden Keramiken
Degunorm Degunorm-Lot 880 (880 °C) Degunorm-Lot 700 (700 °C) v
Degunorm supra BiOcclus-Lot G 710 (710 °C) / Degunorm-Lot 700 (700 °C) nicht verfiigbar
T } Bi0cclus-Lot G 870 (870 °C) / v
- Degunorm-Lot 830 (880 °C) / 930 (930 °C) 5 } Bi0cclus-Lot G 710 (710 °C)
Degunorm logic v
Degudent LTG Degunorm-Lot 880 (880 °C) / 930 (930 °C) Degunorm-Lot 700 (700 °C) v
Degunorm eco BiOcclus-Lot G 870 (870 °C) / Degunorm-Lot 880 (880 °C) / 930 (930°C) v
- § Stabilor LTG BiOcclus-Lot 6 870 (870°C) / Degunorm-Lot 930 (930 °C) Bidcclus-Lot 6710 710°0) v
s é Econolloy BiOcclus-Lot G 870 (870 °C) nicht verfiighar
Econolloy Au Degunorm-Lot 930 (930 °C) Stabilor-Lot 710 (710 °C) nicht verfiighar
<« Econolloy Ag } } nicht verfilgbar
T8 § Degunorm-Lot 880 (880 °C) / 930 (930 °C) — ¢ Degunorm-Lot 700 (700 °C) 5 -
2% Degulight nicht verfiighar
Gusslegierungen
Degulor M } ! v
Unilot 1(820 °C) / 2 (760 °C) / Degulor-Lot 0 (840 °C) /1(800 °C) / 2 (745 °C) / Degunorm-Lot 700 (700 °C)
Degulor MO v
Bi0 Degulor M Biolor Lot G 820 (820 °C) v
BiOcclus inlay Lot DG 750 (750 °C) nicht verfiighar
Degulor NF IV } ! v
Unilot 1820 °C) / 2 (760 °C) / Degulor-Lot 0 (840 °C) /1(800 °C) / 2 (745 °C) / Degunorm-Lot 700 (700 °C)
Degulor C v
Biolor SG Biolor-Lot G 820 (820 °C) v
—  Stabilor NF IV Unilot 1(820 °C) / 2 (760 °C) v
% é Stabilor IV plus Degulor-Lot 2 (745 °C) / Degunorm-Lot 700 (700 °C) nicht verfiighar
= Stabilor 6 Unilot 2 (760 °C) / Stabilor-Lot 710 (710 °C) v
22 PalliagM Unilot 1(820 °C) / 2 (760 °C) nicht verfiighar
Degulor i
Degulor ] Degulor-Lot 0 (840 °C) /1(800 °C) / 2 (745°C)
Permador
Biosil | } v
Degudent-Lot NIW (1070 °C) / Degulor-Lot 0 (840 °C)'2 /1(800 °C)'2) / 2 (745 °()')
Biosil f

Kobalt-Chrom-Legierungen aufbrennfahig

StarLoy €

StarLoy soft

] Degudent UIW (1120 °C)




